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Tab. 4. Vpsledky cykloflch z k ~ u h k  [8 hod. IK0m0ra 
s SOt pwik CSM 038130, mraohd v 3% -0- 
ku NaS@ a 16 hod, ptostM1 kbwatbfe]. KO- 
mznf 6by-tlflr p b p o E t d  m. tEouHfku n&t&-u 
100 ~ r n .  Clslovllni vzorBtl shod116 s hb. 3. PauBit 
dp~fnasobng akladal dt&. nebo ( + I  pden 
akitrdnt a jeden vrehnI n4t& S-2013!l000 -1 
syntettckg venkod. R - p l e a  &vBl&o 
povrchu, xx - nebylo hodnoceno. 

bft pfekryty vrchnlml &Ly, co2 Jbt4 swvW 
s jejich bazfckou povahou. Tento n4mr porlporuje 
i srovnhl fiElmao9tl n 8 t M  na bSz3 FeKh s pH- 
davkem ZnO a CaO. Vrehnl dt&r brhl pronlkdnl 
agmfvnfch sloihk p r w e d t  k chr8nldmu po- 
wcbu . kovu, v daleko mIk ne5 dkkdnl  
ndtllr for mu lo van^ na 35 % OKP. Malv pHdavek 
oxidu vhpenateho pdsobf mid. h f d  v8penatf 
dbvh ve v W 1  mife mzpustne [o  tom svedeI vodb 

vast vqtuhd ~ t a r i l ]  a inhibiw pihbict vtlmatd 
sob. 

~ ~ v h n i  h e  ffci, Ze ihlezitan zIn&nat# a &lee. 
zitan vhpsnatf Minlrujl v nWru inhibiEn6, ale 
jejfch Whek je nUgf ne3 u klasick$cb antikoroz- 
nich pfgmentti napf. dnkovh flus (18). Z bled&- 
ka surovTmv6 fl&oEnostl 12% pbv&vat za pb- 
mhn& d m p n q  zejmena Zelexitan vapenatg. Zde 
je nutno -nv&t, l e  zkoutiee v m e k  neodpovlddl 
sv$m slo3enlm ZfilWtanu $pen-mu ~a (~4fhj2. 
Bylo by - vhpdqb . v8oovat ttimto plgmenMm od; 
pwidajfE1 poxornost. Lze+te& uva8wat o n-a& 
zinkov8 bglchy v nehterg~h n d t h c h  jako WzkW 
slo2k y Zelezitanm vdpenat fm. .<. . 

L l t s r a t u r a  

Porrchovh lprava pozinkovan@h pleehh 
praSkoNmi re- 
1%. J. KUPFWA - Ing. 1. CHOCHOWnSEI(, S W O M  Praea 

PHlnavost povlakd na odrna3tin8m, P4rovB zin- pfiInavost. Gasto se projevujl mfstnf extr4mnl 
kovanhm ocelovem povrchu je mald a jiZ po kr8t- rozdfly znehodnacenI 11, 21. ,PWodniU konverznt 
kodobem pfimbenl vysokh vlhkostf povlaky ztrAcej1 povlak vptvohnf zvWBnI:m, kt- je vhodnf pod 
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dLrter4 druhy n&tEr(l, nen1 -poWtelnf pod PO- 
vlak y z prdHkovfch reaktoplas~. -)I y&oka~bonov& 
vrstva se r o m h j e  pfi te@nZSm vytvmov8nl po- 
vlakd (2).  Zv$&nf ptihvojrti 'pbvlald ~1 reakta- 
plaM v koroznfch podmlt~kach se ddhne  na 
otryskanhm Hro* zinkovanh pledhu. 

povlaky z prdllkovfch epoxfdk V p l n h  ro-u 
experfmena jsme pouEili epoxidovf prslH kov # ma- 
t a d 1  Komagit E 2110. Porovnbl &me prwedli 
s polyesterowm pr4&o*rn materialem Komaxit 
E 2q1 [tab. 1). - .  

Uprava je vhodnti pH vW€ch tlouHk&d~ zlnh-  
veho povlah [nad 20 pm], nezvyhje v h b  jeho 
koroznf odolnost. Pro d&ni &mh& illvet- 
nosti povlaW z prUIrovfch m a k t o p l e  se dopo- 
ruEujI pMb&n8 apravy oceli chrom&torr&nim 
a fosf&tov&nIm, event. . kombinaee . o t r y s k W  
a chrombtov6nIm (3).  - 

Uprava zinkov6ho povrchu chro&tov8nim spo- 
EIva ve vytvowni vrstvy hydratovan9eh oxidb, 
r ~ p e k t i m  hydragldil zip&nat6ho ' a chrolmft6ho 
vedle menglho rnnoiktvi chromovpch iontb. Fwces 
je rychIf [max. 1 - 2 min. pro ponor i posmkl 
a energetfcky nendraCn9 [pmvoznI teplota 1 b 6  
2u CO] .  

Zflsob EHtinl zinkovbho povrchu phd chroml- 
tovblm -6 vliv nq M i t u  konwmalho 
pwlaku. Mavfhodbu chrom~tov8nl je toxlclta d m  
tenin chromu. Tuzentsk6 pPfpravky mu Wnt2 
dostupne. 
PH promsu fosf&tov&f m v a j f  pmel2edky 

obsahujfcl Irysalinu fa$foraEnw, f m d d n a n p  
a pommnt4 slauhnlny. Mysl vZdy ohhhovat 
komplemtvornQ Mtky pro vBalnl hlinfkovfch iontb, 
aby byla zaehovgna funkEnI schopnmt lb1, PH 
npravL se zinkovp povrch p o k m  spojitw mtvou 
nemmpwtn~ch krystalickfch f o9iomEnanfi. 

Kvalita fosftItov4ho povlaku je znaEni4 ovlivnfina 
zpihbem ElWaf ~ ~ b o  povlaku [3) a s l a -  
nlm iosfatizatnfho pHpravl&at. Doba operace pfi 
poilorodm - procesu je obvykb 8 rat%, teplota 
a2 70 OC, p W f r w &  pm-ksy probmajf 1-2 m-ty 
pFl teplotkh 20 OC -h. V &SR je v SOU- 

E d  doM k dispwicl jeden typ pflpravku na 
bad f osf orebmu zineEnatbho. 

Pod pr&Hkev& reaktopl'asty @oh doporullov&ny 
ihT$ chrom&tbV$ povlak hdh Jernna krystdickg 
f ddtovf- p w k k  o nizk6+hmohostl [ 3,4). Reakto- 
plasty na chmmBtod rnezivrstvll majl vyggi me- 
chanickg vlbs@&i ne2 na iosf&tov6 a rovnga ss 
u v w .  ih s obZZm$ druhy pFdMn9ch Bprav je 
m o w  zafistlt sro&tdnou koroxni adohst  ochm 
ny [3, 5). Pro @tWEnm Upmmi'vbW$ch a Ere- 
nftpch v@bH + # dopornbB - q ekqmmIckfch 
a teGhnlc~& davad8 *itI mawmm wme- 
a-tq.. 

Pl(sdlo&ml podkladd pro ~ea1-i ochrany U- 
rovll pozidtovanpch plechfi p r m  &o- 
plasty bylo cilem t4to prdce. V expepimentdhb 
zpracovtlnl jsme mobli post dva dmhy v stMae 
n4 dobe vyrabhqch prostredH pro pHpram kon- 
vermich povlakfi - Synfht 1501 a 1502 a Sppa- 
siv Zn 393 a z&lsladni reaktid ~ ~ o u  h t n  
S 2088 dirve vyzko&mu pro dpravu o d i  pod 

Tab. i. Vksfnostl ,prBfkoi*h reaktbpla;tb.   el ace' pq- 
dle PNC 04 9012. 

. .  - .  

Podill fsme ZdrovE zlnkovanq ocelovp plech 
z VSZ K d c e  v p m d e n i  I a I1 (tab. 2.1 Pavrch 
zinkaveho povlalm by1 lesklq, neznatelng pasivo- 
vanq. Podle vebledu povrchn byly pIechy I a I1 

do ~ j v P g g m 0  hadn~~enl -  zlnko* PO- 
vI&& -1 vpbovujki pFihawt (CSN 42 0115 - sku- 
prna 11. 

Tab. 2. CBarebbrWkm p o z i n k o v ~ h  oceloqch pk- 
GM. a], b l  - W v f  powlrt$ na prmkhlpch 
strtran8eh plwhu, Ss - stbdd5 aritmetickl 
Qchylka pmfilu, Rm - MjvlStgI vpgka mromostl 
profflu. 

Schema technologieksho postupu pHpravy kon- 
verznIch povlakk 

11 odmaELtEnl - alkrtlickd, 
2) apladt studm# - 1 min, 
31 dekapovbni - mohnf, 
4 )  oplach studehf, 
51 fosf&totrBnl neb0 chmm&tovdni, 
81 oplach studenq-- 1 min., 
71 oplaeh tlestilwanou vodon, 
8) pasfv&nI oplach, 
g] SUM teplpm vzducham (m. 
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PI+Pb h k  -OM &p- X c m 4 d p c n ~ c '  OomM 
v a w t *  d p m y  tlruota '&Y,  ' P~QW I t p r o d  Zmawpu 

i r d  splmor brPtnomt deb& m*j 
coc, (c..'~, . td .- 

&% Wt- 59-36 P 
+ U02 

60 

Uz stufmrlf W P l S m .  R - W  a d85 4 a i m  
+ U02 

r/3 -filb&tbHrbltwm 55-54  a $3 n 6  &UP@ 
+ ua galippl 
Wprtr Lt ZO 

u 4  -nit1393 20-98 fr  b a  - 
u5t ebmdt i5qnwivBtJ93 80* I t , ZtQ I W w  
5 o b &  S#np4qsl$393 w w  22 Z la3 - W W '  
JJn M C  M t r n 3 9 3  20-22 a - 3,o r n p o v h t  
r r ~  nnlrc s 2088 2 0 - 2 ~ ~ ~  2739 - 

+* I k.la4 pa 
AtIIr SppeB 2 0 - 2 2  *at a 5 3  - W P M  

~ * 1 ~ r =  Ir* 
kaW 8.16 ( E a t  22 W2) *literat- t8) - 

Tab. 3. Drub, prosthdky 
a pracovnl pod- 
mhky vlprav EB- 
rove porinkova- 
nqch plechb. 

mn8Eivmti ainkov8ho -povlaku. Pro owen1 vliva 
paslvace na dodavandrn pozlnkovm6m plechu na 
lrvalitu povrchu #me v ngkter#ch pHpadech pro- 
vedli dekapovhl - moFed v kysdln8 chlorovo- 
dllwve (15% Foztolr) pFi 20-25 O C  po dobu 10 s. 

SloZenl fosfhtwacl a chfomitovaci 1-a o d p  
vldalo p h d p ~ ~  PpMbce (6 ) .  ZmIenB mrimty 
zpbobu plledlMnpch 6prav, p r a e d  podminky 
a charakteristfgo m r k d  s pHwvou povrcW 
shrnuje tab. 3. 

Schema technologlckebo postupu fipravp po- 
vrchu zAkladnIrn reaktivdm n&t8fem S 2088: 

1) odmJtBnl - alkallck8, ' - - 

2) oplach shldeIl$ - 1 &, 
3) delcapovtIni - mofenl, 
41 oplach studen?, . 

5)  m5enI teplm vaduchem, 
61 nanBiSenI zWadnfho n8tku pono~em, 
71 odkapiv8nl: a d n l  pH 110 OC po dobu 10 

mfnut. 

Konzfstence nAtlov8 h o t y  byla 25 s [Fa plLi 
20 'C - CSN 67 3013). Varianty postupu tipravy 
a pracovnf poddnky, tlodtka zhkladniho n8tku 
]SOU V tab. 3. 
Na pFedWEnB upraved vmrky fame naWHeli 

p w U y  z KmnaxMu E 2110/0101 a z Komdtu 
E 221IIOBO3 st$ik&im pistdi Gema pH Ug 70 kV zs 
vdAlemti aOB lam a pEl rydzhstl pod8vai  pr- 
150 g .  nib-'. Vytmmv&f v geol probfhalo pH 
190 O C  po 23 min. 

Pro AskW dkladnlch iniormacl o vlivu pFed- 
MEnfch fiprav pozinkovan~ch ocelovPch plecha na 
pfiInavost a jep many po sorpci tmdy povlakem 
a ne m n x d  I I I S M  whran jsme zvolili mi- 
sleduJicl &- a podmInky zkauiienk 
I] M & m l  flnavostf pH hloubenl na Erlchse 

no* pll-mg 17). H i ~ v o s t  je defmv-a pro- 
h l w w m ,  pfi k t M m  dojde k odlwpnutl naE1zm- 
tBho povlaku ve -n6m m-u. M1P1U jsgne 
na vmclch k m d i c l o n ~ ~ p $ &  7 dnl pFi 23 f 2 RC 

Tab. 4. PRlnamst KomBxIhl E 
Z I l O / O l o l  (E 2211/0803] 
pFl hIoubeal a jep m i  
UP Po - -w 
oe vodg a ~ysrmbnt.  
x-mmaqadaj,s- 
sm&mlatad &chplk&, 
pdet -pch pzorka 
-- 3. . - 
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a vlhkosti 55 f 5 % a na morcfch po expozici 18 
dn8 ve vmllI e teploti 35 a po 1 a 21 dnech 
SUgenI. 

21 M W n i  podkorovhnl: od Fern v povlaku a pHl- 
navosti pH hloubenl po vyfmutI vzorkd z roztoku 
a po vysuJenl po cyklickh zko-e: poaor v 3 % 
zmtoku Ghloridu mh&o pni 35 OC - 0 W B ,  
W S ~ C ~ W  pfi 25 oc - 16 hadln, p o b t  c w a  80. 

V9sledky zkodky hodnocenl pfiInavo8tf a jejich 
zmgn po expoziei vzorkfi ve vodE jwu shrnuty 
v tab. 4. 

Na chromdtov6m pozinkovw8m povrchu byla 
pF1lnav-t epoxidov4ho povlaku ponikud v y W  neZ 
m iosf8tov6m a jen v prvm pHpad8 povlak ne- 
ztratil pnlnavost po expozici ve vodE. Vqznam 
pMdch8zejIcmo mafin1 na kvalitu konvemnich 
povlaktl se neprokazal a rovna se neprojevil roz- 
dil mezi poztnkovanpmi plechy s r i h o u  texturou 
zinkovbho povlaku. 

Otryskhlm pfed chromktovlln1m se zvpsila pri- 
lnavost povlaku pfed 1 po koroznl zkouHce. Poly- 
estero* povlak m8l vyHI piCllnavost p b d  1 po er- 
pozici vzorld ve voda neE povlak epoddovp. 

Podobng pka pr8 chrm8twan.P pozlnkovan$ 
podkIad jsme namgfili pflznhd vqsledky v pFSpad8 
ilpravy podkladu reaktivnim zhkladnim natgrem. 
Vllv zkougenpch p&dMEnqch iiprav na koroznl 
odolnost ochcany a stabilitu pfilnavosti pri cpk- 
Iick6 koroml zkouke uvkdf tab. 5. 
Po 80 eyklech stHdav8ho ponoru v sah6m roz- 

toku a vysychw ddIo ve dech pPIpadech k velmi 
malemu podkorodov6nf od W n  v p o v h h .  Obdobnh 
podkorodovdnl jsme namIItiI1 u obou konvsrmtch 
vrstev a niSf v pHpadl aplikace reaktlvnlho nB- 

Tab. 5. PRInavost Kornaxitu 
E Zl10/010I [ E 22111 
10803 a podkorodo- - van1 od fezu po cy Is- 
lick4 zkousce. X - 
m8fenp adaj, S - 
smerodatnl odcbyl. 
ka, poEet vzorkd - 
3. 

v a m  povrchu i v pnpadl! velmi krhtkd expozice 
v solnhm roztaku ztrkcl pfllnavcst. NezfistlIi jsme 
rozdfl v odolnostl proti podkorndov&nl meei epo- 
xidoem a polyestsrovfm povlakem na chrom8- 
tovandm poeinkovan4m povrchu. 

Na z&kladB vpsdedkii zkOu&k rnfiZeme v swEas- 
nB doM doporuCCit pro pFedWEnou apravu fhrovi2 
zinkovanPch ocelovfch plechfi pod povlaky z prBE 
kovpch epoxidfi a polyeated postup ehrom~tov&nI 
Synpasivem 393 event. nanaenf dkladnlho ndt4m 
S 2088. PH poMitl leskl3ch nezkorodovm~ch ple- 
chii bez palm8 pasivaEn1 ochrany nenS nutne za- 
iiazovat do postupu 6pravy mobnl. V pHpadg fos- 
ffitovhni je nutnf daH vpzkum. PouZil$ fosfatfiaEnf 
pHpravek a postup muss zaptit Wmbu jak ko- 
rozng tak dostatdng mechanicky odolnbho kon- 
verzntho povlaku. 
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