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vost vyluh@i natérci) a inhibi¢né& plisobici vdpenaté
sole.

Tab. 4. Vysledky cyklovych zkouSek (8 hod. komora
s SO2 podle CSN 03 8130, namodceni v 3% rozto-
ku NazS0% a 16 hod. prostifedi laboratofe). Ko-
rozni 0bytky piepoétené na tloustku nétéru
100 ;m. Cislovani vzorki shodné s tab. 3. PouZit
dvojnasobny zédkladni natér nebo (+) jeden
zékladni a jeden vrchni natér S-2013/1000 Email
synteticky venkovni. R — plocha zrezivélého
povirchu, xx — nebylo hodnoceno.

Zévérem lze tici, Ze Zelezitan zineCnaty a Zele
zitan vAapenaty uac¢inkuji v ndtéru inhibi¢né, ale
jejich ufinek je niZSi neZ u Kklasickych antikoroz-
nich pigmentl napf. zinkove Zlaté (16). Z hledis-
ka surovinové narocCnosti je lze povaZovat za po-
meérné dostupné, zejména Zelezitan véapenaty. Zde
je nutno uvést, Ze zkouSeny vzorek neodpovidal
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vrchu  kovu v daleko v&tS$i mife neZ zédkladni
natér formulovany na 35 % OKP. Maly pFidavek
oxidu vapenatého plisobi pfiznivé. Oxid vdpenaty
ddva ve vétSi mife rozpustné (o tom sv&déi vodi-

Povrchova uprava pozinkovanych plechi
praSkovymi reaktoplasty

Ing. J. KUPFOVA — ing. ]. CHOCHOLOUSEK, SVOOM Praha

Povlaky z praskovych reaktoplastii na pozinkované oceli jsou idedlni FeSeni
ochran, u nichZ se vyZaduje dlouhodobé Zivotnost nap¥. ve stavebnictvi. Spravné
zvolend a provedend p¥edb&ina dprava povrchu je podminkou pro tispésnou
aplikaci této kombinace materidli.

pfilnavost. Casto se projevuji mistni extrémni
rozdily znehodnoceni (1, 2). ,PFirodni“ konverzni
povlak vytvofeny zvétrdnim, ktery je vhodny pod

Prilnavost povlakli na odma3iténém, Zarové zin-
kovaném ocelovém povrchu je mala a jiZ po krét-
kodobém pilisobeni vysoké vlhkosti povlaky ztraceji
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nékteré druhy nédtért, neni pouZitelny pod po-
vlaky z praskovych reaktoplastii. Hydrokarbonova
vrstva se rozruSuje pti tepelném vytvrzovani po-
vlaki (2). ZvySeni pfFilnavosti povlakli z reakto-
plasti v koroznich podminkdch se dosdhne na
otryskaném Zarové zinkovaném plechu.

Uprava je vhodnd pfi vétdich tloudtkdch zinko-
vého povlaku (mad 20 ym). nezvySuje vSak jeho
korozni odolnost. Pro dosaZeni dloubhodobé Zivot-
nosti povlakdi z praSkovych reaktoplasti se dopo-
ru¢uji predb&Zné dpravy oceli chrométovanim
a fosfatovdnim, event. kombinace otryskanim
a chromatovanim (3).

Uprava zinkového povrchu chrométovdnim spo-
civa ve vytvofeni vrstvy hydratovanych oxidd,
respektive hydroxid@ zine&natého a chromitého
vedle mensiho mnoZstvi chromovych iontd. Proces
je rychly [(max. 1 — 2 min. pro ponor i postfik)
a energeticky nendro¢ny (provozni teplota l4zné
20 C°).

Zptsob ¢isténi zinkového povrchu pied chromaé-
tovanim nemd zasadni vliv na kvalitu konverzniho
povlaku. Nevyhodou chrométovani je toxicita slou-
tenin chromu. Tuzemské pfripravky jsou bé&Zné
dostupné.

Pri procesu fosfatovani se pouZivaji prostFedky
obsahujici kyselinu fosfore¢nou, fosforetnany
a pomocné sloudeniny. Musi vZdy obsahovat
komplexotvorné latky pro védzani hlinikovych iontd,
aby byla zachovdrna funk&ni schopnost lazn&. PFi
upravé se zinkovy povrch pokryva spojitou vrstvou
nerozpustnych krystalickych fosforeénani.

Kvalita fosfatového povlaku je znacné ovlivnéna
zpiisobem ¢isténi zinkového pcvlaku (3) a sloZe-
nim fosfatiza¢niho pfipravku. Doba operace pfi
ponorovém procesu je obvykle 3 min.,, teplota
az 70 °C, postfikové procesy probihaji 1—2 minuty
pfi teplotdch o 20 °C niZdich. V CSSR je v sou-
tasné dob& k dispozici jeden typ pfipravku na
béazi fosforetnanu zinefnatého.

Pod praskové reaktoplasty jsou doporucovany
Zluty chroméatovy povlak nebo jemn#& krystalicky
fosfatovy povlak o nizké hmotnosti (3,4). Reakto-
plasty na chrométové mezivrstvé maji vy3si me-
chanické vlastnosti neZ na fosfdatové a rovnéZ se
uvadi, Ze s ob&ma druhy piedb&Znych dprav je
moZné zajistit srovnatelnou korozni odolnost ochra-
ny (3, 5). Pro pfedb&Znou dpravu velk§ch a ¢le-
nitfch vyrobkidi se doporutuje z ekonomickych
a technickych dawvodl pouZiti reaktivnich prime-
ri (3).

PredloZeni podkladii pro realizaci ochrany Za-
rové pozinkovanych plechi praskovymi reakto-
plasty bylo cilem této préce. V experimentdlnim
zpracovani jsme mohli pouZit dva druhy v soufas-
né dob& vyrabé&nych prostfedkli pro pfipravu kon-
verznich povlaki — Synfat 1501 a 1502 a Synpa-
siv Zn 393 a zdkladni reaktivni natérovou hmotu
S 2088 drive vyzkouSenou pro upravu oceli pod

povlaky z praSkovych epoxidd. V plném rozsahu
experimenti jsme pouZili epoxidovy praskovy ma-
teridl Komaxit E 2110. Porovnani jsme provedli
s polyesterovym prdSkovfm materidlem Komaxit
E 2211 (tab. 1).

Tab. 1. Vlastnosti praskovych reaktoplasti. Gelace po-
dle PNC 64 9012.

Komaxig Stékavost/teplota | Gelace (s)
: (mm/ °c) I %

160 | 180 | 200

E 2110/0000 56/190 162|100 | 50

E 2211/0603 57/190 405 | 188 | 88

Experimentalni zkousky

PouZili jsme Zarové zinkovany ocelovy plech
z VSZ KoSice v provedeni I a II (tab. 2.) Povrch
zinkového povlaku byl leskly, neznatelné& pasivo-
vany. Podle vzhledu povrchu byly plechy I a II
zafazeny do nejvySSiho hodnoceni — zinkovy po-
vlak mél vyhovujici pfilnavost [CSN 42 0115 — sku-
pina 1).

Tab. 2. Charakteristika pozinkovanych ocelovych ple-
chi. a), b} — zinkovy povlak na protilehlych

strandch plechu, Ra — stfedni aritmeticka
tichylka profilu, Rm — nejvétsi v§ika nerovnosti
profilu.

Druh plechy I ax

Tiousfka

plechu {mm) L 0,8

Textura

béind zmanfend

Zn povlaku

Drsnost povrchu

Zn poviaku ({m) a) b a) b)
Ry 05 03 | 0,8 0,7
R 3,0 20 | 5,0 3,0

Tloustka
Zn povlaku (|m) 15 14 16 1

Schéma technologického postupu pfipravy kon-
verznich povlaki:
1) odmasténi — alkalicke,
2) oplach studeny — 1 min.,
3) dekapovdni — mofeni,
4) oplach studeny,
5) fosfatovani nebo chroméatovani,
6) oplach studeny — 1 min.,
7) oplach destilovanou vodou,
8) pasivacni oplach,
9) suSeni teplym vzduchem [max. teplota 60 °Cj.

Odmastovani probihalo p¥i ponoru vzorkt v laz-
ni Synalodu EFCO 3024 (koncentrace 25 g . 17!},
pii teploté lazné 95—98 °C po dobu 10 minut. Za
uvedenych podminek bylo dosaZeno vyhovujici
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3 Tab. 3. Druh, prostiedky
Plech Druh Prostiedek Pracovni podminky Xonverznf poviek™ | TFozndmks a pracovni pod-
Varianta | prevy teplota | doba plofnd |[koroznf | k postupw minky dprav %a-
1ézné operace hmotnost | edolnost | p¥ipravy rovd pozinkova-
(°c) (min) | (g.x™®) | (s) ngch plechi
7 % Za fos2dt | Synfdt 150L 55 = 56 2 4,0 205
+ 1502
1/2 Zn Posfdt | Synfdk 15QL 55 = 56 2 449 124 dekapovént
+ 1502
13 Zn fosldt | Symfét 1500, | 53 = 36 2 4,3 116 dekapovénd
+ 1502 phoivace
Synpasiy F 10
k7] chromdt | Synpasiv Zn 393 | 20 = 22 1 232 -
I/5 chroméy Synpeslv Zn 393 | 20 = 22 2 1,0 - Qekapovind
I1/8-5 chromdt Synpmaiv Zn 393 [ 20 = 22 1 1,3 - otrysként®
11/5 chromdt | Synpasiv Zn 393 | 20 ~ 22 ;& 1,0 - dexapevénd
IT/8 nét¥r 5 2088 20 = 22 xychlest 17%s -
vyno¥. 1 memin™ na
lz17 nétir S 2088 20 = 22 xyehlost p i - dekapovént
vyno¥. 1 R fim
® xorund ¥, 16 (8sN 22 4012)  Tiiteratura (8)

smacivosti zinkového povlaku. Pro ovéfeni vliva
pasivace na doddvaném pozinkovaném plechu na
kvalitu povrchu jsme v nékterych pfipadech pro-
vedli dekapovdni — mofeni v kyseliné chlorovo-
dikové (15% roztok) p#i 20—26 °C po dobu 10 s.

SloZeni fosfatovaci a chrométovaci lazné odpo-
vidalo piedpisim vyrobce (6). Zvolené varianty
zplisobu pfFedb&Znych tprav, pracovni podminky
a charakteristiku vzorki s pfipravou povrchii
shrnuje tab. 3.

Schéma technologického postupu tpravy po-
vrchu zdkladnim reaktivnim néatérem S 2088:

Konzistence natérové hmoty byla 25 s (F4 pfi
20 °C — CSN 67 3013). Varianty postupu dpravy
a pracovni podminky, tlouStka zédkladniho nétéru
jsou v tab. 3.

Na piedb&Zné upravené vzorky jsme nanéa3eli
povlaky z Komaxitu E 2110/0101 a z Komaxitu
E 2211/0603 stFikanim pistoli Gema pfi Ug 70 kV ze
vzddlenosti 200 mm a p¥i rychlosti podavani prasku
150 g.min~! Vytvrzovani v peci probihalo pfi
190 °C po 23 min.

Zhodnoceni kvality ochran

Pro ziskdni zdkladnich informaci o vlivu pfFed-

1) odmasténi — alkalické, béZnych dprav pozinkovanych ocelovych plechii na
2) oplach studeny — 1 min., pfilnavost a jeji zm&ny po sorpci vody povlakem
3) dekapovénf — mo¥ent, a na Pmtlkorozm uﬁmnostJ ochran jsme zvolili néa-
4} opkan. smdeny sledujici zkoudky a podminky zkouSeni:
g - 1) MéFeni pFilnavosti pFi hloubeni na Erichse-
5) suSeni teplym vzduchem, nové piistroji (7). Pfilnavost je definovéna pro-
6) nanaSeni zakladniho nétéru ponorem, hloubenim, pi¥i kterém dojde k odloupnuti nafiznu-
7) odkapavdni a suSeni pFi 110 °C po dobu 10 tého povlaku ve vymezeném rozsahu. Me&fili jsme
minut. na vzorcich kondicionovanych 7 dni p¥i 23 +2 °C
Plech Stav vzorkd pFed zkoudkou Stav vzorkd po 16 dnech gkoudky Tab. 4. gilllgzjigit “Ig{ Ozn;f;;égosﬁ:
Varianta | Tloustka | Prilnavest Tloudtka Prilnavost Piilnavost Prilnavost . )
poviaku poviaku | do 2 hodin | po 24 hods*'| po 21 dnech’ | pii hloubenf & jejl zmé.
(um) {am) (um) (mm) (mm) (mm) ny po expozici vzorkd
X s X s X s X ) X s X s ve vodé a vysousSeni.
- T X — méfeny Gdaj, S —
i 72 | 13|2,3 (0,18 | | 5 o | - < '
12 a |1 1:0 0:20 e e el A 2 B g = smérodatnd odchylka,
1/3 77 | 15 | 1,0 |o,28 |97 | 4| o | - 6.l = o | - pocet méfenych vzorkd
I/4 8 |12 |1,5 |08 |@1 | 8 | 1,3 [0,29 | 1,3 |0,30 | 2,0 | 0,13 =
1/5 8 |11 |1,9 |01 92 4 | 3,3 |0j20 | 1,5 | 0,30 | 2,0 | 0,29
/s 79 | 14 | 1,8 |0,18 a 9 | 1,6 {000 | 1,5 |0,30 | 1,6 [ 0,14
I/8=5 a 9| 40 |0,22 95 ] 2,5 | 0,29 2,4 | Ogdd4 3,0 | 0,13
I1/6 a 3033 (0,22 |84 | 5 | 21 [034 | 2,4 |0,20 | 2,5 | 0,30
11/7 80 | 7|25 |05 88 | & | 2,1 [o0,38 | 2,3 |0,20 | 2,3 | 0,30
7 78 925 |09 90 |15 | 2,9 [o0,20 | 3,0 |0,30 | 2,8 | 0,29
+ vysoulen v laboratori p¥i 23 =2 °C & 55 2 5 % rel. vihkosti, e Komaxit ¥ 2211/0603

84



KOROZE A OCHRANA MATERIALU 30 (1986], 4

Tab. 5. Prilnavost Komaxitu

Plech Tloudtka | Podkorodovéni Tloustka | Prilnayost Péilnayost Pfilnavost E 2110/0101 (E 2211/
Varianta | povlaku od Fezu povlaku do 2 hodin po 24 hod.® | po 21 @necn’ /0603 a podkorodo-
(ym) (om) (pm) (mm} s rlmm) o) vani od Fezu po cyk-
— * £ O L 8. .18 L5 lické zkoudce. X —
I/L 95 1,1 0,14 S0 0,5 0,8 | 0,4 0,8 | 0,8 méfeny udaj, S —
I/2 95 0,8 0,14 97 o - o - e - - smérodatnd odchyl-
1/3 114 07 | 0,05 | 95 05 | = | 08 |o,4 |05 | ~ | ka, potet vzorkd —
I/4 90 0,9 0,22 €1 1,5 | 0,2 2,0 |0,2 2,0 | 0,4 3
1/5 104 1,2 0,24 98 1,7 |02 2,0 0,2 2,0 | 0,2
I/ 96 1,0 0,14 97 1,5 | 0,2 1,5 102 2,3 | 0,2
I/8-5 95 0,8 0,40 10L 3,0 | 0,2 3,0 |02 3,5 | 042
11/6 80 0,5 0,15 78 3,5 | 0,2 2,5 |0,2 2,5 | 0,2
II/7 80 0,4 0,11 i § 3,0 0,2 234 |02 2,4 | 0,2
15 * 80 0,9 0,28 T4 | 3,0 |0,2 3,0 |02 3,0 | 0,2
+ vysouSen{ v laborato®i, -« Komaxit B 2211/0603

a vlhkosti 55 +5 % a na vzorcich po expozici 16
dnit ve vodé a teploté 35 °C a po 1 a 21 dnech
suseni.

2) Méfeni podkorovédni od Fezu v povlaku a piil-
navosti pFi hloubeni po vyjmuti vzorki z roztoku
a po vysudeni po cyklické zkouSce: ponor v 3 %
roztoku chloridu sodného p¥i 35 °C — 8 hodin,
vysychdni p¥i 25 °C — 16 hodin, pocet cykll 80,

Vysledky zkouSky hodnoceni pfilnavosti a jejich
zmén po expozici vzorkdi ve vod& jsou shrnuty
v tab. 4.

Na chromédtovém pozinkovaném povrchu byla
prilnavost epoxidového povlaku ponékud vySsi nez
na fosfdtovém a jen v prvém piipadé povlak ne-
ztratil pfilnavost po expozici ve vod& Vyznam
pfedchéazejiciho mofeni na kvalitu konverznich
povlakii se neprokdzal a rovnéZ se neprojevil roz-
dil mezi pozinkovanymi plechy s rfiznou texturou
zinkového povlaku.

Otryskdnim pfed chrométovdnim se zvySila pii-
Inavost povlaku pfed i po korozni zkouSce. Poly-
esterovy povlak mé&l vy35i pfilnavost pfed i po ex-
pozici vzorkil ve vodé neZ povlak epoxidovy.

Podobné jako pro chromaéatovany pozinkovany
podklad jsme naméfili pfiznivé vysledky v pfipadé
tpravy podkladu reaktivnhim zdkladnim natérem.
Vliv zkouSenych pFedb&Znych tprav na korozni
odolnost ochrany a stabilitu prFilnavosti pfi cyk-
lické korozni zkousce uvadi tab. 5.

Po 80 cyklech stfidavého ponoru v solném roz-
toku a vysychéani doSlo ve vSech pfipadech k velmi
malému podkorodovéni od Fezu v povlaku. Obdobné
podkorodovani jsme naméfili u obou konverznich
vrstev a niZ$i v pfipad& aplikace reaktivniho né-
téru. Epoxidovy povlak na fosfdatovaném pozinko-

vaném povrchu i v pfipadé velmi kratké expozice
v solném roztoku ztrdci prilnavost. Nezjistili jsme
rozdil v odolnosti proti podkorodovani mezi epo-
xidovym a polyesterovfm povlakem na chroma-
tovaném pozinkovaném povrchu.

Zaver

Na zéaklad# vysledkli zkouSek miZeme v soucas-
né dobé doporuéit pro predb&Znou tpravu Zarové
zinkovanych ocelovych plechii pod povlaky z pras-
kovych epoxidii a polyesterti postup chroméatovani
Synpasivem 393 event. nand3eni zdkladniho néatéru
S 2088. Pri pouZiti lesklych nezkorodovanych ple-
chli bez patrné pasivatni ochrany neni nuiné za-
fazovat do postupu tpravy mofeni. V pFipadé fos-
fatovani je nutny dalsi v§zkum. PouZity fosfatiza&ni
pripravek a postup musi zajistit vyrobu jak ko-
rozné tak dostatetn& mechanicky odolného kon-
verzniho povlaku.
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