
Opracw6nI pwrchn wlnm brotrienlm pif relativnll maim rychloltwh a Ua- 
cbh, Je charm-ck6 pro dhl,  n e m  techoIogli opra- 
mvdnl kod. P F i b W  v 2. polovlnzl 80. let w reavlrloltr wt VIeOhcn* ndan- 
pem mecha- n mntomnthm do stro&emkd map dtmtal roxwj o m l l h i  
no* fmpnls. Techdcq pkrok v poslednfm deselibti s w v d  v mo4fnarti sap- 
jovllni omlleebh straw do tachnologlckbho to811 m o b  v h t d  satomattwm- 
nfch. . 

Jeho technologickf a konstrukEnI *of je ne- 
obyEejng pomalp. €10 spB o drobna zleMen1. 
Zlom nastal teprve t&nE pred 11. sv&ovou vB1- 
kou, kdy pro omlIBnl by10 navrZeno vpufltf lednak 
vibraEnfho pohybu [vibraCnl: omllhnl], jednak od- 
stllsdiv6 dly (odstFediv8 omilacf stroje]. W druh6 
polwfny &desBvch let proces omtlani, do t B  doby 
praktieky nedoteenq f nefni%lfiml stupni mechani- 
zace, zahal bqt s ohledem na hmplexnl  mechani- 

lg brusnp Winek a Zddnp neb0 jen malq vlastnl 
odir. Ve vhodnfeh pflpadech, napF. u Eepeli mitfi, 
se dwhuje  zkrhcenl operace na zlomek phod- 
niho Easu. 

UHitou variantau omfldnf vyuZlvajlci reaktivtty 
Eerstvg obnaZenpch povrchil je tzv. mechanicko- 
-chemick6 pokovov&nI, Her& se v poslednfm de- 
setilett zaEalo uplatiiovat ve @rob4 (napF. 4.). 

zaci aZ automatlzaci deliich vprobnlch dsekb ve- 
lice nadgjnq. Tabnologle 

Bylo proto t&ba modsrnizovat OM slo%kp pro- Ve sledovanbm obdobf neddlo k vprazngj31 
cesu, tedy jak nhstrole - tj. omflacl tglhka a ka- technologick4 inovaci. Nadhle se vedle sebe uplat- 
pallny, t a d  vlastnr strole. u nhstrop Slo zelm6na 
o pllesn6 definovhnl Iejich vlastnmti a prodlou- 
Zen1 Zivotnostf, u strojfi o mechanizacl nakldd4nI 
a vyklhdbI vyrobkb. 

S p o J d m  technick6ho rozvoje obou sloZek se pals 
skuteEnE dospi5lo k omilacfm automatihi zafadi- 
telnpm do technologick6ho toku vfroby. Pfehled 
v$sledhl t6to bouflivh Bry rozvoje omIlBnl, kterou 
lze datovat pFibll2n;nl! do desetileti 1980 - 1976, 
je v prilcf [ I ) .  

PodIvejme se, jake zmgny prinesl do procesu 
omIIBni technick9 rozvoj v nfisledujIcIch opifj- 
10 letech. 

procesu omIl&al a jeho pmntk8nfm do n4roEnach 
@rob byly studovby pa4robna vztahy mezi nil- 
strojem, prosBedIm a obmbkem (2): Bylo kon- 
statovano, & i pH omlIbnl v pod16 provzduhlnh 
vodg a klst8m kfemi t i th  plsku jde o chemicko- 
-mechanicW proces, pFiCem% na Elstem kovnv4n1 
povfchu problhd ctremickg fi& daleko rychle jl 
n& nwchanickg. 

Realdfni prcdukty venIkrtjIcI na povrchu dfIce 
pochod -1, jsou Mak relathng rngkk4 a snndno 
odstranitehe fieinkern omllaclch tglfsek. SkuteE- 
nost, Ze chemiw db8r probihd u EisMho kovu 
-hem rychleji neZ mechaniakg, vedl k tiprave 
slo2enl: komipaudfi. 

Technickou realtmcl fe napr. proces Trowachem 
131. Omilacl tgliska pi n8m pouiltvand majl ma- 

Obr. 1. Schema zaflxed pis omll4nI s pem& UchycenF 
ml dilEi pm n&olik pramwilch operacl. 



iluji rotaEnf, vibrdnl I dtFediv6 ornilhi, kaMB 
se svfml typickpmi pFednostmi i nedostatky. 

ZdB se, Ze se zaElnA prosazovat omIl6nl s upnu- 
tfmi dllcl, je2 js dnes moko realllizovat v dznpch 
technologickgch variantach [napr. obr. 11. Jde 
v podstate o Irombinaci brouhnl pod vodoa s oml- 
16- f51. Jako ubtroi 1 s  zhadn4 pouPIIt jak 
voln6 brusivo, tak t8llska s h a m l c b a  i organfc- 
kou vazbou. W d n ~ t i  procasu jsou kr&tkb tech- 
nologickb Easy (1/10 & 1/40 Eesu proti volnemu 
omildnf) ve spojenf ss v e l a  dobrou kvalitou po- 
vrchu. P r o m  je vhodnf i pro velk8 nebo citUvd 
dflce, nebof se nemohou vz8jernna po#kodit. 

DbleZltB je rnoZn-t nastavsni libovoIn4 polahy 
dilce ve strop, pnotalbe teprve tlm se zsjisti abllr 
na sprtlmfch mfstech. Uprmtl rusS bft bezpeEn8, 
aby dike Whem opracovani nernahly spabout. Lze 
trtk prov&dgt vgechny operace od hrubovanl a2 po 
i&tBni na vgaok$ lesk za podstatne kraW dobu, 
1163 je pH kuLlEkovbl 161. 

Omflanl s pvna nchycenpmi dllcl nsma nahra- 
dit ornllbi v Ubpch odactch stroffch, nfbrZ 
nastupuje prdv6 tehdy, nenl-lf m i t i  volndho 
omIldnI vhdn8  a roeHitCuje tak apllkahl moZnosti 
omlIbnI. Proees # dLferencuJe podle &soh po- 
hybu upnuwch dllcd 1 pracovnlho prostFed£ (vlff- 
we, vleEn4, ponorovd, vFstenov6 aj. omflAnf], nbz- 
voslovng ja h s u d  nesbablllzmanp. 

s-@ . . 
Nejvtce nwinek .se bezespom nablzl vo strojnIm 

vybaveni. Nutno Hcb 2e n&le o &adnf novinky, 
spEe o drobnh alepHen1 a ro&fenI rom8ravtkho 
sortimentu. Blez ekpesov8 dokrxmentace net* ' 2 fl- 
remnfch prospekta zlepHenf y8tlffnou ani pwtwh- 
nout- a' obrbzky jsdnotlk$ch strojP nejsou dost1 
instiiktivni. 

ZdBrazfiuje se phdevgirn vysokf stupefi mecha- 
n b c e ,  komplexnmt jedno&h a mokost jefich za- 
fawd fi tech&iogfck&o tak~ *roby. Na po- 
s1e;dnfch rnez!Mmhlch v e k t d c h  byly nabieeny 
nap.  n&le.chijicl -strole: 

\ i l b r a ~  -11acf s t r ~ j ,  SYB-BQ c r ~ ~ d a t i c  
~ ~ p i ~ m d n t  Co., PSA] pm kqntinudlnf p'tti~lnli W- 
robkbkg, vy2adupcfhl odstrahvanI othpd, odqra- 
fio<bhl nefisfot a odmaMbvdnl (7). M4 mpplfi 
17M3 dms, wlr8l~# Zl~b,  WthI 0Ud810~8qi vP- 
robkb od .omihieich t-kh je. vgloE@~' 3% rum $lus- 
tpm pdlyuretaa&m- 'oM&hrm, motor o e k o n u  
45 kW, a1tomatick4 dbvlsovfint kompaundfi, pneu- 
maticky -4 vypraz&wdnl na r h p u  , a  @hen 
Aznw rychlosti. 
D m  se vypraujf' na hopavn~k RDC-W..z ne- 

md t ~ -  ~ y -  Q m e  .$XI mm, pphchuj~ 
v horkh v&l Mzni a prochiigeg- -tatem 
ovl~danou kunvekLLnl su&ou ( s d g f  proudem hor- 
k6bo vzduchu *pH U5t3 CY). Pecll'I Edst dopradku 
je fiolovklna, aby &ale& i neieleend dily ecela 
uscbly. Su&a i pFIwod v z d ~ ~ h t l  jsou regulovateln4. 
D o p r a d -  pH M n E n l m  proveden¶ je dIouh9 

4570 mm, dodAvajl: se d a k  rkn& Htky I dblky 
dopravniho p&su [7) ]. 

VibraEni bubny &rig GVM, vfrobee Grav-i-Flow 
Corp. USA, mohou art dp l f i  z ocelovpch nebti 
plastov$ch omllaclch talIseb, map automatick6 
reveml vypradfiovdni, velk6 separaEni sfto, ovlb 
dm$ panel s nastavenlm doby opracovbni a vy- 
pramlthvdnf, vstEilQovac1 syst6m na kompaundy 
a vodu, mu samommn4 a natfen6 chemicky odol- 
nm nfit4rWm sysWnenn. Nefmengi ndpE je 
142 dms [dl. 

OdstPedivp omflaef stmf Vortron 25 [Harper Co., 
USA] je urEen pro ndplfl 11 300 dm3 [a]. MMe 
nahradit Padu maIfch jednotek, ukvl pracovnf 
plochu, materialy poHzovacI nkklady. le pIn6 
automatick9 [ p ~ v o z  i separate), je uHen na dIly 
do ddky 558 mm. Prfim&nB doba opracov6nS p 
10 mtn. [9]. 

Do m e  odstbdfvfch omi1aelch strojit ROTO- 
-MAX, vyrd-f ch fbmou Boto-Flnish [Rasburg 
a, USA], pfibyl stroj na ntlplfi 56,8 dm3. Krome 
ntij se dodhvafl atmje na mlplil 42,4 dm9 a 141,s 
dm3. V prwspeMu # uvhdl zlr;chcenl doby @i zpra- 
c o v w  tvrdych mat@lfi, vy2adujIclch dlouhou do- 
bu opracctvlInl ve vibraEnlch bubnech [ID]. 

Tat42 firma nablzf B model& vibraEnlch omlIa- 
cich strojd s lsruhovou vanou Spiratron R na *nB 
omllacl prostPedky [keramfcke, s organickou vaz- 
bou, pHrdnl kamlnkp a sintcovan~ A~BOI. Veli- 
host ndpln8. od 85 d m 3  a2 do 588 dm3 [Ill. 

Firma OSRO IWSR] uvedla na trh fadu *rat- 
nich stcofi s dlouhou vanou o obsahu 80-2200 
litrCl (121. Jednokomorom9 stroje pou Wen6 pro 
omildnI profiIfi a truhk a2 do dhlky gOOO mm, 
vlcekomomvl4 pak pro soutasn8 opracov&nf vIce 
druhII rbzngho zboZL SpoleCnfm znakem vkch 
strojfi fe velml d o M  mukov6 odizolov8nI. 
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Obr. 3. ICapotovamf odhluhbf omilacf stroj. 

V e M  mvni itFIEla v abom mmnf pro amnllnI 
Trowal [NSR] plclch8al s inovovan~m za&xmim 
prd OdatiCBdhrg omIIBnl Tmbotron TT W A. Md 
wm- med B m a  b#t napjell0 do 
pW autcmatizbvaafch *mbnfch line%, Pro now6 
vyvhutf pP4ces Tro#&paat .umoEBufe v d  .jedmm 
pracovnim cykIu -1t tlmirn m n  B Rr - 15 
p na 0 3  pm [I41 - OW. 2. 

hgleti m0kl 0mfiacf~h S t ~ j f i  S9 0ri~TlhIlI 
zejmgai ha snibvtlnl few hlahosti po&£vSnirn 
p r d  1- @-I mm P vy1- 
van, ale 1 ]aka k o m n f h o  qrrrmfMn. KromSi 
d e n i  hlul!nostl se tim dosahtlje i WkCIbo _p- 
hpbu dflcll ve shoji, co4! je *daleat4 sejm8fia pFl 
on@dnl dad z p W  neb lnaramfky. [ F i q q  
Willitun B- Lrd [IS], Ab-FEn Machines Ltd 
(16) - OW S. ' I . *  

K&&& 
-0 bate pmh$ 
mace OUW 
Padi systemp bqu ~ h i - l r a k - ~ ~  

t4ckpcil s" admgmiw* spf& rn" 

m a c e ] ,  programman& mema nilhona pro 
hubny k i r i w ~ c i  omIIaclho procssa a progra- 
-1 je&otgg p f&md caWm CrmnacZho p m  
cam#. - 

,-Ro~oj., te@gdogi-o zaHz8nI prd ~mflBnl, jak 
ty#-at&j& t*sm#W~ jbjfch mchaaiaeee, hE pa 
dplaou autumattxecl s mobostl mhzov8.ni dc 
techmlogickeho tow *by, d l  .wWasn8 k maa 
Wan8mu pou2lvAnl kuliEkw6nf. To se dnes MP!ng 
pm#lvd pro opracw4vanl a zpedovdni povrchu 
k-ch meceritll i m, nebof pro tento pro- 
ees se puZfva s-8 moW,vybavW- 

a .  - .+ 

. - 
- .  

Omascl shajs jsoU vellee hwnb, odpadnl vody 
z procem amll8ni jsou'z8vadn6 a musI bft zpra- 
cavdny. EkohgickB hlediska je tedy n d  res- 
pktovat nejen ve vlastnI technologfi, ale ji2 pff 
s t a m  omI1aclch. dwbjd. 

Proto se mha ujali flrobci amllackh 'zMfmnI, 
na#. f m a  Rowal (17) a reaiizng tedy kom- 
p l e a  W v h  v b t n i  lihldace vdy. 
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