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pFi pH vy88im neZ 9,5. PFi niZ§im pH se hydrolytic-
kym rozkladem chlornanu tvoFi kyselina chlorna,
kterd svym oxidaénim charakterem pisobi na la-
mindty silné agresivné. Rozklad je katalyzovany
nékterymi kovovymi ionty, napf. Fe, Cu, Mn, Co,
Ni (8). Vznikajici kyslik zpiisobuje degradaci poly-
mert, vyvoldvad tvorbu puch§i u povlakii a miZe
byt pfi€inou delaminace laminAti.

Proti pfisobeni roztokli chlore¢nanii polyesterové
skelné lamindty odoléavaji takto (1):
— na bazi esterli kyseliny ftalové neodolavaji pfi
25 °C,
— na bazi esterli kyseliny isoftalové odolavaji pii
25 °C,
— na béazi bisfenolové pryskytice odolavaji do
100 °C,
— na bazi vinylesterové pryskyfFice odolavaji do
100 °C,
— na bézi HET-kyseliny odoldvaji do 80 °C.
Po CtyFech letech provozu nédrZe na roztok chlo-

refnanu sodného (600 g na litr p¥i teplot& 60—
—70 °C) zhotovené z polyesterového skelného la-

minadtu na béazi vinylesterové pryskyfice (Deraken
411—45), nebylo zji§téno vaZné poruSeni povrchu.
Napadeni bylo pozorovano jen v pFipadech, kdy
pryskyfice nebyla dokonale vytvrzena [(5).
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Mikropocitace pri sledovani koroze zafizeni

Ing. M. PODHRADSKY, Duslo Sala

Kontinudlni sledovéni korozniho stavu vyrobniho
zafizeni umoZiiuje dimenzovat hlavné tlakova zaii-
zeni co nejoptimélnéji bez velkych pfidavkii na
Lkryti“ skrytych vad a vést chemicky proces v re-
Zimu minimélni korozni agresivity. Vedle pfimych
Gspor je nemalym pfinosem objektivniho sledovani
korozniho stavu zafFizeni i provozni jistota. Potifeb-
né vybaveni k tomu je moZné vedle dovozu vhodné-
ho zafizeni, popf. jeho individudlni vyroby sestavit
vyhodné ze sériové vyrdb&ngch méficich a ovldda-
cich pristrojd a prvkd (1). Stejn® jako u v3ech ob-
dobnfych kontrolnich postupfi je i zde vfhodné ke
zvySeni objektivity vysledkd vyuZiti poditaéil.

Méreni koroznich tbytkdi umoZiiuje modifikované
metoda mé&Feni polarizaéniho odporu (2). Otdzka
sniméni Gdajii a vyhodnocovédni véetné zabudovéani
méficich ¢idel byla uZ v rlznych provoznich pod-
minkéch ovéfena (1, 4, 6). Zvlddnuta je také otdz-
ka pfenosu signédlu a realizace jejich vyhodnoco-
vani (4). Proto jsme d&le sledovali moZnost zpra-
covani t8chto tdaji poditadi.

V prvni fazi jsme uvaZovali o moZnosti vyuZiti
b&Znych velkych komerénich pofitaéi a jejich pf¥i-
pojeni na konkrétni provoz. Zjistili jsme vSak, Ze
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u nich neni k dispozici Zddny vhodny zéakladni pro-
gram, ktery by bylo moZné pouZit napf. formou
podprogramu. Také nov& budovaay automatizovany
systém fizeni, napf. v C&4sti evidence zdkladnich
prostfedkii, nemd zatim vytvofeny podminky pro
LZivou komunikaci® s konkrétnim zdkladnim pro-
stifedkem. S

S ohledem na dostupnost a zvlddnutelnost pro-
gramovani pomoci zdkladnich instrukci jsme proto
problém feSili pomoci mikroprocesorového systé-
mu, jehoZ jAddro tvofi mikroprocesor 8080. Schid-
nost této cesty malym poé&itatem dokazuje zvlad-
nuti celého programu 3kolsk§ym mikropo&itaov§m
systémem VOVT ve specidlnim p¥fpadd (5). Po do-
plnéni tohoto systému jednotkou mezistyku reali-
zovanou véetnd ovéfeni pro 6 elektrod, byl vypra-
covdn program méfeni (je navrZen v&etn& zpilisobu
ovldddni multiplexer pro pfipojeni 160 mé&Ficich
mist].

Jednotka mezistyku, jeji ovl4ddé4ni a mé&fici pro-
gram umoZiiuje zpracovdvat potencidly po jejich
pfevedeni do mista zpracovdni stin&nymi vodi€i
i na velké vzdalenosti. Program je FeSeny v ndvaz-
nosti na metodu mé&fFeni rychlosti koroze (1—3).
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Zakladem je vyhodnocovani potenciélu elektrody
vii¢i potencidlu zafizeni pfi jeho zm&né zplisobené
isostatickou polarizaci

& I.I
" P.Er

v = rychlost koroze [mm/rok); c = piepoditavaci kon-
stanta (zpfesiiuje se podle Gvodniho méfeni); T = abso-
lutni teplota (°K); I = polariza&ni proud (uA), P = &in-
néd plocha elektrody (cm?); Er = rozdil potencidli pied
a na konci polarizace (mV).

I, P a ¢ jsou konstanty. Provoznim méfenim bylo
zjisténo, Ze absolutni teplotu T moZno povaZovat
rovnéZ za konstantu, pokud jeji zmény jsou niZsi
neZ 10 °K.

Zakladni podminky méfeni rychlosti koroze lze
tedy urcit jednoduSe. Je to v podstat® realizace vy-
poctu uvedeného vzorce. Prom#&nnou je rozdil po-
tencialli, Ukony jsou snadno zvladdnutelné. Mala
komplikace je pouze v tom, Ze pfi b&8Zn# zavedeném
vyjadfovani koroznich abytkli v mm/rok se pracuje
s desetinami aZ tisicinami mm, coZ si vyZadalo do-
budovéani programového vybaveni.

Konkrétni postup vypo&tu je FeSen tak, %e se do
paméti zaznamend potencidl sledované elekirody
tésné pred odpojenim polarizatniho proudu.

Vychazi se ze zjisténych skute¢nosti (6), Ze po-
tencial elektrody v pasivnim stavu se po uréitém
case (max. do 30 minut) ustdli na uréité hodnoté.
MéFeni potencialu elektrody je skonfené a pro vy-
pocet se bere ta hodnota potencidlu, kdyZ p&t po
sobé jdoucich ,vzorkovych“ méfeni vykazuje stej-
nou hodnotu. V prvnich fazich polarizace (asi po
dobu 5 minut) dochédzi k prudké zm&n& potencia-
lu 2, 6], a proto po&itat feka.

PFi polarizaci v aktivhim stavu velmi malym
proudem nedochézi ke zm&n& potencidlu v potieb-
ném minimdlnim rozsahu. JestliZe se proto poten-
cidl elektrody pred zahdjenim a po dobu polariza-
ce nezméni, pfepne se polarizaéni proud automa-
ticky o jeden rad vy38i (celkem 3krdt). Volené roz-
sahy jsou 1, 10, 100 a 1000 wA. Programové pfepi-
ndni je vcetn& odporniku souéédsti jednotky mezi-
styku.

Po skon€eni méfeni rychlosti koroze urcité elek-
trody se ozve akusticky signédl a na displeji se ob-
jevi Cislo méfeného mista s pFislu3nym wddajem.
Tento tdaj je na displeji po dobu celého dal3iho
méfeni, aZ se nahradi ddajem daldiho méfeného
mista. Udaje je mo¥né i zapisovat nebo jinak archi-
vovat. Tato ¢innost neni FeSena programové, proto-
Ze prakticky pro kaZdou tiskdrnu je nutnd indivi-
duélni FeSeni programu. Technicky je moZné za-
znamendévat tidaje i béZnym zapisovacem.

JestliZe mdme nahrany program na pasce, mi-
Zeme po realizaci jednotky mezistyku pouZit k m#-
feni libovolny pfenosny kuffikovy poditad systé-
mu VOVT. P¥i jiném systému je nutné nové adreso-
vé programovani. Pfedpokladem je téZ% pouZiti
mikroprocesoru typu 8080.

V realizovaném programovém vybaveni a vzhle-
dem na uvedenou problematiku s tiskdrnami fun-
guje cely systém jako ukazujici automaticky méfi-
ci pfistroj. Tuto v podstaté periferni mérici jed-
notku je moZné pripojit na vstupu jiného Fidiciho
poc¢itade. Ten miZe ziskané ddaje bud jen archivo-
vat nebo jinak zpracovdvat a po stanovené dobé
zapisovat pres tiskarnu.

Je zpracovdn ndvrh jednoduchého multiplexeru
viéetng jeho ovldddni pro 160 méficich mist. To
umoZni sledovat po rozSifeni programu a paméti
korozni stav velkych komplex®i vyrobniho zaFizeni.
Naméiené korozni Gbytky by bylo moZné napf. kaZ-
dych 24 hodin sc¢itat a v ¢ase relativniho klidu na
pocitaci, v kterém mame evidované vynobni pro-
stfedky, doplnit archivované ddaje o tyto hodnoty.
PFi vybéru zafizeni do nutné opravy nebo jen revi-
ze podle velikosti koroznich dbytki miZe ndm po-
¢itac zpracovat konkrétni tdaje nebo pfimo ur€it
nutnost zésahu, a to automaticky a v predstihu.

Zaver

Realizované feSeni vyhodnocovdni koroznich
ubytkii potitatem vytvari moZnosti zpracovdvat pro
potfeby péfe o zdkladni prostfedky vedle ndaji
o stavu zaFizeni, poftu provoznich hodin a teplo-
tdch, poc¢tu odstdvek, stavu napjatosti téZ tdaje
o korozi aparatur a po dalS$im programovém dobu-
dovani sniZovat korozi zafizeni aZ pfimou tpravou
provoznich podminek. Program je doplnitelny pro
uplné objektivni vyhodnocovdni korozniho stavu,
napi. nachylnosti dili z antikoroznich oceli k se-
lektivni korozi, pro automatické dévkcovani inhibi-
torti koroze, signalizaci havarijnich stavii apod.
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