
Známé èeské pøísloví vyzdvihuje úèelnost specializace v lidských dovednostech. Jsou
povolání, u nichž nikdo nepochybuje, že k jejich zvládnutí je tøeba urèitý objem znalostí a
zkušeností. Ještì jsem se nesetkala s tím, že by si nìkdo nechal jaksi po domácku operovat slepé
støevo, nebo bez patøièné prùpravy si troufal napøíklad stavìt most nebo provozovat jadernou
elektrárnu. Na druhou stranu existuje øada povolání a èinností, do kterých se pouští kdekdo.
Proti tìm, kteøí v soukromí uvaøí vynikající obìd, aèkoli nejsou profesionální kuchaøi èi vyrobí
hezkou boudu pro psa, i když nemají výuèní list truhláøe, nelze nic namítat. Takoví, kteøí svùj
amatérismus provozují v rámci své pracovní èinnosti, mohou svému okolí zpùsobovat škody.
V praxi se stále èastìji setkáváme s jevem, kdy jsou neustále porušovány základní principy
protikorozní ochrany. Jen málokdo si uvìdomuje, že vhodnì zvolená protikorozní ochrana mùže
znamenat znaèné ekonomické úspory. Je-li prodávaný výrobek dodáván s dobrou protikorozní
ochranou, mùže velmi podstatnì zvýšit svou konkurenceschopnost a to i v pøípadech, kdy by
pøípadná mírná koroze nemìla vliv na jeho funkènost. Je to tím, že zákazník èasto uplatòuje
také estetické požadavky. Toto si napøíklad velmi dobøe uvìdomuje vìtšina firem dodávajících
strojírenské výrobky a protikorozní ochrana je u nich øešena na velmi vysoké technické úrovni.
Možná je to i tím, že èasto vyrábìjí ve velkých sériích, èímž dochází k úspoøe nákladù, které
zpìtnì mohou vìnovat aplikaci nejlepších dostupných technik protikorozních opatøení.

Zcela opaèná úroveò vìdomostí o korozi a protikorozní ochranì je ve stavebnictví. Uvedu
pouze nìkolik málo pøípadù, se kterými jsme se setkali v poslední dobì. Nìkdy to je až k pláèi,
když nìkteøí dodavatelé nátìrù, zdùrazòuji nátìrù, hodlají silnì podkorodované okuje na
zabudovaných nosných prvcích ocelové konstrukce ošetøit bezoplachovým odrezovaèem a pak
natøít vodou øeditelným akrylátovým nátìrem. Pak je nutné si položit otázky, kdo zpracoval
projekt, jak se k tomu staví architekt, co tomu øekne investor a v neposlední øadì jaká je znalost
o této problematice, jak jsou respektovány nejzákladnìjší technické normy? Není pøeci možné
tuto skuteènost odùvodnit tím, že to je tøetí pozmìòovací návrh projektu.

Èást „odborných” názorù architektù a projektantù byla dokonce zveøejnìna v jednom
odborném èasopise a týkala se uplatnìní žárových zinkovaných konstrukcí ve stavebnictví.
Cituji: „Moc se mi nezdá propagovaná dlouhá životnost, rostoucí s poklesem škodlivých látek
v ovzduší” nebo „Pokud na stavbì dojde k poškození zinkové vrstvy nebo ke zjištìní, že díl je
tøeba na stavbì upravit, nelze už zinkovou vrstvu nièím nahradit (zinkovým sprejùm moc
nevìøím)”. U této skupiny technikù lze právem oèekávat, že by mìla mít znalosti o kovových
materiálech a umìla s nimi pracovat a zvládat to, co bìžnì vzdìlaný praktik v oboru proti-
korozní ochrany umí docela kvalifikovanì a uspokojivì vyøešit. Od pánù architektù jsem se
dovìdìla o novém druhu koroze. Znáte horkovodní korozi? Ne? Tak to je koroze, která vzniká
u obložení budov pøi zatékání vody za plech, bez pøístupu vzduchu, s narušením struktury
materiálu zevnitø. A to ještì v místech, kde èasto prší vodorovnì. Nevím, co k tomu dodat -
možná by si zmínìní všeumìlové mìli na dveøe kanceláøe dát cedulku „Brouk Pytlík, práce
všeho druhu”. Nicménì smutné na tom je to, že právì tato skupina technikù má jedno z nej-
vyšších vzdìlání a pøesto v nìm nìco chybí...

Ještì další pøíklad, kdy uplatnìní znalostí o protikorozní ochranì by bylo více než vhodné
a žádané. Výbìrová øízení jsou vypisována naprosto obecnì, bez bližší specifikace, takže firmy,
které odpovìdnì chtìjí nabídnout svou práci, vèetnì záruk, nemají možnost pøesnì posoudit
realitu. To je jen zaèátek. Pøi vyhodnocování nabídek se posuzuje vìtšinou pouze tzv. „kyblí-
ková” cena materiálu bez dalších souvislostí, bez kvalitní pøípravy povrchu, bez pøedpokladu
životnosti, cyklu obnovy protikorozní ochrany, nutné údržby apod. Co z uvedeného vyplývá?
Že nejlevnìjší øešení nemusí být nejlepší. Ba naopak, nejlevnìjší nabídky bývají zpravidla
jednìmi z nejdražších. Možná úmyslnì, možná z nevìdomosti jsou opomenuty technologické
kroky a požadavky, které bývají tìmi nejvíce nákladnými. 

Všechny tyto pøíklady ukazují na tu skuteènost, že v oboru koroze a protikorozní ochrany
je stále co pøednášet, vysvìtlovat, vzdìlávat a vùbec pøedávat zkušenosti a to nejen na
akademické úrovni, ale také na úrovni bìžné provozní praxe, nebot’pøedevším u øady firem je
nutné, aby mìli erudované pracovníky, kteøí budou své práci rozumìt. Jedinì tak nebude
ponechán prostor pro èinnost neschopným, sebejistým, agresivním a bezcharakterním rádoby
odborníkùm, kteøí vìtšinou zároveò bývají všehoschopní a v dùsledcích své èinnosti také
nebezpeèní.

Hana Geiplová
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Ševče, drž se svého kopyta!



Dne 30. záøí 2007 se dožívá v plné duševní svìžesti
významného životního jubilea - osmdesáti let - jedna
z významných osobností oboru ochrana kovù proti
korozi, doc. Ing. Miroslav Svoboda,  CSc.

Jeho profesionální dráha je úzce spjata se Státním
výzkumným ústavem ochrany materiálu G. V. Akimova
(SVÚOM), kam nastoupil v roce 1951 po absolvování
VŠCHT (1950) a krátkém pùsobení ve Výzkumném
ústavu pro technickou chemii v Ústí nad Labem.  Dobrá
znalost oboru a pøehled o jeho potøebách v prùmyslu,
právì tak i organizaèní schopnosti ho postupnì  pøivedly
pøes funkci vedoucího odboru organických povlakù  a
vedoucího výzkumu v roce 1970 do funkce øeditele

Státního výzkumného ústavu ochrany materiálu.
Aktivní pedagogická èinnost Miroslava Svobody je
spojena s výchovou vìdeckých pracovníkù a absolventù
postgraduálního studia a posluchaèù vysokých škol
zvláštì na VŠCHT v Praze a v neposlední øadì na
Vysoké škole chemicko-technologické v Pardubicích,
kde se v roce 1971 habilitoval v oboru makromole-
kulárních látek se zamìøením na ochranu proti korozi. 

Ve své výzkumné, vìdecké i pedagogické èinnosti
se soustøedil pøedevším na obor ochrana kovù proti
korozi organickými povlaky - zejména nátìrovými
systémy. Výsledky jeho vìdecké a výzkumné èinnosti
zamìøené na studium mechanismu ochranné funkce
nátìrù, metody urychleného zkoušení odolnosti orga-
nických povlakù a hodnocení úèinkù rùzných prostøedí
na tyto povlaky jsou shrnuty do více než sta vìdeckých
a odborných prací publikovaných v domácích i
zahranièních èasopisech, monografiích a sbornících.
Miroslav Svoboda vždy sledoval a hodnotil rozvoj
oboru v mezinárodním kontextu a spolupodílel se na vy-
tváøení mezinárodní spolupráce v normalizaci v oboru
koroze a ochrana proti korozi, kde pøispìl k zapojení
èeských odborníkù do aktivní normalizaèní èinnosti
ISO.

Spolu s bývalými spolupracovníky založil v roce
1999 SVÚOM s.r.o. Tato organizace navazuje ve své
èinnosti na tradici Státního výzkumného ústavu ochrany
materiálu. Odborné zkušenosti Miroslava Svobody se
stále uplatòují pøi øešení výzkumných projektù a meto-
dickém rozvoji akreditované zkušebny, ale i pøi øešení
prùmyslových problémù. Jeho aktivita a široký zájem
dávají pøedpoklady, že bude ještì dlouhou dobu pøi-
spívat k rozvoji oboru ochrana proti korozi pøedáváním
odborných poznatkù. Celá odborná veøejnost mu k tomu
pøeje hodnì úspìchù a pevné zdraví do dalších let.

Kateøina Kreislová a Jaroslava Benešová
SVÚOM s.r.o.
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Jubilant doc. Ing. Miroslav Svoboda, CSc.



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /SyntheticBoldness 1.000000
  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002000d>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002000d>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /GRE <>
    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002000d>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e000d>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


