Véda a vyzkum

SPECIFIKACE OCHRANNYCH
POVLAKOVYCH SYSTEMU

P. Nevécny
NEKOR, s.r.o.

Soucasny stav praktického vyuziti poznatkii, obsa-
zenych ve standardech Fesicich protikorozni ochranu
ocelovych konstrukci ochrannymi povlakovymi a natero-
vymi systémy, se sice v CR postupné zlepsuje, stdle v§ak
zustava (az na vyjimky) na zZalostné urovni. V ramci pris-
pevku je definovano néekolik systémii ochrany, pricemz
jako priloha je pro kazdy z nich vypracovana vzorovd
specifikace ochranného poviakového systému, aplikac-
nich praci a kontroly jakosti.

Mnohokrate bylo konstatovano, ze korozni ztraty,
zpusobené nevyuzitim znamych poznatkt, dosahuji
v primyslové rozvinutych zemich az 2 % hrubého
narodniho produktu. V tad¢ pfipadi jsou tedy hlavnimi
ptvodci koroznich ztrat nikoliv objektivni fyzikalné-
chemické zakonitosti, ale nedbalost, nevzdélanost,
stupidita, nedodrzovani technologické kazné, nemluve
o podvodnych dodavatelich.

Nekteti architekti, projektanti, dodavatelé, investo-
i1, inspektofi jakosti i vyrobei €i prodejci natérovych
hmot jakoby naschval soustavné pracuji na dosazeni co
nejniz§i trovné kvality ochrannych povlakovych c¢i
natérovych systému ve vSech fazich navrhu a realizace
ruznych projekta.

Piestoze ISO (CSN EN ISO) 12944 piedpoklada
tvorbu specifikaci, které by mély obsahovat vSechny

pozadavky na ochranné povlakové systémy - specifikaci
projektu, specifikaci natérového systému, specifikaci
pro provedeni natéracskych praci, specifikaci dohledu,
vétSina projektld je o jednu az vSechny uvazované
specifikace ochuzena.

Otazkou je, zda je tento stav vyvolan nedbalosti,
nedostatkem odpovédnosti ¢i informovanosti, nebo zda
neni mozné uvedené specifikace sloucit v jeden ¢i dva
dokumenty.

Faktem vsak je, Ze ani vyrobci ¢i dodavatelé naté-
rovych hmot, ktefi se holedbaji ,,nejlepsim technickym
servisem™ nejsou v nékterych piipadech schopni ¢i
ochotni pfedlozit korektni specifikaci natérového
systému ani u projektl, zahrnujicich plochu pro natér
cca 50 000 m?, a to ani v pfipadé, Zze o ni byli pisemné
pozéadani.

Pivodce tohoto piispévku se pokusil, v ramci
programu na snizovani koroznich ztrat, uvedeny stav
napravit napi. v ramci vypracovani ptedpisu pro ochra-
nu pomocnych ocelovych konstrukei pro brnénské
Reditelstvi silnic a dalnic. V ramci tohoto dokumentu je
definovano né¢kolik systémt ochrany, pficemz jako
priloha je pro kazdy z nich vypracovana vzorova
specifikace ochranného povlakového systému, aplikac-
nich praci a kontroly jakosti.

Piikladem mohou byt nasledujici specifikace:

58

Koroze a ochrana materialu 48(3) 58-64 (2004)
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SPECIFIKACE OCHRANNEHO POVLAKOVEHO SYSTEMU, APLIKACNICH PRACI A ZAKLADNICH
PARAMETRU JAKOSTI V SOULADU S PREDPISEM RSD OPS 2003/1, ochranny povlakovy systém &. 1

1.1. Nazev projektu
1.1.1 Investor RSD
1.1.2 Zpracovatel obecné specifikace © RNDr. Petr Nevécny
1.1.2.1 Pro konkrétni projekt doplnil(a)
1.1.3 DILCI PRVEK (PRVKY)
1.1.4 Kategorie korozni agresivity atmosféry
v lokalité C3 (ne-li, skrtnout a doplnit)
1.1.5 Korozni agresivita prostiedi, plisobici C4 (ne-li, skrtnout a doplnit)
na konstrukci vlivem depozice
posypovych soli
1.1.6 Ochranny povlakovy systém C. 5 dle piedpisu RSD OPS 2003/1
Slovni popis, upfesnéni a slozeni systému ochrany
1.1.7 Ochranny povlakovy systém Metalizace (Zn85AI115), min. 100 um
(kombinovany povlak) slozeny z zarove Epoxidovy natér se zvyS$nou barierovou ucinnosti
stiikaného (metalizovaného) povlaku slitiny dle specifikace DB 687.14,
zinku (pfednostné Zn85Al115) a epoxidového ~ NDFT 120 pm
natérového systému s polyuretanovym Vrchni polyuretanovy natér dle specifikace DB 687...,
vrchnim natérem NDFT 80 pm
1.1.8 PoZzadovana Zivotnost Velmi vysoka
APLIKACE V DILNE
2 Ptiprava povrchu pod natér
2.1 Odstranéni necistot a soli a mastnot vysokotlakou vodou s detergentem
2.2 Otryskavani Tryskani dle ISO 12944-4 na stupeni Cistoty Sa 3
dle CSN ISO 8501-1, profil povrchu BN10a
dle Rugotest No.3
2.3 Kontrola ¢istoty povrchu *stupen Cistoty Sa3 dle CSN ISO 8501-1 srovnanim
s obrazovymi standardy
*mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 3-2
dle CSN ISO 8502-3
*profil povrchu srovnanim s komparatorem
Rugotest No.3
*kontrola piitomnosti rozpustnych soli dle CSN
ISO 8502-6 a 9, vodivost nesmi piekrocit hodnotu
odpovidajici mnozstvi NaCl 100mg/m?
2.4 Opatieni pfi nedodrzeni pozadované *pti nedodrzeni pozadovaného stupné Sa 3
Cistoty povrchu bude povrch znovu otryskan a podroben kontrole,
*pii nedodrzeni max. mnozstvi a velikosti prachovych
¢astic musi byt povrch znovu o€istén
a podroben kontrole,
*pfi nedodrzeni pozadovaného profilu povrchu bude
provedeno pietryskani a dalsi kontrola,
*pti nedodrzeni max. pfipustného mnozstvi
rozpustnych soli musi byt povrch znovu omyt,
pietryskan a po odstranéni vody a prachu
znovu zkontrolovan
3 Zarové stfikani (metalizace)
3.1 Provedeni zérového nasttiku Slitinovy povlak (Zn85Al115), min. 100 pm
3.1.1 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *dodrzeni intervalu mezi pfipravou povrchu
béhem metalizace a metalizaci (max. 8 hod. v diln¢)

*teplota podkladu min. 0°C, max. 40°C,
*relativni vlhkost vzduchu max. 85 %,
*teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,

Koroze a ochrana materialu 48(3) 58-64 (2004) 59



Specifikace ochrannych poviakovych systémt

Nevéény P.

3.2 Kontrola tloustky a pfilnavosti. *dodrzeni pozadované min. tloustky 100 pm
Nedestruktivni méfeni, s kalibraci pfistroje *nepiekroceni max. tloustky 300 pm
pomoci kalibra¢nich folii a hladké ocelové *pfilnavost bude kontrolovana miizkovym fezem
kalibracni desticky. Za mistni tloustku dle CSN EN 22063
se povazuje vysledek jakéhokoliv
bodového méteni.
3.2.1 Opatieni pii nedodrzeni pozadavka na jakost *pii nedodrzeni pozadované min. tloustky musi byt
tloustka povlaku doplnéna a zkontrolovana,
*pfi nedostate¢né piilnavosti musi byt povlak
otryskan a proveden znovu
4. Natéry
4.1 Epoxidovy natér na vSech natiranych Hlinikem a slidou pigmentovany epoxidovy natér
plochach, nedilnou soucasti kazdé vrstvy se zvysenou barierovou u¢innosti
natérového systému je pasovy natér DB 687.14, NDFT 120 pm,
(déle jen SC) aplikace SC Stétcem, plosna aplikace airless
(1x-2x dle Clenitosti konstrukce), Stétcem
¢i valeckem (2x), maximalni interval pretieni
metalizace 4 hod.
4.2 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
béhem aplikace podkladovych natért, *relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
kontrola zpracovani natérovych hmot *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
a technologické kazn¢ *dodrzeni poméru tuzeni ndtérové hmoty
*dodrzeni doby zpracovatelnosti
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
*kontrola provedeni pasového natéru
*kontrola dodrZeni intervald pretiratelnosti
43 Kontrola tloustky rozpracovaného povlaku, *dodrzeni pozadované NDFT 220 um, min. pfipustna
pozadavky na jakost. mistni DFT je 196 um, max. pfipustnd mistni
DFT bude méfena elektromagneticky DFT 500 pum
dle ISO 2808, s kalibraci ptistroje pomoci
kalibra¢nich folii a hladké ocelové
kalibra¢ni desticky.
43.1 Opatieni pfi nedodrzeni pozadavki na jakost *pti nedodrzeni pozadované NDFT ¢i min. DFT musi
byt tloustka natéru doplnéna a zkontrolovana,
*pti prekroceni max. ptipustné DFT musi byt natér
ihned pfebrousen a tloustka znovu zkontrolovana
4.4 Vrchni natér Nanaseni miize probéhnout pouze po Gspésné
provedené kontrole podkladového natéru.
4.5 Kontrola ¢istoty podkladového natéru *mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 2-2
pted aplikaci vrchniho dle CSN ISO 8502-3
4.6 Opatieni pfi zjisténé kontaminaci odstranéni necistot primyslovym vysavacem
podkladového natéru ¢i oplachem, opakovana kontrola
4.7 Aplikace vrchniho natéru (véetné SC) Polyuretanovy natér DB 687... NDFT 80 um,
aplikace vysokotlakym stiikanim, SC Stétcem
4.8 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *teplota podkladu min.+5°C, max. 40°C,
béhem aplikace podkladového natéru, *relativni vlhkost vzduchu max. 85%,
kontrola zpracovani natérové hmoty *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*pomér tuzeni natérové hmoty dle tech. listu
*pouziti origindlniho fedidla, *kontrola WFT
5. Kontrola jakosti pted transportem na stavbu Dodrzeni NDFT 300 pm, min. DFT 260 pum,
max. DFT 700 pm
6. Mista, ktera nebudou oSetiena (vypliite)
7. Mista, ktera budou oSetfena castecné (vyplnte)
60 Koroze a ochrana materialu 48(3) 58-64 (2004)



Specifikace ochrannych poviakovych systémt

Nevéény P.

APLIKACE NA STAVBE

8.1 Po montazi OK probéhne pfiprava povrchu Pfiprava povrchu na stupen cistoty P Sa 2 '/
montdznich svart a jejich okoli, dle CSN ISO 8501-2.
jakoz i pfiprava povrchu mist Dil¢iho prvku se tyka / netyka, zaskrtnéte.
s poskozenou metalizaci
8.2 Mistni aplikace natéru na svary a jejich Svary a jejich okoli, jakoz i mista s az na zakladni kov
okoli, mistni oprava metalizace poskozené poskozenou metalizaci budou oSetfeny primerem
béhem transportu a montaze, oprava s vysokym obsahem zinku dle specifikace 687.03,
poskozeného natéru NDFT 2x50 pm.
Pro opravu natérd a pro svary budou pouzity natérové
hmoty totozné s dilenskymi natéry, v tloustkach
dle specifikace
8.3 Dopliiky postupu, podstatné pro dany projekt
(dil¢i prvek). V pripadé nedostatku mista
vytvoite dodatky
9. Pouzité materialy a natérové hmoty
9.1 Metalizaéni drat
9.2 Primer (687.03)
9.3 Podkladovy natér (DB 687.14)
9.4 Vrchni natér (DB 687...)
10. Zavérecna kontrola jakosti
10.1 PoZadavky na adhezi systému métenou nejméné 3 MPa , bez ohledu na charakter lomu, stafi
dle ISO 4624 zcela vytvrzeného natéru, pii teploté podkladu
nad 5°C a/nebo min. 5 MPa pfi lomu 100 % A/B
¢i koheznim lomu v metalizaci
10.2 Celkova nominalni tloustka povlaku 300 um
10.3 Minimalni pfipustnd mistni DFT povlaku 260 pm
10.4 Maximalni pfipustna mistni tloustka povlaku 700 pm

SPECIFIKACE OCHRANNEHO POVLAKOVEHO SYSTEMU, APLIKACNICH PRACI A ZAKLADNICH
PARAMETRU JAKOSTI V SOULADU S PREDPISEM RSD OPS 2003/1, ochranny povlakovy systém &. 2

1.1. Nazev projektu
1.1.1 Investor RSD
1.1.2 Zpracovatel obecné specifikace © RNDr. Petr Nevécny
1.1.2.1 Pro konkrétni projekt doplnil(a)
1.1.3 DILCI PRVEK (PRVKY)
1.14 Kategorie korozni agresivity atmosféry C3 (ne-li, skrtnout a doplnit)
v lokalité
1.1.5 Korozni agresivita prostiedi, ptisobici C4 (ne-li, skrtnout a doplnit)
na konstrukci vlivem depozice
posypovych soli
1.1.5 Ochranny povlakovy systém C. 2 dle ptedpisu RSD OPS 2003/1
Slovni popis, upfesnéni a slozeni systému ochrany
1.1.6 Natérovy systém epoxidovy se zinkem Zakladni natér epoxidovy s vysokym obsahem zinku
pigmentovanym primerem a polyuretanovym  dle specifikace DB 687.03, NDFT 60 pm
vrchnim natérem, se zvysenou Podkladovy epoxidovy natér
barierovou ucinnosti dle specifikace DB 687.12, NDFT 100 pm
Vrchni polyuretanovy natér
dle specifikace DB 687..., NDFT 80 pm
1.1.7 Pozadovana Zivotnost Velmi vysoka
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APLIKACE V DILNE

2 Pfiprava povrchu pod natér
2.1 Odstranéni nedistot a soli a mastnot vysokotlakou vodou s detergentem
2.2 Otryskavani Tryskani dle ISO 12944-4 na stupen Cistoty Sa 2 ';
dle CSN ISO 8501-1, profil povrchu BN10a
dle Rugotest No.3
2.3 Kontrola ¢istoty povrchu *stupen ¢istoty Sa21/2 dle CSN ISO 8501-1
srovnanim s obrazovymi standardy
*mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 3-2
dle CSN ISO 8502-3
*profil povrchu srovnanim s komparatorem
Rugotest No.3
*kontrola pfitomnosti rozpustnych soli
dle CSN ISO 8502-6 a 9, vodivost nesmi prekrogit
hodnotu odpovidajici mnozstvi NaCl 100 mg/m?
2.4 Opatieni pfi nedodrzeni pozadované *pti nedodrzeni pozadovaného stupné Sa 2 4
¢istoty povrchu bude povrch znovu otryskan a podroben kontrole,
*pii nedodrzeni max. mnozstvi a velikosti prachovych
¢astic musi byt povrch znovu o€istén
a podroben kontrole,
*pti nedodrzeni pozadovaného profilu povrchu
bude provedeno pfetryskani a dalsi kontrola,
*pii nedodrzeni max. piipustného mnozstvi
rozpustnych soli musi byt povrch znovu omyt,
pretryskan a po odstranéni vody a prachu
znovu zkontrolovan
3 Zakladni natér
3.1 Aplikace zékladniho natéru, vyhradné Epoxidovy primer DB 687.03, NDFT 60 um
Stétcem nebo vysokotlakym stiikanim,
nedilnou soucasti postupu je pasovy natér
hran, roht, svart apod.
3.1.1 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *dodrzeni intervalu mezi pfipravou povrchu a aplikaci
béhem aplikace primeru, kontrola primeru (max. 8 hod. v diln¢)
zpracovani natérové hmoty *teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
a technologické kazné *relativni vlhkost vzduchu max. 85 %,
*teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*dodrzeni poméru tuZeni natérové hmoty
*dodrzeni doby zpracovatelnosti
*pouziti origindlniho fedidla
*kontrola WFT
* kontrola provedeni pasového natéru
3.2 Kontrola tloustky a adheze zakladniho *dodrzeni pozadované NDFT 60 pm, min.
natéru, pozadavky na jakost. pfipustnd mistni DFT je 80 % NDFT v souladu
DFT bude méiena elektromagneticky s ISO 12944, tedy 48 pm, max. ptfipustna
dle ISO 2808, s kalibraci pfistroje pomoci mistni DFT 150 pm
kalibraénich folii a hladké ocelové *adheze dle ISO 4624 musi byt min. 3 MPa,
kalibraéni desticky. bez ohledu na charakter lomu a stafi
zcela vytvrzeného natéru, pii teploté podkladu
nad 5°C a/nebo min. 5 MPa pfi lomu 100 % A/B
*ptilnavost dle ISO 2409 stupné nejméné 1
3.2.1 Opatieni pii nedodrzeni pozadavka na jakost *pii nedodrzeni pozadované NDFT ¢i min. DFT
musi byt tloustka zakladniho natéru
doplnéna a zkontrolovéna,
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*pti prekro¢eni max. ptipustné DFT musi byt natér
ihned pfebrousen a tloustka znovu zkontrolovana
*pfi nedosazeni pozadované adheze musi byt natér
otryskan a proveden znovu

33 Podkladovy natér na vSech natiranych Hlinikem a slidou pigmentovany epoxidovy natér
plochach, nedilnou soucasti kazdé vrstvy se zvysenou barierovou u¢innosti
natérového systému je pasovy natér DB 687.12, NDFT 100 pum,
(dale jen SC) aplikace SC s§tétcem, plosna aplikace airless,
Stétcem Ci valeCkem, minimalni interval pfetiratelnosti
primeru dle technickych listt NH
33.1 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *teplota podkladu min. 5°C, max. 40°C,
béhem aplikace podkladovych natéru, *relativni vlhkost vzduchu max. 85 %,
kontrola zpracovani natérovych hmot *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
a technologické kazné *dodrzeni poméru tuzeni natérové hmoty
*dodrzeni doby zpracovatelnosti
*pouziti origindlniho fedidla
*kontrola WFT
*kontrola provedeni pasového natéru
*kontrola dodrzeni min. intervalu pfetiratelnosti
34 Kontrola tloustky rozpracovaného natéru, DFT bude méfena elektromagneticky dle ISO 2808,
pozadavky na jakost. s kalibraci pristroje pomoci kalibracnich folii
a hladké ocelové¢ kalibracni desticky.
*dodrzeni pozadované NDFT 160 um, min. pfipustna
mistni DFT je 80 % NDFT v souladu s ISO 12944,
tedy 128 pm, max. pfipustna mistni DFT 400 um
34.1 Opatieni pfi nedodrzeni pozadavkt na jakost *pfi nedodrzeni pozadované NDFT ¢i min. DFT
musi byt tloustka natéru doplnéna a zkontrolovana,
*pti ptekroCeni max. piipustné DFT musi byt néatér
ihned pfebrousen a tloustka znovu zkontrolovana
4. Vrchni natér Nanaseni muze probéhnout pouze po Gspesné
provedené kontrole podkladového natéru.
4.1 Kontrola ¢istoty podkladového natéru *mnozstvi a velikost prachovych ¢astic max. 2-2
pted aplikaci vrchniho dle CSN ISO 8502-3
4.2 Opatieni pfi zjisténé kontaminaci odstranéni necistot praimyslovym vysavacem
podkladového natéru ¢i oplachem, opakovana kontrola
43 Vrchni natér (véetné SC) Polyuretanovy natér DB 687... NDFT 80 um,
aplikace vysokotlakym stiikanim, SC $tétcem
4.4 Kontrola teplotné-vlhkostniho komplexu *teplota podkladu min.+5°C, max. 40°C,
beéhem aplikace podkladového natéru, *relativni vlhkost vzduchu max. 85 %,
kontrola zpracovani natérové hmoty *teplota podkladu min. 3°C nad rosnym bodem,
*pomér tuzeni natérové hmoty dle tech. listu
*pouziti originalniho fedidla
*kontrola WFT
5. Kontrola jakosti pted transportem na stavbu Dodrzeni NDFT 240 pm, min. DFT 192 pum,
max. DFT 600 pum
6. Mista, ktera nebudou oSetiena (vypliite)
7. Mista, ktera budou oSetfena castecné (vyplnte)
APLIKACE NA STAVBE
8.1 Po montazi OK probéhne piiprava povrchu Ptiprava povrchu na stupen Cistoty P Sa 2 '/

montaznich svaru a jejich okoli,
jakoz i pfiprava povrchu mist
s poskozenym zakladnim natérem

dle CSN ISO 8501-2.
Dil¢iho prvku se tyka / netyka, zaskrtnéte.

Koroze a ochrana materialu 48(3) 58-64 (2004)

63



Specifikace ochrannych poviakovych systémt

Nevéény P.

8.2 Mistni aplikace zakladniho natéru na svary Budou pouzity natérové hmoty totozné s dilenskymi
a jejich okoli, mistni oprava natéru natéry, v tloustkach dle specifikace
poskozeného béhem transportu a montaze
8.3 Doplitky postupu, podstatné pro dany projekt
(dil¢i prvek). V pripadé nedostatku mista
vytvoite dodatky
9. Pouzité natérové hmoty
9.1 Primer
9.2 Podkladovy natér
9.3 Vrchni natér
10. Zaveére¢na kontrola jakosti
10.1 Pozadavky na adhezi systému nejméné 3 MPa , bez ohledu na charakter lomu,
méfenou dle ISO 4624 stafi zcela vytvrzeného natéru, pfi teploté podkladu
nad 5°C a/nebo min. 5 MPa pii lomu 100 % A/B
10.2 Celkova nominalni tloustka suchého natéru 240 pm
10.3 Minimalni pfipustnd mistni tloustka 192 um
suchého natérového systému
10.4 Maximalni pfipustna mistni tloustka 600 um

natérového systému

Pouczité zkratky (v souladu s ISO 12944) a vysveétlivky:

DFT
NDFT

tloustka suchého natérového filmu
nominalni tloustka suchého natérového filmu

Min. DFT minimalni mistni pfipustna tloustka suchého natérového filmu

WEFT

tloustka mokrého natérového filmu

Uvedené specifikace mohou byt doplnény pro konkrétni projekt ¢i dil¢i prvek o jedine¢né udaje, pozadavky na
kvalitativni a kvantitativni znaky jakosti vSak zménény byt nemohou. Tak je zajisténo, ze ve vSech fazich ptipravy
a realizace projektu jsou dostupné potfebné udaje vSem zucastnénym a pravdépodobnost dosazeni uspokojivé
urovné systému ochrany se zvySuje.

PROPAGUJTE

NOVE VYROBKY A SLUZBY

VYUZIJTE INZERCE
V NASEM CASOPISU
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