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Od svého vzniku v roce 1993 se spole¢nost NEKOR snazi podilet na snizovani koroznich ztrat. Jednim z konkrét-
nich produktt této snahy je ptiruc¢ka Ochranné povlakové systémy, jez je k dispozici investorim, projektantim,
architektim a pracovniklim v oboru protikorozni ochrany. Nésledujici text je prvni ¢asti ptirucky, druhd ¢ast bude
uvedena v dal$im Cisle ¢asopisu Koroze a ochrana materidlu.

Clanek uvadi pozadavky a doporucent pro ochranu
ocelovych konstrukci a zarizeni, projektovanych nebo
provozovanych na tizemi CR, ochrannymi povlakovymi
systéemy. Je zaméren na ochranu proti korozi, nikoliv na
estetickou funkci ndtérovych systémii nebo poviakii a
nepostihuje pozadavky na ochranné funkce proti viivu
chemikalii.

1. UvVOD

Tento text uvadi pozadavky a doporuceni pro ochra-
nu ocelovych konstrukei a zafizeni, projektovanych nebo
provozovanych na uzemi CR, ochrannymi povlakovymi
systémy. Vztahuje se k protikorozni funkei, nikoliv
k estetickym pozadavkiim na natérové systémy nebo
povlaky, nepostihuje pozadavky na ochranné funkce
proti vlivu chemikalii.

Vztahuje se na konstrukce a zafizeni vyrobené
z uhlikové nebo nizkolegované oceli tlousZky nad 3 mm
a jejich pripravu v prostfedi se stupni korozni agresivity
C2 - CS5 (ocelové konstrukce a zafizeni, vystavené
atmosférické korozi ve viech lokalitach CR) a Im 1-3
(konstrukce nebo jejich diléi prvky vystavené ponoru
ve sladké, motské ¢i brakické vodé nebo ulozené v zemi)
podle ISO 12944-2, jakoz i na ostatni dil¢i prvky kon-
strukci nosnych, technologickych ¢i jinych.

Doporuceni se vztahuje na nové konstrukce nebo
na konstrukce stavajici, pokud bude provadéna uplna
obnova systému ochrany.

Piirucka se netyka vypalovacich natérovych hmot,
povlakiim z praskovych plastl, jakoz i natérovych hmot
a povlakovych materialti nezasychajicich nebo nevytvr-
zujicich pfi béznych atmosférickych podminkach.

Doporucované ochranné povlakové systémy jsou
navrzeny tak, aby spliiovaly kriterium vysoké Zivotnosti
v podminkach s uvaZovanou korozni agresivitou,
typickou pro CR, ptipadné ovlivnénou specifickymi
koroznimi vlivy.

Popsané pozadavky jakosti vyhovuji v souasné
dob¢ platnym mezinarodnim nebo mezinarodn¢ uznava-
nym (ISO, EN, ASTM) ¢&i narodnim (CSN) standardim
nebo je v odivodnénych piipadech piekracuji a zpiistiuji.

2. DEFINICE

Pro ucely této pfirucky jsou vyuzivany nasledujici
definice. Nékteré z nich se odliSuji od definic obsaze-
nych v ISO 1461, ISO 12944 nebo EN 22063, v zajmu
dosazeni vyssi jakosti ochrannych povlakovych systému.

Atmosféra - smés plynti béZné ve forme aerosolu a Castic,
které obklopuji dany objekt.

Atmosféricka koroze - koroze v prostfedi zemské atmo-
sféry pfti teploté okoli.

Bila rez - svétle nebo tmavé $edé korozni produkty na
zinkovém povrchu.

Bleskova koroze - lehké zarezavéni povrchu vzniklé
bezprostiedné po jeho piiprave.

Broky - C&astice prevazné kulovitého tvaru, které maji
délku mensi nez je dvojndsobek jejich maximalniho
praméru a které nevykazuji hrany, lomené plochy a dalsi
ostré defekty povrchu.

DFT, tlousZka zaschlého filmu - tlouiZka povlaku, ktery
zustane na povrchu po jeho zaschnuti nebo vytvrzeni.
Dilci prvek - cast konstrukce, ktera je vystavena
zvlastnimu prostiedi a kterd bude tedy vyzadovat zvlastni
specifikaci ochranného nétérového systému nebo
ochranného povlakového systému.
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Doba ovihceni - doba, béhem které je kovovy povrch
pokryt filmem elektrolytu, ktery je schopen vyvolat
atmosférickou korozi; smérné hodnoty pro stanoveni
doby ovlh¢eni mohou byt vypocteny z teploty a relativni
vlhkosti vzduchu souctem hodin, po které je relativni
vlhkost vzduchu nad 80% a soucasné teplota nad 0° C.
Doba zpracovatelnosti - maximalni doba, po kterou je
natérova hmota, doddvana ve dvou nebo vice odd€lenych
slozkach, po jejich smichani pouzitelna.

DiZ - &astice prevazné ostrohranného charakteru, které
vykazuji ostré hrany a lomené plochy a které maji méné
nez pulkruhovy tvar.

Funkcni povrch - ¢ast konstrukce nebo vyrobku, na kte-
rou je nanesen nebo ma byt nanesen povlak (natér,
zarove stiikany povlak, zarovy povlak zinku nanaseny
ponorem, natérovy systém nebo ochranny povlakovy
systém).

Inspektor - kdokoli odpovédny za zajisténi shody jedné
nebo vice individudlnich specifikaci.

Klima - pocasi pfevladajici v urcité lokalité nebo dané
oblasti stanovené na zakladé¢ statistickych tidaji o jeho
parametrech po delsi ¢asovou periodu.

Konstrukce - ocelova konstrukce skladajici se nejméné
z jednoho dil¢iho prvku. Projekt miize zahrnovat jednu
nebo vice konstrukei.

Koroze - fyzikalné chemicka interakce kovu a prostredi
vedouci ke zménam vlastnosti kovu, které mnohdy vyvo-
lavaji zhorSeni funkce kovu, prostiedi nebo technického
systému, jehoz slozkami kov a prostiedi jsou.

Korozni agresivita - schopnost prostfedi vyvolavat
korozi v daném koroznim systému.

Korozni poSkozeni - korozni projev, ktery se poklada za
Skodlivy pro funkci kovu, prostfedi nebo technického
systému, jehoz slozkami kov a prostfedi jsou.

Korozni namahani - faktory prostfedi, které vyvolavaji
korozi.

Korozni systém - systém, ktery se sklada z jednoho nebo
vice kovl a ze vSech slozek prostiedi, které¢ ovliviuji
korozi.

Kritickd tlousZka - nejvyssi ptipustna tlou§Zka, nad kte-
rou mohou byt vlastnosti natéru, povlaku, natérového
systétmu nebo ochranného povlakového systému vy-
znamn¢ zhorSeny.

Mestska atmosféra - atmosféra zneciSténa prevazné
hustou populaci, bez vyznamného primyslu; obsahuje
nizké koncentrace korozné pusobicich latek jako je oxid
sifi¢ity nebo chloridy.

Mikroklimatické prostredi - prostfedi na rozhrani mezi
danym elementem konstrukce a jeho okolim; mikro-
klimatické prostfedi je jednim z rozhodujicich faktort pfi
hodnoceni korozniho naméhani.

Mistni prostiedi - ptevazujici atmosférické podminky
obklopujici dany element nebo konstrukci.

Mistni tlousZka (ndtéru, Zarové stiikaného povlaku, Zdro-
vého povlaku zinku nandseného ponorem, naterového ne-
bo ochranného povlakového systému) - vysledek pouze
jednoho méfeni tlousZky, prednostné elektromagnetickou

metodou (ISO 2808), v libovolném daném bodé.

Nater - souvislé vrstva natérové hmoty vznikla pfi jedné
aplikaci.

Naterova hmota (barva) - pigmentovana natérova hmota
v kapalné, pastovité nebo praskové formé, ktera nanese-
na na podklad tvofi neprihledny natér majici ochranné,
dekorativni nebo specifické vlastnosti.

Navrhovani - zpusob, jakym je konstrukce v projektech
navrhovana s ohledem na protikorozni ochranu.

NDFT, nomindlni tlousZka zaschlého filmu - piedem
stanovena tlousZka jednotlivych vrstev natérd, nebo
celkova tlousZka povlaku nutna pro dosaZeni pozadované
zivotnosti nebo vlastnosti.

Obsah VOC (obsah tekavych organickych latek, VOCC) -
podil organickych tékavych slouéenin v natérové hmoté,
stanoveny za urcitych podminek.

Ochranny naterovy systém - celkovy pocet vrstev natéri,
které byly nebo budou naneseny na podklad.

Ochranny povlakovy systém - celkovy pocet vrstev kovo-
vého materialu nebo natéri a obdobnych produktt, které
byly nebo budou naneseny na podklad pro zajisténi
ochrany proti korozi.

Okuj - silna vrstva oxidl vznikla na povrchu oceli pii jeji
vyrobé nebo tepelném zpracovani.

Otryskavaci prostiedek (abrazivo) - pevny material
uvazovany pro pouziti jako otryskavaci prostiedek.
Otryskavani - pusobeni soustfedéného proudu otryska-
vaciho prostfedku o vysoké kinetické energii smérem
k upravovanému povrchu.

Pasovy natér - dodatena vrstva natéru pouzivana pro
ochranu kritickych mist jako jsou hrany, svary, kouty apod.
Podklad - povrch, na kterém je aplikovana anebo bude
aplikovdna natérovd hmota nebo ochranny nétérovy
systém a/nebo ochranny povlakovy systém.

Podkladovy nater - kazdy natér mezi zakladnim a vrch-
nim natérem.

Prach - odstranitelné Castice latek pritomné na ocelovém
povrchu pfipraveném pro natirdni nebo aplikaci ochran-
ného povlakového systému, které vznikaji pfi procesu
otryskavani nebo jiné pfipravy povrchu, nebo jsou
dasledkem depozice z okolniho prostiedi

Projekt: - souhrn praci, pro které je vypracovana technic-
ka specifikace. Projekt mize zahrnovat jednu nebo vice
konstrukei.

Primérnd tlousZka (ndteru, zdarove stiikaného poviaku,
zarového povlaku zinku nandseného ponorem, natéro-
vého nebo ochranného poviakového systému) - pramérna
hodnota mistnich tlousték.

Primyslovd atmosféra - atmosféra zneciSténd korozné
pusobicimi latkami z lokéalniho a regiondlniho primyslu
(ptevazné oxid sificity).

Primorskd atmosféra - atmosféra nad mofem a v jeho
blizkosti.

Priprava povrchu - kazdy zptsob ptipravy povrchu pied
aplikaci natérové hmoty, povlaku, ochranného natérové-
ho systému a/nebo ochranného povlakového systému.
Rez - viditelné korozni produkty skladajici se, v ptipadé
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zeleznych kovi, pfevazné z hydratovanych oxida Zeleza.
Rosny bod - teplota, pti které vzdusna vlhkost konden-
zuje na povrchu pevnych latek.

Samozadkladujici natérova hmota - natérova hmota
formulovana tak, aby v natérovém systému plnila funkci
zékladniho, podkladového a pfipadné i vrchniho natéru.
Skladovatelnost - doba, po kterou je natérova hmota
ve stavu vhodném pro zpracovani, byla-li skladovana
v originalnich uzavienych obalech za béznych nebo
vyrobcem doporucenych podminek

Slucitelnost (kompatibilita) - 1) vlastnost natérové hmoty
(hmot) umoznujici jejich pouziti v jednom natérovém
systému, bez projevu nezadoucich efektl, 2) vlastnost
natérové hmoty umoznujici jeji nanaseni na podklad, bez
projevu nezadoucich efektt.

Specifikace - technicky dokument, ktery obsahuje
vSechny pozadavky na protikorozni ochranu, které musi
byt vzaty v tuvahu, jestlize je ocelova konstrukce
chranéna povlakovym systémem.

Specifikace inspekce a hodnoceni - technicky dokument
popisujici provedeni inspekce a hodnoceni.

Specifikace ochranného natérového  systému -
specifikace, kterd popisuje pfipravu povrchu a ochranny
natérovy systém ve shod¢ se specifikaci projektu.
Specifikace ochranného povlakového systému -
specifikace, kterd popisuje ptipravu povrchu a ochranny
povlakovy systém ve shodé se specifikaci projektu.
Specifikace natéracskych praci - specifikace, ktera
popisuje zpusob provedeni natéracskych praci ve shodé
se specifikaci projektu, specifikaci ochranného natérové-
ho systému a také se specifikaci inspekce a hodnoceni.
Specifikace projektu - technicka dokumentace, ktera
popisuje projekt a jeho specidlni pozadavky.

Spojovaci nater - vrstva natéru zlepsujici prilnavost mezi
vrstvami, nebo zabrafujici uréitym chybam béhem nati-
rani.

Tékava organicka latka, VOC - obecné kazda organicka
kapalina nebo pevna latka, ktera se za danych podminek
(teploty, tlaku) samovolné¢ odpafuje.

Tlustovrstvé (= vysokovrstvé) natérové hmoty - natérové
hmoty umoziujici nanaseni ve vyssi tlousZce nez je
u béznych typi natérovych hmot obvyklé, tedy DFT
natéru 80 um a vyssi.

Typ atmosféry - charakterizace atmosféry na zakladé
koncentrace ptitomnych korozné plsobicich latek.
Udrzba - viechna opatieni zajisZujici funk&nost provede-
né protikorozni ochrany ocelové konstrukce.

Venkovska atmosféra - atmosféra pievladajici v zeme-
délskych oblastech a malych méstech, bez vyznamného
zneCisténi korozné pusobicimi latkami jako je oxid
sifiity a chloridy.

Vrchni natér - posledni vrstva natérového systému,
uréend k ochrané spodnich natérti pied vlivy okolniho
prostiedi, pfispivajici k celkové protikorozni ochrané
poskytované natérovym systémem a poskytujici pozado-
vany barevny odstin.

VysokosuSinové naterové hmoty - natérové hmoty s vyso-
kym obsahem susiny, materialy s objemovym podilem ne-

tekavych latek vys$$im nez je obvyklé (alespoil 65 % obj.).
Zdkladni natér - prvni natér natérového systému nane-
seny na podklad.

Zdkladni natérova hmota (primer) - specialné formulo-
vana natérova hmota, uréend k nanaSeni na upraveny
povrch, obecné pod nasledné natéry.

Zpracovatel specifikace - osoba zodpovédna za zpraco-
vanou specifikaci.

Zdrové poviaky zinku nandsené ponorem - povlaky ziska-
né zarovym zinkovanim ponorem.

Zarové stiikani kovu (metalizace) - vytvofeni povlaku
kovu nebo slitiny kovii nasttikem povlaku v tekutém
stavu v proudu plynu na pokovovany povrch.

Zdrové zinkovdni ponorem - vytvoreni zinkového
povlaku nebo slitinového povlaku zinek-zelezo na Zelez-
nych nebo ocelovych vyrobcich ponofenim piipravené
oceli nebo litiny do roztaveného zinku.

Zivotnost - oéekdvana Zivotnost ochranného natérového
systému nebo ochranného povlakového systému do prvni
opravy, ocekdvana doba funkce ochranného systému
do smluvné daného stupné poSkozeni.

Zivotnost nizkd - 2 az 5 let

Zivotnost stiedni - 5 az 15 let

Zivotnost vysokda - nad 15 let

3. NAVRHOVANI

Ochranné povlakové systémy tvoii celosvétove
nejméné 85 % vsSech systému protikorozni ochrany,
nicméné ochrana proti korozi nezac¢ina ani nekon¢i speci-
fikaci a provedenim ochranného natéru nebo povlaku.

Konstruktéti a projektanti by v zajmu optimalni
protikorozni ochrany méli byt v kontaktu s koroznim
inzenyrem od prvni faze projektu.

Konstrukéni navrh musi zohledniovat pozadavky na
protikorozni ochranu povlaky, pfedevSim piipravu
povrchu, nanaSeni povlakl, inspekci a udrzbu.
Geometrie jednotlivych prvka konstrukce ¢i zafizeni,
zplsob jejich spojovani i celd konstrukéni a vyrobni
historie mohou byt pfi¢inou zvySeného korozniho
namahani a poskozeni.

Navrhovani musi respektovat zasadu dostupnosti a
dosazitelnosti vSech povrcht, vystavenych koroznimu
namahdani.

Spary, §térbiny a preplatovani by mély byt vylouce-
ny. U konstrukci nesmi byt zvolena takova uspoiadani
povrchu, kterd umoziuji zadrzovani vody, usad a necistot.

Veskeré hrany musi byt zaobleny nebo alesponl zko-
seny v souladu s doporucenim ISO 12944-3. Svarové
spoje musi byt provedeny jako priitbézné a musi byt zba-
veny nerovnosti, kraterkd, rozstfikd a pord. Tyto prace
nejsou soucasti aplikace natérovych systémi nebo
povlaka.

Musi byt vylouéen vznik galvanickych ¢lanka spo-
jovanim kovti o rizném elektrochemickém potencialu,
pokud neslouzi jako systém protikorozni ochrany (napf.
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katodicka ochrana obétovanou anodou). Vhodna kon-
strukéni feSeni a uspotadani uvadi ptilohy ISO 12944-3.

Konstrukce, které¢ budou zarové zinkovany pono-
rem, musi byt pfednostné vyrobeny z oceli, které jsou
zinkovatelné s dobrymi vysledky. PredevSim obsah
kfemiku a fosforu mtize ovlivnit vzhled a jakost vysled-
ného zinkového povlaku. Pro dosazeni optimalniho
vzhledu a adheze povlaku by soucet koncentraci téchto
prvkl v oceli nemél ptesahovat 0,03 %.

Pro Zarové zinkovani ponorem nesmi byt pouzity
oceli, v nichZz je soucet koncentraci Si+P v intervalu
0,03-0,13 %.

Pro zéarové zinkovani ponorem mohou byt pouzity
oceli, v nichz je soucet koncentraci Si+P v intervalu
0,13-0,28 %.

Pro zarové zinkovani ponorem nesmi byt pouZzity
oceli, v nichz je soucet koncentraci Si+P vyS$§i nez
0,28%.

4. PRIPRAVA POVRCHU
4.1 Predbézna pfiprava

Pro dosazeni optimalni Zivotnosti ochranného
povlakového systému je nezbytné vénovat pozornost
kvalité ptipravy povrchu a disledné kontrole predepsa-
nych znaku jakosti.

V ramci piedbézné piipravy povrchu pied
otryskavanim musi byt pfedev$im odstranény oleje,
mastnoty a maziva, soli, prach a jiné zne&isZujici latky.
Muze byt pouzito ¢isténi vodou, parou, €isténi emulzni,
alkalické nebo organickymi rozpoustédly, pfipadné jejich
kombinace. Ocelové povrchy konstrukci nesmi byt
upravovany pomoci chemickych konverznich prostiedkt
(fosfatovani apod.).

4.2 Otryskavani povrchu novych konstrukci

Ptiprava povrchu novych ocelovych konstrukci
musi byt provedena vyhradné suchym otryskavanim.
Vzhledem k pozadavkiim na stupenn Cistoty a drsnost
povrchu oceli, uvedenym dale, musi byt pouzito pouze
ostrohrannych otryskavacich prostfedkt, pficemz
velikost ¢astic drti musi umoznovat dosazeni pozadované
drsnosti. Jsou povoleny nasledujici zptisoby otryskavani:
- odsttedivé otryskavani,

- otryskavani pomoci stlaceného vzduchu,
- odsavaci otryskavani,
- vlhké otryskavani.

Provozovatelé zafizeni pro odstfedivé otryskavani
se z divodu jejich zna¢ného opotiebeni brani pouzivat
drZ a obvykle neprovad&ji kontrolu kontaminace
abraziva, proto musi byt zvlas§té pfi tomto zpdsobu

otryskavani vénovana pozornost kontrole jakosti
ptipraveného povrchu i otryskavaciho prostfedku.

Stlaceny vzduch musi byt zbaven vody a oleje.
Zatizeni musi byt vybaveno odlucovaci a lapaci umiste-
nymi v nejstudengjSim misté systému. Kompresory
nesmi umoznovat dodavku vzduchu o teploté nad 110°
C.

Pouzité otryskavaci prostiedky nesmi byt kontami-
novany oleji, mastnotami a vodou rozpustnymi solemi.
Obsah vlhkosti v abrazivu by nemél piesahnout 0,5
hmot.%. Tato hodnota neni zavaznd pro otryskavaci
prostiedky pouzité pro vlhké otryskéavani.

4.3 Specialni vyuziti otryskavani

Lehké otryskavani (sweep blasting) je pouzivano
pro ocisténi nebo zdrsnéni stavajicich povlaki, nebo pro
odstranéni nepfilnavé ¢i povrchové vrstvy povlaku tak,
7e ptilnavé vrstvy povlakli jsou neporusené a nepos-
kozené dilky.

Mistni otryskavani je provadéno b&€znymi formami
otryskavani, pfi¢emz jsou otryskdvana pouze urcend
mista na plose s jinak neposkozenym povlakem (mistné
zkorodované plochy, svary apod.). Mistni otryskavani
muize byt provdzeno tzv. sweep ‘hlastingem ostatnich
ploch, které nemohou byt opatfeny dal$i vrstvou natéru
bez patfiéné predapravy. Mistni otryskavani je
provadéno na stupen Cistoty P Sa2

4.4 Mechanicka pfiprava povrchu
starych konstrukci

Jestlize je z ekonomickych nebo technologickych
divodii nevhodné ptiprava povrchu otryskdvanim, je
mozno vyuzit ¢isténi pomoci ru¢niho néafadi (draténé
kartace, Skrabky, oklepavaci kladivka, brusné papiry,
$pachtle apod.) na stupenn ptipravy St2 (P St2), nebo
mechanizované ¢isténi (rota¢nimi kartaci, brusnymi
kotouci, jehlovymi oklepavaci apod.) na stupen piipravy
St3 (P St3) dle ISO 8501-1. Tento zpUsob piipravy
povrchu nesmi byt pouzit u novych konstrukci. Nesmi
byt také pouzit pti udrzbovych pracich na konstrukcich
nebo jejich dil¢ich prvecich vystavenych ponoru nebo
zapus§ténych v zemi.

4.5 Otryskavani povrchu starych konstrukei

Pfiprava povrchu starych konstrukci pfi udrzbé
systému ochrany muize byt provedena suchym otryska-
vanim dle kapitoly 4.2 , mokrym otryskdvanim nebo
vysokotlakym ¢i ultravysokotlakym otryskavanim
vodou. Jsou ptipustné nasledujici metody:

- otryskavani pomoci stlaceného vzduchu,
- odsévaci otryskavani,

54

Koroze a ochrana materialu 47(3) 51-60 (2003)



Ochranné poviakové systémy

Nevécny P.

- vlhké otryskévani,

- mokré otryskavani stlacenym vzduchem,
- suspenzni otryskavani,

- otryskavani tlakovou kapalinou,

- vysokotlaké otryskavani vodou,

- ultravysokotlaké otryskavani vodou.

Pokud je pouzito vlhkého ¢i mokrého tryskani nebo
otryskdvani vodou, musi byt u¢inéna opatieni, zabrafiu-
jici tvorbé bleskové koroze. Povrch po otryskavani musi
byt ihned omyt vodou s obsahem inhibitorem koroze.
Mohou byt pouzity komeréné dodavané inhibitory, nebo
napf. vodny roztok 1,2 % fosforecnanu amonného se
0,3 % dusitanu sodného. Inhibitory koroze mohou byt
obsazeny jiz ve vodé€, pouzivané pro otryskavani
(obvykle postacuje koncentrace inhibitoru Skrat nizsi,
nez pro omyti).

4.6 Priprava povrchu oceli pro zarové
zinkovani ponorem

Metodou ptipravy povrchu je mofeni v kyseliné. Na
povrchu podkladového kovu se pied motenim nepovoluji
barevna oznaceni, prostiedky docasné protikorozni
ochrany, tmely, grafit, struska po svafovani, prelozky po
valcovani, zavalcované vméstky nebo zavalcované
okuje, mastnoty a jiné necistoty.

4.7 Pozadované znaky jakosti pfipraveného
ocelového povrchu pred aplikaci ochran-
ného natérového systému novych kon-
strukci nebo zarové strikaného povlaku

Pfed aplikaci zdkladniho natéru nebo zarove
stiikaného povlaku na oclovy podklad musi byt splnéna
tato kriteria:

stupeii pripravy
nejméné Sa2  podle ISO 8501-1

drsnost povrchu*

,.stiedni (G)* dle ISO 8503-1

nebo BN 10a, Rugotest No.3

mnoZstvi a velikost prachovych ¢astic
max. 3-2 podle ISO 8502-3
mnoZstvi rozpustnych soli
maximalni mnozstvi rozpustnych soli stanovenych
podle ISO 8502-9 nesmi prekrocit 100 mg m2.

(pouze u natérovych systémil s primery nepigmentova-
nymi zinkem je postacujici profil povrchu ,stfedni (S)“
podle ISO 8503)

4.8 Pozadované znaky jakosti ocelového
povrchu pFipraveného pro zarové zinkovani
ponorem

Pfi vizualni prohlidce bez zvétSeni se na povrchu
nezjisti pfitomnost olejli, mastnot, necistot, okuje, rez,
zbytky natéra a cizich latek.

4.9 Pozadované znaky jakosti zarovych
povrcht zinku nanasenych ponorem

pred aplikaci natért

Zinkové povlaky konstrukci urc¢enych do prostredi
se stupném korozni agresivity C4, C5 nebo Im musi byt
lehce otryskany (sweep blasting) nekovovymi otryska-
vacimi prostfedky. Po sweep blastingu musi byt zinkovy
povlak neporuseny a bez mechanického poskozeni
(s vyjimkou lehkym otryskanim dosazeného zdrsnéni).
Pro natér ptipraveny zinkovy povlak nesmi vykazovat
podtekliny nebo plochy s tlousZkou povlaku nad 300 pm,
poéry, nedostate¢nou pfilnavost mezi zinkem a oceli nebo
zinkem a slitinami Zelezo-zinek, ukapy zinku, popel
zinku. Drsnost povrchu musi byt ,,nizka (G)“ podle ISO
8503-1 nebo BN9 podle Rugotest No.3. Mistni zbytkova
tlouiZka nesmi byt niz§i o vice nez 5 wm nez mistni
tlou§Zka specifikovana tab. 1.

5. POZADOVANE ZNAKY JAKOSTI
ZAROVYCH POVLAKU ZINKU
NANASENYCH PONOREM

Povlak musi byt pfi vizualni kontrole bez zvétSeni
rovnomérny a souvisly. Nesmi byt viditelné trhliny,
hrudky, puchyte, nepokovené plochy, zbytky zinkovych
strusek a tavidel, ostré zinkové vystupky. Kapky, tlusté
nanosy zinku, otlaky od klesti nebo pfipravkl se nepfi-
poustéji na funkénim povrchu. Nepfipustné jsou na
funk&nim povrchu mistni tlouiZky zinkového povlaku
nad 300 pum. Rozdily v barvé a drsnosti povlaku jsou
povoleny. Povlak musi byt dostate¢né pfilnavy k pod-
kladovému kovu. Pfilnavost povlaku se hodnoti miizko-
vou metodou (pfi tlouiZce povlaku do 50 pm) nebo
metodou tderu otoénym kladivkem podle 2.5 CSN
038558/1985, piipadné rypnutim silnym nozem podle
ASTM A 123.

Kterakoliv zinkovna musi byt uvédoména o tom, ze
zinkovy povlak bude nebo muze byt dale doplnén na
povlak kombinovany (ochranny povlakovy systém),
pficemz metodou pfipravy zinkového povlaku pted
aplikaci zakladniho natéru bude lehké otryskavani
(sweep blasting).

Pokud se vyskytnou vady zinkového povlaku,
povlak muze byt opraven, avSak pouze v ptipadé, Ze
celkovd plocha ojedin€élych vad nepfevySuje 0,5 %
celkové plochy funkéniho povrchu. V opacném ptipadé
musi byt vyrobek (¢ast konstrukce) znovu pozinkovan.

Jednotliva nepokovena plocha pro opravu nesmi byt
vétsi nez 10 cm?2. Oprava nepokoveného mista se provadi
zarovym stfikdnim zinku nebo nanesenim vhodného
primeru s vysokym obsahem zinku. Mistni tlousZka
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Tabulka Ia. Tlou§Zka neodstied’ovaného povlaku zinku dle ISO 1461 a tohoto predpisu v pm
Tlou$Zka vyrobku Mistni Nominalni Kriticka
(minimalni piipustnd) (minimalni primérna) (maximalni pFipustnd)
tlousZka povlaku tlou$Zka povlaku tlousZka povlaku
nad 6 mm 70 85 300
3-6 mm 55 70 300
1,5-3 mm 45 55 300
pod 1,5 mm 35 45 300
odlitky nad 6 mm 70 80 300
odlitky pod 6 mm 60 70 300
Tabulka 1b. Minimélni prim&mé a miniméalni mistni tlousZky zinku dle ASTM A 123 v um
Typ materialu Tlou$Zka oceli (mm)
pod 1,6 1,6 - 3,2 3,2-4,8 48-6,4 nado64
konstrukéni profily minimalni pramér 45 65 85 85 100
mistni minimum 35 55 75 75 85
pasy minimalni pramér 45 65 75 85 100
mistni minimum 35 55 65 75 85
trubky minimalni pramér - - 75 75 75
mistni minimum - - 65 65 65
draty minimalni pramér 45 45 65 65 85
mistni minimum 35 35 55 55 75

povlaku na opravené plose musi byt nejméné o 10 pm

vét§i nez mistni tlousZka zinkového povlaku podle

nasledujici tabulky.

6. ZHOTOVOVANI NATERU A ZAROVE
STRIKANYCH POVLAKU

6.1 Obecné

Nejdelsi ptripustny interval mezi dokoncéenim
piipravy povrchu a zhotovenim zakladniho nebo samo-
zékladujiciho natéru ¢i zarove stiikaného povlaku je 4 h.
Pokud to dovoli podminky na pracovisti (relativni
vlhkost vzduchu mensi nez 80 %, resp. teplota povrchu
nejméné 3 °C nad rosnym bodem), miize byt tento
interval del$i, maximalné vSak 10 h. Prvni vrstva naté-
rového systému musi byt v kazdém pfipad¢é zhotovena
v témze dni nebo pracovni smén€ jako dokonceni pfipra-
vy povrchu nebo aplikace Zarové stiikaného povlaku.
Pokud se na pfipraveném povrchu objevi bleskova
koroze, musi byt jeji produkty a stopy odstranény.

Pro zhotoveni natéru musi byt pouzity druhy
natérovych hmot, odpovidajici specifikaci. Natérové
hmoty, pouzité v jednom natérovém systému, musi
pochéazet od jednoho vyrobce. Pokud to neni mozné,
napf. z technologickych dvodd, pfipousti se pouziti
natérovych hmot nejvyse dvou rdznych vyrobcit v
jednom natérovém systému, pouze vsak za predpokladu
pisemného vyjadieni vyrobcli nebo jejich zastupci o
vzajemné kompatibilité pouzitych materialt.

Vyrobci natérovych hmot musi v technickych lis-
tech uvadét vSechny tidaje a detaily, které jsou pro jejich
aplikaci nezbytné. Podrobnosti, které by mohly ovlivnit

vlastnosti natérovych hmot nebo kvalitu natérového
systému, musi byt vyrobcem poskytnuty na pozadani
pisemnou formou.

Pouzity smi byt pouze natérové hmoty a ostatni pii-
pravky (fedidla, rozpoustédla, tuzidla, iniciatory, aditiva
apod.), které nemaji pfekrocenou dobu skladovatelnosti a
byly skladovany podle specifikaci vyrobce.

Uprava aplikaéni viskozity natérovych hmot musi
byt provadéna vyhradné v souladu s technickymi listy
pouzitych materiali.

Technologie nanaseni je zavisla na typu natérovych
hmot, charakteru dilé¢iho prvku opatfovaného ochrannym
systémem a mistnich podminkach. Néekteré technologie
nanaseni mohou byt nepfipustné.

Kazdy natér musi byt nanasen s co nejvyssi rovno-
meérnosti, nenatfené plochy, pokud nejsou pfedepsany
na urCitych ¢astech povrchu, jsou neptipustné. Plochy,
které nemaji byt natfeny, napf. mista naslednych svart,
musi byt odbératelem identifikovany nejpozdé€ji pied
zapocetim piipravy povrchu. Tyto plochy musi byt mas-
kovany, u vicevrstvych systémi odstupnované. Natéry
nebo povlaky nebudou provadény ve vzdalenosti 5 cm
od budoucich svarg.

Postup stanoveni tlousZky povlaku musi byt
prednostné provadeén elektromagneticky v souladu
s ISO 2808 s kalibraci ptistroje pomoci kalibra¢nich folii
na hladké kalibra¢ni desticce.

DFT natéru nebo TDFT ochranného nétérového
systému je vyhovuyjici, pokud aritmeticky pramér
naméfenych hodnot je roven nebo vyssi NDFT a zadné
misto natéru nebo systému nevykazuje individualni DFT
nizsi nez 80 % NDFT.
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DFT kovového zéarove stiikaného povlaku je
vyhovujici, jestlize z&dné misto povlaku nevykazuje
tlou§Zku nizsi nez NDFT.

TlousZka Zarového povlaku zinku nana$eného
ponorem je vyhovujici, pokud odpovida tab. 1.

V zadném misté natéru nesmi individualni DFT
prekrodit vyrobcem uvadénou kritickou tlousZku. Pokud
vyrobee kritickou tlouZku neuvadi nebo neni schopen
uvést, nesmi individudlni DFT piekrocit trojnasobek
NDFT. Nedilnou souéasti vSech vrstev natérového
systému musi byt pasovy natér.

V pribéhu aplikace musi byt provadéno hodnoceni
WFT. Musi byt dodrzovany intervaly pfetiratelnosti
natérovych hmot a také casovy interval mezi
dokon¢enim natérového systému a jeho expozici v
prostfedi Im podle technickych listi vyrobce nebo
specifikace.

6.2 Podminky pro aplikaci

Pribézné musi byt vyhodnocovany podminky
v misté provadéni povlaki tak, aby bylo zajisténo splnéni
pozadavkl technickych listd vSech pouzitych materialt,
specifikaci a tohoto technického piedpisu. Béhem
aplikace, zasychani a vytvrzovani povlakl nesmi Zadny
vngj$i vliv zpuisobit snizeni ochranné Gc¢innosti povlaku.
Prace musi byt provadény v oddélenych prostorach nebo
musi byt zaji$téno, Ze vlivy ostatnich praci (stavebni
prace, otryskavani, svarovani apod.) nebudou pusobit
na jakost povlaku. Jestlize jsou béhem aplikace zjistény
nepfiznivé povétrnostni podminky a nebo pokud existuje
pravdépodobnost nepifiznivé zmény pocasi do dvou
hodin po aplikaci, musi byt prace zastaveny a Cerstveé
natfené povrchy dle moznosti ochranény pied vlivy
degradujicimi kvalitu povlaku. Podobn¢ musi byt zarové
stiikané povlaky ochranény alespon utésniovacim epoxi-
dovym nebo polyuretanovym natérem.

Nejniz§i a nejvy$si pripustné teploty natiraného
povrchu a okolni atmosféry, jakoz i relativni vlhkost
vzduchu, musi odpovidat idajim v technickych listech
pouzitych material.

Pokud technologické vlastnosti pouzitych materiala
neumoziuji jinak, nesmi byt natérové hmoty nebo zarové
sttikané povlaky aplikovany za nésledujicich podminek:

- pfi niz8ich teplotach povrchu nez 3°C nad rosnym
bodem nebo pokud je relativni vlhkost vzduchu vyssi
nez 80%

- pfi nizsich teplotdch povrchu nez +5°C (natérové
hmoty), resp. -5°C (zarové stiikané povlaky)

- pfi vysSich teplotach povrchu nez +40°C (natérové
hmoty),

- pokud se vyskytuje na povrchu voda ve formé deste,
sn¢hu, namrazy, rosy apod.

Pfipousti se aplikace na vlhky povrch, pouze vSak
u natérovych hmot k tomu urc¢enych.
6.3 Zplsoby nanaseni

Dale uvedené specifikace natérovych systému jsou
vypracovany pro nominalni tlousZky, bézné dosahované
bezvzduchovym stiikanim.

6.3.1 Stiikani

Pro aplikaci zakladnich nebo prvni vrstvy samoz-
akladujicich natért se nepfipousti konvenéni, pneumatic-
ké, nizkotlaké stiikani. Mize byt pouzito bezvzduchové
(airless) nebo vzduchem usmériiované bezvzduchové
(airless+) stfikani, bezvzduchové stiikani za horka, u di-
lensky provadénych natérti i stfikani elektrostatické.
Aplikace dal$ich vrstev natérového systému je mozna
vSemi dostupnymi technologiemi stfikani, pti zachovani
pozadavkt technickych listi pouzitych hmot.

Viskozita natérovych hmot, velikost a typ trysky,
tlak pfi stfikani, teplota natérové hmoty, vzdalenost
trysky od podkladu, thel stfikani musi byt v souladu
s doporucenimi vyrobce a soucasné zvoleny tak, aby
doslo k vytvotfeni rovnomérného a souvislého povlaku
pozadované tlousZky. Natérové hmoty, které vykazuji
sklon k usazovani, musi byt kontinudlné michany
pomalobéznym michadlem.

6.3.2 Natirani $tétcem

Stétce musi byt vhodné pro konkrétni aplikaci.
Pouziti je nutné pro pasové natéry, mozné na malych
plochach, pokud pfii aplikaci stfikdnim hrozi neimérné
vysoké ztraty natérovych hmot, pfi mistnich opravach
apod.

6.3.3 NanaSeni valeCkem

Nanaseni valeckem nesmi byt pouzito pro zhotoveni
zékladniho nebo prvni vrstvy samozakladujiciho natéru.
Natérové hmoty musi byt pro tento zplsob nanasSeni
vhodné, typ a rozméry vale¢ku musi vyhovovat konkrét-
ni aplikaci.

6.3.4 Ostatni zptisoby nanaSeni

Jiné zplisoby aplikace natérovych hmot jsou mozné
pouze tehdy, vyhovuji-li specifikacim vyrobce pouzitého
materialu.

7. KONTROLA A ZKOUSENI

7.1 Obecné
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Nejpozdégji pied zahdjenim praci musi dodavatel
predlozit specifikaci praci a specifikaci pro vlastni
kontrolu a dozor. Tato specifikace musi byt schvalena
odpovédnym pracovnikem investora (zadavatele) nebo
jeho smluvnim externim inspektorem. Specifikace muze
byt vypracovana i projektantem. Provadéni praci musi
byt dozorovano ve vsech stadiich. Dodavatel je povinen
provadét nebo zajistit vlastni dozor v souladu se spe-
cifikaci, inspektofi jsou opravnéni dohlizet na prace
ve vSech stupnich pfipravy a provadéni a zamitnout
veSkeré postupy, nafadi, pfistroje, materialy, zafizeni
nebo ¢innost nesplitujici podminky tohoto technického
ptedpisu, souvisejicich technickych norem nebo ohrozu-
jici kvalitu ochranného povlakového systému. Inspektofi
jsou opravnéni provadét kontroly a zkousky na vSech
pracovistich spojenych s protikorozni ochranou.

Vzhledem k tomu, Ze vétSina zndmych piipadi
snizené zZivotnosti dobie zvoleného ochranného systému
je zpusobeno technologickou nekézni, musi byt kontrola
zamétena predevs§im na eliminaci nejbéznéji se vyskytu-
jicich chyb, kterymi jsou:

- nedostate¢na ptiprava podkladu,

-vysoka relativni vlhkost vzduchu b&hem aplikace
zarove sttikanych povlakl a natérovych hmot, jakoz i
b&hem prvnich fazi vytvrzovani natérovych hmot,

- nedostateény odstup mezi teplotou natiraného povrchu
a teplotou rosného bodu,

- ptili§ nizka (nebo vysoka) teplota podkladu,

- chybné nebo nedostate¢né smichani komponent
viceslozkovych materiald,

- nedodrZeni doby zpracovatelnosti natérovych hmot,

- nedodrzeni minimalni a kritické tlousZky jednotlivych
vrstev povlaku,

- vyskyt necistot mezi jednotlivymi vrstvami povlaku.

7.2 Kontroly a minimalni hodnoty znaku jakosti
7.2.1 Piiprava povrchu

Pokud nejsou vyrobcem pouzité natérové hmoty po-
zadovany hodnoty vyssi, plati pozadavky odd. 4.7 a 4.9
tohoto predpisu.

7.2.2 Podminky p¥i nanaSeni natérovych hmot

Musi byt dodrzen maximalni interval mezi
dokoncenim pfipravy povrchu a aplikaci prvni vrstvy
natérového systému podle 6.1.

Teplota podkladu, teplota a relativni vlhkost
vzduchu musi byt pribézné sledovany véetné vyhodno-
ceni odstupu teploty podkladu od teploty rosného bodu.
Neni-li v technickych listech pouzitych materiali
uvedeno jinak, plati omezeni podle 5.2.

7.2.3 Kontrola WFT

V pribéhu nanaseni natér budou probihat kontroly
WFT v souladu s ISO 2808.
7.2.4 Vizualni hodnoceni

Nepripousti se defekty jako nenatfend mista,
vrasné-ni, kraterky, puchytky, odlupovéni, trhlinky a
stékani.

Jestlize prach nebo jiné cizi materidly znedlisti
povrch natéru diive, nez dosahl stavu suchy na dotek,
musi byt natér odstranén, povrch znovu pfipraven a opat-
fen novou vrstvou natéru. Jestlize byl povrch natéru vy-
staven kondenzaci nebo desti dfive, nez dosahl stavu
suchy na dotek, musi byt natér odstranén a proveden
znovu, s vyjimkou pfipadi, kdy byly pouzity natérové
hmoty, které nejsou na vlhkost v této fazi formovani
filmu citlivé.

7.2.5 Méfeni DFT

Nedestruktivnim zpisobem podle ISO 2808.
TlousZky suchého filmu musi byt méfeny a hodnoceno
dodrzeni NDFT, kritick4 a piipustnd minimalni tlou§Zka
podle 6.1, nejméné po aplikaci zakladniho natéru (pokud
neni predepsana aplikace dalsi vrstvy ,,mokry do mok-
rého®) a po naneseni kompletniho systému ochrany. DFT
se musi méfit a vyhodnotit v kazdém pfipadé pii zméné
osoby odpovédné za provadéni ochranného systému.

7.2.6 Kontrola dodrZeni intervali pretiratelnosti

Provadi se pribézné. Hodnoti se jak dodrzeni mini-
malnich, tak i maximalnich intervald pfetiratelnosti
natérovych hmot.

7.2.7 Kontrola a méi‘eni prilnavosti

Kontrola prilnavosti zakladniho natéru a prilnavost
mezi jednotlivymi vrstvami ochranného systému se miize
provadét miizkovym fezem podle ISO 2409, pokud to
DFT a pigmentace natéru dovoluji (mfizkovy fez muze
byt pouzit pti hodnoceni natéru o tlousZce suché vrstvy
maximalné 200 pm, pro natérové hmoty se zvySenou
mechanickou odolnosti, pigmentované napf. vlo¢kami
skla je tato zkouska nevhodnd). Pfilnavost hodnocena
podle ISO 2409 musi byt stupné 0 nebo 1.

Mgfeni ptilnavosti se provadi v souladu s ISO 4624.
Adheze natérti musi byt nejméné 3 MPa pfi lomu 100 %
A/B nebo nejméné 2 MPa bez ohledu na charakter lomu
(s vyjimkou loma 100 % Y, 100 % -/Y, 100 % Y/Z) pti
teplot¢ podkladu nejméné +5 °C, bez ohledu na stafi
zcela vytvrzeného nového natéru nebo natérového
systému a typ pouzitého pfistroje.

Adheze zaroveé sttikanych povlakd musi byt
nejméné 5 MPa pti lomech 100 % A/B, 100 % B nebo
1-99 % A/B, 99-1 % B. Pfilnavost zarove stfikanych
povlakti se mtize hodnotit i mfizkovou zkouskou podle
Al EN 22063/1993.
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Kontrola pfilnavosti zarovych povlakl zinku nana-
Senych ponorem se provadi mfizkovou metodou nebo me-
todou uderu otoénym kladivkem podle 2.5 CSN 038558/
/985, ptipadné rypnutim silnym nozem dle ASTM A 123.
8. OCHRANNE NATEROVE SYSTEMY

A POVLAKY PRO NOVE OCELOVE

KONSTRUKCE A JEJICH VOLBA

Pro ocelové konstrukce jsou obecné vhodné ochran-
né natérové a povlakové systémy, jednotlivym diléim
prvkim konstrukci pfifazené v tab. 2. Doporucené
slozeni v&etné nominélni tlousZky jednotlivych vrstev a
celkové nominalni tlousZky systémil uvadi tab. 3, véetné
predpokladané Zivotnosti.

Vzhledem k tomu, Ze podminky mikroklimatu na
pracovi$ti mohou vyznamné az fatdlné ovlivnit pribéh
aplikace a vytvrzovani natérovych systému, je nutné,

pokud nebudou prace na zhotoveni ochrannych naté-
rovych systémil probihat kompletné dilensky, zvazit
velmi peclivé volbu konkrétniho systému. Pfednostné u
natérac¢skych praci neprovadénych dilenskym zptisobem
musi byt voleny natérové systémy, tolerantni k neptiz-
nivym technologickym podminkam.

Volba povlaku je pro konkrétni projekt zavisla na
predpokladané nebo planované zivotnosti chranéné
konstrukce (dil¢iho prvku), na dostupnosti dil¢iho prvku
pro budouci udrzbu, na pfedpokladaném terminu
provadéni systému ochrany a z n¢j vyplyvajiciho
technologického rizika, jakoz i na optimalizaci nakladd
na pofizeni a idrzbu ochranného povlaku po celou dobu
planované zivotnosti konstrukce nebo zafizeni.

Tabulka 2. Systémy ochrany vhodné pro jednotlivé konstrukce nebo diléi prvky konstrukei, s pracovni teplotou do 120°C

Konstrukce nebo dil¢i prvky Cislo Poznamky Kk volbé systémii
systému
v exterieru, vystavené pisobeni 1 Konkrétni systém ochrany musi byt zvolen tak, aby naklady
atmosféry, napr. nosné i pomocné 2 na jeho zhotoveni a udrzbu byly optimalni po celou dobu
konstrukce a zafizeni, 3 planované nebo ofekavané Zivotnosti konstrukce nebo zafizeni.
ostatni ocelové konstrukce 4 Technologické vlastnosti zvoleného systému pro danou
5 konstrukci nebo dil¢i prvek musi zohlediiovat poZadovany
nebo plinovany termin realizace a mozZna
technologicka rizika p¥i aplikaci.
V exterieru, napf. Zebriky, rosty, 3 Zarové zinkovani je vhodné nap¥. pro rosty, Zeb¥iky a prvky
zabradli, ostatni subtilni ocelové 4 zabradli, u nichZ by aplikace jinych systémi byla provazena
konstrukce neimérnou pracnosti nebo ztratami p¥i nanaSeni.
Kombinované povlaky jsou vhodné predevsim pro dilci
konstrukei s velmi obtiZnym pristupem
pro pozdéjsi udrzbu.
Konstrukce nebo jejich diléi 6 Technologické vlastnosti zvoleného systému musi
prvky, vystavené ponoru 7 zohlediiovat poZadovany nebo plinovany termin realizace
nebo umisténépod zemi 8 a moZna technologicka rizika pri aplikaci.
9

Tabulka 3. Slozeni a tlouiZky ochrannych povlaki

Cislo Zakladni nebo | Podkladovy ¢i Vrchni ¢i Celkova | Smérna zivotnost (roky)
ochranného | samozakladujici | samozakladujici natér se | samozakladujici NDFT | v prostiedi
povlakového | natér, nebo zvySenou barierovou natér, NDFT (um) (pm) 2 13 Tca a1
systému povlak, ucinnosti, nebo zakladni
NDFT (um) a podkladovy natér
v kombinovanych
povlacich, NDFT (pum)
1 alkydovy, 80 alkydovy, 80 160 |15 |10
2a epoxidovy pig- | epoxidovy , 100-150 polyuretanovy, 240 |nad |25 |20 15
mentovany Zn, 50-100 30
40
2b epoxidovy, epoxidovy, 80-170 polyuretanovy, 280 |nad |25 |20 15
60-120 50-100 30
2c zinksilikatovy, | epoxidovy, 160-210 polyuretanovy, 50- 320 |nad |30 |25 20
60 100 50
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Tabulka 3. - pokracovani

Cislo Zakladni nebo | Podkladovy ¢i Vrchni ¢i Celkova | Smérna zZivotnost (roky)
ochranné¢ho | samozéakladujici | samozakladujici natér se | samozakladujici NDFT | v prostiedi
povl,akového natér, nebo z’\vf}'léenm’l barieroyou ’ natér, NDFT (um) (um) 2 13 Tca Tos1
systému povlak, ucinnosti, nebo zakladni
NDFT (um) a podkladovy natér
v kombinovanych
povlacich, NDFT (um)
3 zarové zinkovani ocelovych prvki s tloustkou stény nad 6 mm 85 |nad |34 17 |7
podle ISO 1461, min. 70 pm 100
zarové zinkovani ocelovych prvku s tloustkou stény 3-6 mm 70 [ 100 |28 14 |6
podle ISO 1461, min. 55 pm
zarové zinkovani ocelovych prvku s tloustkou stény 1,5-3 mm 55 180 |22 11 5
podle ISO 1461, min. 45 um
zarové zinkovani ocelovych prvki s tloustkou stény pod 1,5 mm 45 |60 18 |9 4
podle ISO 1461, min. 35 um
4a zarové epoxidovy, polyuretanovy, 270 |nad |60- |40- |25-
zinkovani podle | 100-150 50-100 100 |80 |60 |40
ISO 1461,
NDET 70 um
4b 7arové epoxidovy , 70 polyuretanovy, 50 190 |nad |40- |30- |15-
zinkovani dle 100 |70 |50 |30
ISO 1461,
NDET 70 um
4c zarové PVC-akrylatovy, 120 190 |nad |35- |25- |13-
zinkovani podle 100 |60 |40 |25
ISO 1461,
NDFT 70 um
5 zarove stitkany | epoxidovy, polyuretanovy, 300 |nad |[40- |30- |20-
povlak Zn nebo | 100-150 50-100 100 |80 |60 |40
Zn85AllS,
100 um
Im3
6 epoxidovy, epoxidovy, 400 440 |nad 15
pigmentovany
zinkem, 40
7 epoxidovy, 80 | epoxidovy, 400 480 |nad 15
8 Zarové epoxidovy,400 470 |nad 20
zinkovani podle
ISO 1461,
NDET 70 um
9 zarove stifkany | epoxidovy, 400 550 |nad 20
povlak Zn,
ZnAl nebo Al,
150 pm

Poznamky k tab. 3:

. U natérovych systémi se zinkem pigmentovanym primerem (&.2a, 2c, 6) musi DFT zékladniho natéru vyhovovat uvedené NDFT, kriticka tlousZka
musi byt kontrolovana podle konkrétni specifikace natérového systému a pouzité natérové hmoty.

. Zékladni natéry nepigmentované kovovym zinkem v natérovych systémech nebo povlacich ¢. 1, 2b, 4, 5, 7-9 musi byt aplikovany v NDFT
odpovidajici doporu¢enému rozpéti NDFT. Konkrétni NDFT bude uvedena ve specifikaci konkrétniho natérového systému.

. Podkladovy natér musi byt pigmentovan Zelezitou slidou nebo jinymi listkovymi pigmenty, zvySujicimi jeho barierovou ucinnost.

. Nominalni tlousZky podkladového a vrchniho natéru mohou byt v natérovych systémech rtiznych dodavatelti odlisné. Musi vSak odpovidat
doporucenému rozpéti NDFT pro jednotlivé vrstvy systému. Celkova NDFT povlaku musi byt dodrzena.

. Natérové systémy ¢i organické slozky kombinovanych povlaki je vhodné ptednostné navrhovat s vyuZzitim vysokovrstvych nebo vysokosusinovych
natérovych hmot, které umozni snizit celkovy pocet vrstev systému a emise tékavych organickych latek.

6. U zvlaste clenitych konstrukei muze byt vyhodné aplikovat natérové systémy jako vicevrstvé pii zachovani pozadované NDFT. Pii aplikaci napf.
Stétcem, valeckem nelze vylougit aplikaci ve vétSim poctu vrstev s nizsi DFT, v zavislosti na technologickych vlastnostech pouzitych natérovych hmot.

. Pfedpokladané Zivotnosti natérovych systému a povlakid. Zivotnosti natérovych systému - ve vSech pfipadech vysoké (s vyjimkou systému ¢.1) v
souladu s ISO 12944 - jsou odstupiiovény s ohledem na expozici v mikroklimatickych prostiedich s riiznym stupném korozni agresivity, v nichz jsou
konstrukce a zafizeni provozovany, nebo, v pfipadé natérovych systémi pro ponor, v prostiedi Im1-3. Udaje o zivotnostech natérovych systému a
ochrannych povlakli odraZi védomosti a zkuSenosti shromazdéné a shrnuté v technickych standardech a doporucenich (napt. ISO 12944 a ECCS
No0.98), jakoz i poznatky koroznich zkousek a technické praxe. Zivotnost systému ochrany je zavisla na dodrzeni zékladnich parametrii jakosti pii
jejich provadéni a spravném postupu jejich udrzby.

N =
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