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Koroze oceli jako funkce faktorii prostiedi

Z faktorii prostiedi uvedenych pro korozni atmo-
sférické stanice ma na hodnotu ustdlené korozni
rychlosti nejvétsi vliv znec¢isténi atmosféry oxidem
sifi¢itym. Na lokalitach Lethany a Hurbanovo s niZ-
§i'Grovni znecisténi existuje prfima tméra mezi ko-
rozi a znedi§ténim atmosféry SOz :

Na korozni stanici Usti nad Labem jsou ustalené
korozni rychlosti pro v3echny skupiny oceli vy3si.
Tam 'se uplatiiuji i jiné formy znegisténi, ktere
nejsou postihnuty hodnotou depoziéni rychlosti
S0z Specifické vlivy na této korozni stanici ne-
umoziuji zahrnout adaje z této stanice do kvanti-
tativnich vztaht mezi korozi a vyznamnymi fakto-
ry prostiedi.

Zaver

Presto , Ze soubor zkousenych oceli a vybér zku-
Sebnich lokalit neumoziiuji kvantitativni urceni
vztahli mezi korozi, ¢asem, chemickym sloZenim
oceli a vlivy prostiedi, experimentalni vysledky
a jejich zpracovani pomoci linedrniho modelu je

mozno pouZit pro predpovéd koroze na lokalitach
s obdobnymi charakteristikami klimatu a znecisté-
ni. Extrapolace na del3i ¢asova obdobi a jiné arovné
znedisténi atmosféry SOz jsou moZné, ale maji jen
orientacni charakter.

Vysledky ziskaneé z 15letého zkuSebniho progra-
mu se staly zdkladni soucéasti databdze koroznich
adaji jak pro klasifikaci korozni agresivity atmo-
sféry, tak pro optimalni volbu materidlii a systémil
ochrany technickych vyrobki.
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NanaSeni disperznich natérovych hmot

v elektrickém poli vn

M. NEMEC — E. MRAZKOVA — 0. HERMAN, SVOOM

Disperzni natérové hmoty je mozZno nandset témeér
viemi b#&Znymi zplisoby. ZkuSenosti vSak ukédza-
ly, Ze vzhledem k jejich reologickym vlastnostem
je nejvfhodnéjsi stfikdni, zejména pneumatické,
jimZ lze dosdhnout bez.problému kvalitniho povla-
ku odpovidajici tlousStky. Jeho nevyhodou je ovSem
nizkd Gc¢innost nandSeni a vysoké ztrdaty natérové
hmoty. Proto, zejména s chledem na pomérné vy-
sokou cenu téchto materialli, se pozornost zaméiu-
je na moZnost stfikdni v elektrickém poli vysoké-
ho napéti, které podstatné sniZilo ztraty pri stiika-
ni rozpoustédlovych natérovych hmot. '

Disperzni néatérové hmoty nelze vzhledem k je-
jich vysoké vodivosti stfikat v elektrickém poli vy-
sokého napéti s pouZitim zafizeni pro rozpoustéd-
lové nétérové hmoty. Natérovda hmota v pfFivodni
hadici vytvafFi vodivou cestu, po které se vysoké
napéti z pistole $ifi do zdsobniku barvy a pres néj
do zemé. Proto jsou pro stfikdni vysoce vodivych
natérovych hmot, zejména vodoufeditelnych, vyvi-
nuty dva systémy:

1. Systém s vnéj&im nabijenim

U tohoto zplisobu je nabijeci elektroda umisté-
na vné pistole, kde nepfijde do styku se spojitou
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vodni fazi, ale pouze s kapickami rozprasené bar-
vy. Na tomto systému je napf. zafizeni Wagner
Sprey-O-Round Latex ¢i Ransburg REX. U prvniho
typu zafizeni se natérovd hmota rozprasuje hydro-
statickym tlakem, u druhého stlatenym vzduchem.

2. Systém s izolovanym zésobnikem

Tento zplisob lze pouZit pouze u automatickych
stFikacich zafizeni. Celé zafizeni je podobné zafi-
zeni pro rozpouStédlové natérové hmoty, ale je
vietné zasobniku barvy odizolovdno od zemé& a pFi
provozu je pod napétim. Pro atomizaci natérovée
hmoty miiZe byt pouZito vysokotlakého ¢i pneuma-
tickeho zpiisobu rozprasSovéani.

Cist& elektrostatické rozpraSovdni pomoci rotu-
jictho kaliSku ¢i disku nenf vhodné pro vysoké po-
vrchové napéti vody a obtiZnou atomizaci. U bé&z-
nych rota¢nich atomizérd je rychlost rotace kalis-
ku ¢€i disk@i 1500 aZ 3 000 za minutu a k atomizaci
natérové hmoty dochéazi predevSim vlivem elektro-
statickych sil na ostré hrané rotujici hlavice, od-
stFediva sila pfi téchto rychlostech mé na rozpra-
Sovani jen nepatrny vliv (slouZi pouze k dopravé
natérové hmoty na obvodovou hranu). Natérové
hmoty Feditelné vodou nebo s vysok§m obsahem
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suSiny se v téchto zatizenich atomizuji jen velmi
obtiZné. P¥i zvySovani otacek rotujicich €lent bylo
zjisténo, Ze dcinnost atomizace klesa.

V sedmdesatych letech byly vyvinuty vysoko-
rychlostni rozpraSovade (UHS ,Ultra-high-speed”},
které dosahuji aZ 40 000 otacek za minutu (1, 2).
Hlavice maji bud tvar kaliS8ku (u turbobellu) nebo
disku (u turbodisku) a jsou pohanény vzduchovy-
mi turbinami. Atomizace natérové hmoty se usku-
teciiuje ti¢inkem odstFedivé sily a elektrostaticky-
mi silami jsou jemné rozptylené ¢astice pritahova-
ny ke stfikanému pfedm&tu. Ob& sily — odstiediva
i elektrostatickd — musi byt v rovnovaze, aby byl
dosaZen dobry obchvat. Ve srovnani s klasickymi
atomizéry se u UHS rozpraSovac¢li uddava peétkrat
vysSi vykon a moZnost zpracovavat natérové hmo-
ty vy38i viskozity a v Sirokém rozmezi mérného
odporu (3). Podle literdarnich idajt se tato zaftize-
ni hodi i k nanaSeni vodoufeditelnych natérovych
hmot.

Pro ovéfeni vSech uvedenych typi zafizeni byly
pouZity tyto natérové hmoty:

1. Diskor univerzal (z vyroby n. p. BaL, odstin
0840],

2. Disperzni email leskly VOV 2219, jehoZ varian-
ty VOV 2219/H, VOV 2219/MV a VOV 2219/LX
se li8ily pouZitou disperzi z CHZ Sokolov (H —
Sokrat 6492, MV — Sokpat 2403 MV, LX —
Sokrat 2403). VSechny emaily [odstin 1000) byly
pripraveny ve VUNH Praha.

Mérny odpor natérovych hmot (Q .cm):

Diskor univerzal . ..1,24.10%
email VOV 2219/H...1,56.10%
email VOV 2219/MV ...1,40.10?
email VOV 2219/LX...1,28.10%
(uZitkova voda ... 2,14.10%)

Pro hodnoceni elektrostatického efektu (obchva-
tu) byly provadény zkuSebni nastfiky na ocelové
trubky o priméru 30 a 80 mm a délce 300 mm, kte-
ré byly potaZeny hlinikovou f6lii. Nastfik se pro-
vadél z konstantni vzddalenosti 500 mm tak dlouho,
aZ na celni strané byla dostate¢nd natéru. Poté by-
la folie z valce sejmuta a natér usuSen. Natéry
z valce o priiméru 30 mm byly hodnoceny pouze
vizudlné, v druhém pFipadé objektivné stanovenim
jejich hmotnosti. Félie byla rozstfihdna podélné
na pruhy 10 X 300 mm, jednotlivé pruhy zvéaZeny
a po odecteni hmotnosti félie byly hmotnosti na-
téru v zdvislosti na orientaci k tsti pistole vynese-
ny do grafu.

St¥ikani pistoli s vn@j§im nabijenim (Wagner
Spray-0O-Round Latex) o

NéstFik byl provadén pfi plivodni Konzistenci na-
térovych hmot za tlaku 10 MPa S§t&rbinovou trys-
kou F 11/50. Vifiva tryska neni pro tyto natérové
hmoty vhodnéd, jelikoZ se ucpava.

Na vélci primé&ru 30 mm se natdr ze vech uve-
denych nédtérovych hmot vytvofil pouze proti ftsti
pistole. Charakter nédt&ru na vélci priméru 80 mm

je graficky zndzornén na obr. 1 a 2. PFi stiikani
barvy Diskor univerzal dochézelo k soustavnému
ucpavani i trysky F 11/5.

Obr. 1. RozloZeni néastfiku disperzniho lesklého emailu
VOV 2219/MV na valcovém t8lese praméru 80
mm pii stfikani v elektrickém poli vn. Obdobna
kiivka plati pro emaily VOV 2219/H a VOV 2219/
LX.

1 — Ransburg REA III, 60 kV, 6 nastiikil,
2 — Ransburg REA III, 65 kV, 6 nastrik,
3 — Wagner Spray-O-Round.
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~Obr. 2. RozloZeni nastfiku Diskoru univerzédl na vélco-

vém télese priméru 80 pFi stifkani v elektric-
kém poli vn, _ ;

1 — Ransburg REA III, 65 kV, 4 nastfiky,

— Ransburg REA III, 65 kV, 6 nastfiki,

— Ransburg REA III, 60 kV, 6 nastiiki,

— Wagner Spray-0-Round.
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St¥ikani automatickym elektrostatickym zafizenim
s izolovanym okruhem néatérové hmoty pistoli
REA IIl Automatic

Jde o automatickou pistoli se vzduchovym roz-
praSovanim a vnitFfnim nabijenim, ktera je urcena
pro nandSeni rozpoustédlovych néatérovych hmot.
Pro zkousky nandseni vodoureditelnych natérovych
hmot byla upravena tak, aby pfivod ndtérové hmo-
ty byl bezpecné odizolovdn od uzemné&ného télesa
pistole. Stejn& tak i zdsobnik natérové hmoty byl
upevnén na izolovaném drZdku. Pro privod néatéro-
vé hmoty a vzduchu do zdsobniku byly pouZity b&#-
né hadice s textilni vloZkou.

Pfi zapnuti vysokého napéti dochédzelo k presko-
kiim mezi hadicemi a uzemnénymi pfedméty, kte-
rych se dotykaly. Proto byla hadice pro pfivod na-
térové hmoty vyménéna za polyethylenovou. Jako
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pri¢ina svodu vysokého napéti hadici pro piivod
vzduchu od regulatoru tlaku byla zjiSténa vlhkost
na vnitfnim povrchu hadice. V¢yménou hadice za
novou byl svod odstranén.

Zkousky byly provadény na experimentdlnim
pracovisti vybaveném podlahovou priichozi kabinou
s podvésnym dopravnikem. StFikaci pistole, osaze-
na tryskou ¢. 4907-2 a hubici 4904-6, byla upevné-
na rameni pohybového stojanu Kovofini§ PS-4, kte-
ry zajiStuje vertikdlni pohyb pistole rychlosti
0,5 m.s~! Rozprasovaci tlak byl 0,3 Pa a tlak pro
dopravu ndtérové hmoty 0,1 MPa.

Diskor univerzal

Zkusebni ndstifiky provadény na ploché vzorky
rozméru 200 X 500 mm pii napéti 60 kV a pivod-
ni konzistenci barvy 44 s, coZ odpovidd viskozité
4,5 dPa.s (méfeno viskozimetrem Haake). Opti-
mélni nastfik o tlouStce 120 pm mokré vrstvy na
licni ploSe byl dosaZen pfi rychlosti dopravniku
0,95 m.min-! a vzdalenosti pistole od vzorku 500
mm. Na odvracené stran& se vytvofil souvisly po-
vlak asi do vzdéalenosti 20 mm od okrajli a smérem
ke stfedu pfechazel v jednotlivé kapky.

PFi ovéfovani obchvatu na vélcich vytvofil se u
valce priméru 30 mm souvisly nétér po celém
obvodu. RozloZeni nénosu u vélce priméru 80 mm
je patrné z obr. 2.

Email VOV 2219/MV

ZkuSebni ndstfiky nétérovou hmotou v plvodni
konzistenci 83 s (odpovida viskozité 15 dPa.s) za
stejnych podminek jako v predchozim piipadé by-
ly nedostatetn& slité s hrubym povrchem. Proto
byl email pfifedén 5% vody, ¢imZ se konzistence
sniZila na 29,4 s (viskozita 2,7 dPa.s). ZkuSebni-
mi néstfiky prifedénym emailem pfi nap#ti 60—65
kV bylo na plochych vzorcich dosaZeno tloustky

mokré vrstvy 120 um, coZ odpovidd tlouSfce su-.

chého natéru 46 pym. P¥i zkouSce obchvatu vytvofil
se u valce priméru 30 mm souvisly povlak po ce-
lém povrchu. RozloZeni ndnosu u vdlce priméru
80 mm je patrné z obr. 1.

Nanaseni rotaénim rozprasovacim za¥izenim
Ransburg Turbobell

MoZnost pouZiti vysokoobratkového rotacéniho
rozpraSovace Turbobell fy Ransburg byla ovéfova-
na pouze s natérovou hmotou Diskor univerzél.
Nétérovd hmota byla do zafizeni dopravovana po-
moci izolovaného zasobniku stejné jako v pfed-
chozim pfFipadé, rychlost rozpraSovace byla 30 000
otatek za minutu. PF¥i provozu vSak dochézelo k
rychlému zasychéni natérové hmoty a tvorb& vla-
ken. V kratké dob& se ucpaly otvory pro pfipad
natérové hmoty v rozpraSovacim kalisku, takZe
zkousky musely byt ukonéeny.

Zaver

Z vysledkl zkouSek je moZno konstatovat, Ze sys-
témem s vnitFnim nabijenim a s izolovanym okru-
hem néatérové hmoty lze i pfi nanaSeni vodoufedi-
telnych néatérovych hmot dosdhnout urcitého efek-
tu ,stiikani za roh“. Proti rozpoustédlovym naté-
rovym hmotdm je vSak G¢innost obchvatu podstat-
né nizsi. K tomu pristupuje poZadavek zajisténi do-
konalého izola¢niho odporu celé soustavy, kterad
je pod vysokym napétim.

Elektrostatické zafizeni s vnéjSim nabijenim ne-
vykazuje pro zkouSené natérové hmoty Zadny efekt
a jeho pouZiti neni tudiZ opodstatnéné. Tento zéa-
vér je i v souladu se zjiSténim, Ze firma Ransburg
od vyroby pistole Ransburg Rex ustupuje.

Nizké hodnoty mérného odporu zkouSenych na-
térovych hmot (Ffadové niZSi neZ vody z praiZské-
ho vodovodniho Fadu)] ukazuji na jejich vysoky
obsah rozpustnych soli.
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Slouzi komplexni ochrané

Nezadouci vdechovani rozprédsenych drobnych Castic
natérovych hmot lakyrniky, nabytkafi, stolafi i opravari,
ktefi své vyrobky dokonéuji stiikdnim barev a laki,
vylu€uji a€inné odsdvaci systémy zabudované do stiika-
cich kabin a tunell. Patii mezi né také velkorozmérovy
stiffkaci tunel, ktery nabizi firma Hackemack (Bentrup —
NSR).

Boky tunelu piedstavuji dvé stFikaci kabiny. Na stropé
je vgkonny odsavaé s kazetovymi filtry. Uprostfed tunelu
jsou manipulaéni mechanismy. Likvidaci rozpréasenych
Skodlivin zabezpefuje né&kolik d&innych systémid. Kromé#&
a¢inného labyrintového filtru s vodni clonou je zde
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aplikovédno také prani vzduchu vifenim, integrovany
sbér zachytadvanych Castic a dal3di systémy. Ve sbérné
nédobé proudi voda s koagulaénimi prostfedky. Tato
kapalna smés se Cerpadlem pfes specidlni trysky pfe-
misfuje na zachytdvaci stény tunelu. Stfikaci trysky
a proudici vodni systém zabezpecuji intenzivni prani
vzduchu. Kromé toho jeho dostate&né ¢isténi zabezpecuje
tristupnovy labyrintovy filtr,

Zplisob koagulace zachycenych €astic natérovych hmot
je zaloZen na elektrochemickém principu. Z&sobnik
s koaguldtem umistény ve spodni €asti tunelu se vy-
prazdiiuje kaZdy den. Pracovni 3ifka kaZdé stiikaci stény
je 4 m, V§3ka tunelu se uvaZuje 3—4 m. Tato zafizeni
jsou zajimava hlavné pro vyrobce néabytku i jinych v§-
robkil.




