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Natérové hmoty Feditelné vodou pat¥i k ekologicky
pozitivnim materidlim. TFebaZe se od rozpoustédiovych
v Fadé viastnosti lisi, Ize jimi pFi sprdvné volbé vytvdret
ochranné povlaky stejné kvalitni jako pFi pouZiti
materidlii rozpoustédlovych. Jsou pouZitelné bez omezeni
a jejich uZiti je vyhodné. Je viak nutno hledat takové
materidly, které budou vyhovovat konkrétnim poZa-
davkim pFi  respektovdni  specifickych  vlastnosti
vodoureditelnych ndtérovych hmot.

Vznik natérovych hmot feditelnych vodou se datuje
do Sedesiatych let tohoto stoleti, kdy doslo k jejich prvnim
aplikacim, zejména v automobilovém primyslu, a to
technologif elektrochemického vylu€ovini, bez kterého se
dnes jiZ Z4dnd automobilka neobejde.

Prednosti jejich vyuZivini byly a jsou nesporné.

— Odstranilo se nebezpeéi poZdru na pracovistich s
velkymi objemy do té doby hoflavych ndtérovych
hmot. )

— Zlepsila se hygiena a zdravotni podminky v lakov-
nach v dadsledku eliminace nezdravych exhalaci
organickych rozpoustédel.

— SniZily se ndklady na ventilatni a protipoZarni
systémy lakoven i na fedidla potfebnd pro tpravu
konzistence natérové hmoty.

— V neposledni fad€ pak nutno pfipomenout pfinosy
ekologické.

Dnes je aplikace vodoufeditelnych néat€rovych hmot
jednou z cest, jak vyhovét novym ekologickym
vyhld§kdm a pFedpisim v oblasti povrchovych tprav
organickymi povlaky. Odli¥né vlastnosti organickych
rozpoustédel a vody maji pochopitelné dopad i na urcité
odliSnosti  vodoufeditelnych materidld oproti roz-
poustédlovym. Vieobecné se za vodoufeditelné natérové
hmoty povaZuji takové materidly, kde obsah organickych
rozpoustédel nepfesdhne 10 %. Ve skuteCnosti se

viak obsah organickych rozpoustédel ve vodoufeditel-
nych nat€rovych hmotich pohybuje kolem 3 %, avsak i
méné.

Obecné moZno konstatovat, Ze vodoufeditelné
nétérové hmoty lze vytvdfet na bazi v podstaté stejnych
zékladnich pojivovych typli jako natérové hmoty
rozpoustédlové. Z tohoto pohledu mohou vodoufeditelné
nitérové hmoty obsahovat ndsledujici pojiva a jejich
kombinace:

— alkydova,

—  polyvinylacetdtovi,
-  akrylatova,

~  epoxidovi,

-~ polyuretanova.

Vodouteditelné natérové -hmoty jsou k dispozici
v provedeni zasychajicim na vzduchu nebo i vypalovaci,
a to jak zdkladni ndtérové hmoty, tak i vrchni emaily.
Z pohledu vzhledového mohou byt matné, pololesklé ¢i
lesklé, v podstaté ve vSech b&Znych odstinech.

Nejvice diskutovdna je aplikace vodouieditelnych
natérovych hmot na kovové povrchy. Ve SVUOM byly
zkouSeny natéry z riiznych vodoufeditelnych nat&rovych
hmot.

Pfedaprava povrchu

Preddprava povrchu byva v souvislosti s aplikaci
nitérovych hmot feditelnych vodou &asto diskutovdna
pfedeviim z pohledu dokonalosti odstranéni nelistot a
pfedevsim zbytkovych mastnot. Za pfiCinu je oznacovano
vysoké povrchové napéti vody, které ovliviiuje smaceni
podkladu, coz se miZe projevovat vySEi tendenci ke
stékani a p¥ipadné i v tvorb€ dolicki, ok ¢i nepokrytych
mist, zvlasté v pfitomnosti zbytkovych mastnot.

Vseobecné plati, Ze mastnoty pod natérovym filmem
jsou vidy pfi¢inou sniZené pfilnavosti ndtéri. Tato
skutecnost plati i u rozpoust€dlovych néat€rovych hmot.
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Mezi vodoufeditelnymi ndtérovymi hmotami se najdou
materidly, které jsou formuladn€ upraveny tak, Ze
nevytvafi pfi styku se substancemi mastného charakteru
defektni povlaky a chovaji se tedy obdobné jako
materidly rozpoustédlové. Tak napf. pfi stfednim stupni
zama$téni plechd z huti, které se pohybuje v hodnotéch
kolem 1 g m? dochdzi k poruleni pfilnavosti jak u
vodoufeditelnych nitérovych hmot, tak i u nit€rovych
hmot rozpou$tédlovych. Zkouskami bylo prokdzéno, Ze
zbytkové zamasténi povrchu af do hodnoty 0,1 g m?
nezpusobi sniZeni pFilnavosti. Takov4 &istota povrchu je
pfi alkalickém odmastovén{ b&%n& dosaZiteln4, stejn& jako
pfi f4dn& vedeném odmasfovani pomoci saponétovych
pfipravki.

Neékteré vodoufeditelné néatérové hmoty se viak
vyznaduji zvySenou citlivosti viéi zbytkovym mastnotim.
To se potom projevuje tendenci k tvorb& doli¢kl &i ok.
Podle takovychto materidld v3ak nelze zatracovat
vodoufeditelné nat€rové hmoty. MoZno tedy konstatovat,
Ze existuji vodoureditelné zdklady, které se vyrovnaji 7
hlediska poZadavkii na prediipravu kovového povrchu
zdkladnim ndtérovym hmotdm rozpoustédlovym.

Bleskova koroze

PouZiti ndtérovych hmot feditelnych vodou n&kdy
miZe byt doprovazeno rychlym zkorodovadnim ocelového
podkladu — bleskovou korozi. Béhem kritké doby od
néstfiku vodoufeditelné natérové hmoty dojde ke vzniku
rezavé hnédych skvrn (bodid) ve vytvofeném nitérovém
povlaku, co? je zvl4¥{ zfetelné u svétlych odstind.
Oxidace Zeleza vlivem vody obsaZené v nitérovém filmu
a vzdu$ného kysliku je zvl4¥{ markantni, pokud je
ocelovy povrch otryskén, o¢i§tén draténym kartdem nebo
omofen. Koroze podkladového kovu byva pozorovéna u
nét&rovych hmot zdkladnich & u jednovrstvych emaild.
Ke vzniku tohoto jevu maji n€které ndtérové hmoty
sklon. Vyrobci se snaZi tento defekt odstranit pfidavkem
inhibitoru koroze. Prekrytim zdkladové vrstvy vrchnim
emailem jiZ ale k prokvétini skvrn do vrchniho emailu
nedochdzi. Lze tedy jev povaZovat pouze za vzhledovy
defekt, protoZe zatim nebylo prokdzédno, Ze md vliv na
sniZen{ ochrannych vlastnosti nitérového filmu.

Tokoveé viastnosti
natérovych hmot feditelnych vodou

Vodoufeditelné nétérové hmoty v tekutém stavu se
od rozpoust€dlovych vyrazné€ odlifuji v tokovych
vlastnostech. Vykazuji zvySeny stuperi tixotropie a
chovajf se tedy jako nenewtonovské kapaliny.

Pfi mé&fenf{ konzistence vytokovym pohirkem (CSN
EN ISO 2431) vykazuji nitérové hmoty feditelné vodou
nezvykle vysoké hodnoty, pfi kterych je moZno je
nanaset ndstfikem. Jednd se o hodnoty 70 aZ 120 s, coZ

jsou vétSinou konzistence nat€rovych hmot ve stavu
doddni. Tato konzistence je vSak vlastn€ jen zddnlivi,
protoZe pfi pohybu vyvolaném proud&nim rozprasovactho
vzduchu ve stifkaci pistoli klesd a tim dochdzi{ k dobrému
rozpraSeni i pfes vysokou hodnotu konzistence
naméfenou vytokovym pohdrkem.

U vodoufeditelnych natérovych hmot, jako
nenewtonovskych kapalin, by sprdvné méla byt jejich
tekutost méfena rotaénim viskozimetrem a vykazovéna v
jednotkdch dynamickych (napf. Pa s nebo mPa s - viz
CSN 67 3016). V praxi viak mdlokteré pracovisté je
vybaveno timto pifstrojem. Dal$i potiZe by nastaly pfi
uvddéni hodnot tekutosti v jednotkdch jinych neZ v
sekunddch, na které jsou pracovnici v lakovnich b&Zn&
zvykli.

Strikatelnost a slévatelnost vétfiny vodoufeditelnych
néatérovych hmot je dobrd a b&Zn€ dosahuje stupné 1
(CSN 67 3051). Pritom je tfeba respektovat doporuenou
konzistenci. N&které vodoufeditelné nat€rové hmoty jsou
doddvéany o konzistenci vyhovujici bez Fedéni. pro
vysokotlaké stiikdni. Pro pneumatické stffkdni musi byt
nafedény v&tSinou na konzistenci 60 aZ 70 s. Jiné€ jsou
doddvény jiZ o této konzistenci a mohou byt bez dalStho
fed&ni pouZity ke vzduchovému stiikani.

Pokud oviem je nutné konzistenci sniZit, pouZivd se
k tomu voda o tzv. nizké tvrdosti a potfebny pfidavek
obvykle nepfesdhne 5 %. Pri fedéni je tfeba polinat si
opatmné, protoZe jiZ maly pfidavek vody zptisobi zna&ny
pokles konzistence. To je také uritd odli$nost od
rozpoustédlovych nétérovych hmot.

Pfi nandSeni vodoufeditelnych nat€rovych hmot
néstfikem se osv&dCuje pouZivat stFikaci pistoli s tryskou
¢é.22 namisto trysky &.18, kter4 je vétSinou pouZivéana pfi
ndstfiku rozpoustédlovych nétérovych hmot. Zérovei je
potfebné v&novat zvySenou pozornost sefizeni roz-
prasovaci soustavy u stiikaci pistole, aby (zv14St€
u nékterych emulznich vodoufeditelnych nét€rovych
hmot) nedochézelo k wucpdvani trysky pfi néstfiku
v disledku intenzivnitho zasychdni nitérové hmoty
u jejtho usti a v nejbliZ¥fm okoli na rozprasovaci hubici.
Pokud k tomu dojde, je nutné nejprve mechanicky
odstranit zaschlou nat€rovou hmotu a déle provést omyti
vhodnym rozpou§tédlem. Rozhodné se viak vyplat{ mit
rozpra$ovaci soustavu stiikaci pistole f4dné sefizenou.

Zasychani a schnuti
natérovych hmot feditelnych vodou

DileZitou vlastnosti ndt€rovych hmot pfi jejich
aplikaci je zasychdni. Voda jako nosné médium u
vodoufeditelnych néitérovych hmot se bude, z pohledu
svych fyzikdlnich vlastnostf, chovat jinak neZ organickd
rozpou§tédla u materiald klasickych. V praxi to znamend
zajistit dobré odvétrdvan{ prostori uréenych ke schnutf
nanesenych nétérél. Zatimco u rozpoustédlovych mate-
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ridld je nutné odsdvani z divodi ekologickych,
hygienickych a poZarn&-bezpe€nostnich, u materidl
vodoufeditelnych je nutnd dobrd vyména vzduchu pro
usnadnéni schnuti natérd. Musi dojit k potfebnému
zaschnuti zakladové barvy pfed ndstfikem vrchniho
emailu a stejné tak i k zaschnut{ vrchniho emailu pfed
dal$i manipulaci s vyrobky. To se tykd nejen materidli
zasychajicich na vzduchu, ale obdobn&€ musi dojit k
potfebnému zaschnuti i u materiald vypalovacich pied
vlastnim tepelnym zpracovanim, aby nevznikl defektnf
nétérovy povlak.

U nékterych vodoufeditelnych zdkladnich nétérovych
hmot Casto dochdzi k rychlej§imu schnuti neZ u
materidli rozpou§té€dlovych. Schnuti vrchnich emaili
feditelnych vodou byva oproti emailiim rozpoustédlovym
pomalejsi a u n&kterych emaildt schnoucich na vzduchu
byva proschnuti do stadia manipulace schopného €asové
aZ netnosné. Samoziejmé, Ze rychlost zasychdni do
tohoto stavu je odvisld také od docilované tlousiky
nanesené vrstvy.

Vlastnosti natérovych filmu

U povlakd vytvofenych natérovymi hmotami
feditelnymi vodou je dileZitd jejich pFilnavost ke
kovovému podkladu a soudrinost mezi vrstvami. P
hodnoceni pfilnavosti m¥izkovou metodou (podle CSN
ISO 2409) na hladkém, fidné¢ odma$t€ném ocelovém
povrchu, byly ziskdny vysledky, na zéklad® kterych Ize
konstatovat, Ze vétSina vodoufeditelnych materidli jak
zdkladnich, tak i vrchnich emaili dosahuje stejnych nebo
i lepSich pfilnavosti v porovnini s materidly roz-
poustédlovymi. Hodnoty 0 aZ 1 jsou b&Zn& dosaZitelné.

U rozmérné&jSich a t&Zich vyrobki hraje dileZitou
roli také tvrdost ndtérovych povlaku. Takové pfedméty
byvd nutné b&hem 24 h po néstfiku prepravovat
(pfesouvat) z lakovny, pfiCemZ je nutné se jiZ jejich

povrchu dotykat a vytvofeny natér mus{ tedy byt mani- .

pulace schopny i z diivodil naslednych montédZnich pracf.

Hodnoceni tvrdosti povlakii (podle CSN ISO 2815)
vrypovou zkouskou podle Buchholze ukazuje, Ze natérové
filmy vytvofené vodouteditelnymi emaily vykazujf oproti
rozpoustédlovym jiny prab&h protvrddvani. Typy
zasychajici na vzduchu vykazuji vétSinou v disledku
pomalej§tho zasychédn{ i pomalej$f ndrdst tvrdosti (je
rozdil .tvrdosti po 24 hodindch a 8 dnech). Prib&h
zvySovari tvrdosti do znatné miry ovliviiuje vné&jsi
prostfedf, pfedeviim dobrd vymé&na vzduchu, kterd by
méla zajistit v prostordch urfenych pro schnutf i v
ndslednych skladovacich prostorech niZf relativni vlhkost
v rozmezi 40 aZ 60 %.

V zdsadé v8ak moZno konstatovat, Ze povlaky
vytvofené z vodoufeditelnych nétérovych hmot, a to jak
materidly zdkladové, vrchni emaily ¢&i jednovrstvé
materidly, dosahuji obdobnych tvrdosti jako materidly

rozpoustédlové (40 aZ 80° Buchholze). Materidly
zékladové se vyznatujf obecn& vys§i tvrdosti neZ emaily.
U n&kterych materidld dochdzi &asem ke zvy¥enf
tvrdosti, nékteré si zachovdvajf tvrdost stejnou.

Protikorozni odolnost poviak(
z natérovych hmot feditelnych vodou

P¥i hodnocen{ odolnosti povlakl z vodoufeditelnych
nitérovych hmot urychlenymi koroznimi zkouskami
nutno vychdzet ze skutecnosti, Ze na vzduchu zasychajici
typy prosychaji, v porovndn{ s materidly rozpoustédlo-
vymi, pomaleji. Zatimco povlaky z rozpoustédlovych
nétérovych hmot ziskaji optimdlni vlastnosti po 7 aZ 10
dnech od jejich ptipravy, u povlaki z vodoufeditelnych
nédtérovych hmot je tato doba del§i. To potom miZe byt
pfi¢inou odli§nych vysledki pfi laboratornim srovndvén{
rozpoustédlovych a vodoufeditelnych systémd, zv145tg pfi
zkousce v solné mlze (CSN ISO 9227). U typ vypalo-
vacich v8ak tyto problémy nenastdvaji.

Celkové moZno konstatovat, Ze vodoufeditelné
ndtérové systémy, a to jak zasychajici na vzduchu, tak i
vypalovaci, vykazuji zcela srovnatelnou korozni odolnost
jako néat€rové systémy rozpou$tédlové. To potvrzujf i
zahraniéni informace, podle kterych byly s dobrymi
vysledky pouZity na vzduchu zasychajici vodoufeditelné
materidly k povrchové Gpravé mosti i jinych ocelovych
konstrukci, vystavenych pisobeni atmosféry. Dal$im
dokladem je aplikace vypalovacich vodoufeditelnych
materidli v automobilovém primyslu, kde napt.
povrchova tprava karoserii Skoda Octavia i Felicia je
kompletng, kromé& transparentnfho laku, zaji¥fovdna
vodoufeditelnymi nétérovymi hmotami.

‘ZAVER

B&hem poslednich péti let byl zaznamendn
vyznamny pokrok v oblasti ekologicky pozitivnich
ndtérovych hmot. Nyni existuji skute&né€ Cetné alternativn{
materidly feditelné vodou nahrazujici materidly
rozpouitédlové. Ve vét§in€ pfipadi  poskytujf
vodoufeditelné materidly stejné dobré vysledky jako
pivodn€ pouZivané materidly rozpoustédlové. V
n&kterych pfipadech mohou nétérové hmoty na vodni bazi
fungovat 1épe neZ rozpoustédlové.

Soudasny primysl ndtérovych hmot je schopen
doddvat nit€rové hmoty ekologicky vyhodné,
predstavujici nizky stupefi zneiStovani ovzdusi, jejichZ
efekt je rovn¥Z lepsi. Uroveii funk&ntho chovénf
vodouteditelnych nédt&rovych hmot se v priib&hu n&kolika
poslednich let znalné zlepSila. Efekt, ktery byl dfive
moZny pouze pfi uZiti rozpoust&€dlovych materidld, je
nyni dosahovdn i materidly feditelnymi vodou, které
obsahuji jen mdlo organickych t€kavych sloZek, nebo
takové sloZky neobsahuji vibec.
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Materidly na bdzi vodoufediteinych pojiv jsou v
podstat€ pouZitelné bez omezeni a jejich vZiti je vihodné.
Nelze také idealizovat uZitné vlastnosti tradinich
ndtérovych hmot rozpoustédlového typu. Ani tyto
rozpoustédlové systémy nejsou bez chyb a nedostatki.
Primysl se viak s problémy systémi rozpouit€diového
typu dobfe obezndmil a akceptuje je jako normalni.
Snahou mus{ byt nepfetrZit€ zlepSovani ekologicky
pfiznivych alternativ k rozpou$tédlovym systémiim pfi
neustdlém dopracovavani zkuSebni metodiky.

MoZnd, Ze takovy zdavér bude pusobit pfili§
optimistickym dojmem a bude v rozporu s nékterymi
jinymi zkuSenostmi. Je nutné si viak uv&domit, Ze v sou-

casné dob€ je na trhu celd $kédla zahrani¢nfch i tu-
zemskych materidld od nejrizn&j§ich vyrobcd, mezi
nimiZ je t&€%k4 orientace. KaZdy vyrobce se snaZi prodat
své zboZ{ a z pochopiteinych diivodi neupozorituje na

kvalitngjf konkuren¢nf vyrobek.

Na zédklad€ seznameni se s fadou vodoufeditelnych
nitérovych hmot od riznych vyrobci lze prohlasit, Ze se
mezi nimi nachdzeji materidly tak kvalitni, jak bylo
uvéadéno. Ve snaze o ndhradu rozpoustédlovych systémi
systémy feditelnymi vodou je nutné hledat takové
materidly, které budou vyhovovat konkrétnim poZa-

davkdm.

PROPAGUJTE
NOVE VWROBKY

SLUZBY

Q

VYUZWTE

INZERCE

vV NASEM

CASORISU
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