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Havarijni stav sochy Kréle Jiftho byl zapfitinén
hlavné korozi Zelezné nosné kostry, kterd zpisobila i
mechanické poskozeni m&déného plasté [1]. Konstrukéni
zdvady sochy umozZnily snadné zatékdni srdzkové vody
do jejtho vnittku a naopak vytvdfely podminky pro
zadrZzovani vody uvnitf. Také dobry elektricky a
elektrolyticky kontakt kostry a m&dé&ného plasté podpofil
korozni pogkozeni Zeleznych dili kostry. Pdvodnf
konstrukéni uspofdddni neumoZtiovalo demonta? plaste
bez poSkozeni a zt€Zovala se tak GdrZba sochy. Zhotoveni
ptirubovych spoji kostry z litiny se také ukdzalo
vzhledem k zatékdnf vody do sochy jako nevhodné i kdyz
v dob&€ vzniku asi jediné moZné fefeni. Na rozlomeni
litinovych pfirub mohou mit sviij podil i korozni
produkty. Havarijni stav byl také zpusoben Spatnou
udrZbou pamitky v poslednich SO letech a nekvalitnimi
restaurdtorskymi z4sahy. Degradace nitéri na nosné
kostfe pfi stoleté expozici je zcela pochopitelnd, pfestoZe
bylo pouZito fermeZové nédtérové hmoty s obsahem minia.
Podrobné&jsi popis konstruk&ntho uspofddéni i piivodnich
konstrukénich materiéli sochy je uveden v restauratorské
zpravé [2] a praci Déda [3].

Ukolem posledni rekonstrukce (v letech1995-96)
bylo vritit sochu do piivodniho stavu z hlediska vn&j§tho
vzhledu pfi maximélnim zachovani pivodnich dili.
K zajist€n{ dlouhé Zivotnosti bylo ale nutno provést fadu
Uprav a odstranit zdvady na konstrukci. Nahradit
poSkozené Zelezné dily novymi z téhoZ materidlu by
znamenalo dojit ¢asem ke stejnym problémim. Soubor
protikoroznich opatfeni, pouZity pfi rekonstrukci sochy by
mél pfi pravidelné ddrZb& a obnové ndtéri a tmeld za-

jistit Zivotnost nikoli pouze dal$ich 100 let, ale stovky let.

Materidly pro posSkozené dily nosné kostry

Korozn& a mechanicky poskozené Zelezné dily nosné
kostry bylo nutno nahradit materidlem, kter§ by mél
poZadované mechanické vlastnosti, korozni odolnost, byl

dostupny a zpracovatelny do pozadovaného tvaru. Podle
vlastnich zkuSenost{ i literdrnich tddajd jsou takovym
materidlem korozivzdorné oceli. Pii rekonstrukci sochy
Svobody [4] byla dspé&$né vyménéna stard zkorodovana
Zeleznd kostra a pro novou pouZita austenitickd
chromniklmolybdenova ocel s nizkym obsahem uhliku
(AISI 316L). Tento materidl také vyhovuje pfi expozici
atmosférickym podminkdm ve styku s mé&df [5].

Vzhledem k malému znedi§téni atmosféry v lokalité
sochy Krile Jiftho chloridy jsme doporucili pouZit pouze
austenitickou chromniklovou ocel (bez molybdenu) se
snfZenym obsahem uhliku jak na zhotoveni novych pfirub
kostry, tak jako ndhradu zkorodovanych Zeleznych
profild nosné kostry, rdmu soklu i pro novy spojovaci
materiél jednotlivych dild nosné kostry.

Zhotoveni pHrub (pGvodné byly litinové) se
alternativné uvaZovalo slévdrensky, ale obtize s tim
spojené vedly k alternativ€é zhotoveni plazmovym
obrdb&nfm plechu sily 27 mm (realizovala firma
Anticorro, s.r.o., Kladno).

Pro ndhradu zkorodovanych Zeleznych profild
(pivodng svifkové Zelezo) byl pouZit material od firmy
Avesta Sheffield pod oznalenim podle AISI 304, pro
pfiruby materidl od firmy Italinox pod oznacenim podle
AISI 304L. Oba materidly byly podrobeny kontrolni
analyze, kterd potvrdila sloZeni odpovidajici znacce.
Spojovaci materidl odpovidal znafce CSN 17247
(AISI 321), jedn4 se tedy o austenitickou korozivzdornou
chromniklovou ocel, stabilizovanou titanem. Chemické
sloZeni kontrolovanych vzorkd materidld od firmy
Italinox a Avesta je uvedeno v tab.1.

Vzhled kostry sochy po kovéfskych opravich
realizovanych firmou Forge - Kovéfstvi a zdmecnictvi,
Roztoky u Prahy, je na obr.1. Pivodni dily jsou natfeny
$ed® (provizorni ndt¥r), kovové lesklé jsou nové dily
z korozivzdorné oceli.

ProtoZe byly profily z korozivzdorné oceli podro-
beny kovéfskému zpracovani ve vyhni a svafovéni, byly
kontrolni vzorky po analogickém zpracovani podrobeny
zkouSce na nichylnost k mezikrystalové korozi. ZkouSeny
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Tabulka 1. Chemické sloZeni korozivzdornych oceli pouZitjch na opravy kostry sochy

Slozeni

(hmotn. %)
Typ materialu C Mn Si P S Cr Ni Ca Mo Al Co N
deska 25 mm 0,03 1,51 047 0,028 0,003 1870 10,39 0,16 046 0,005 0,059 0,055
AIST 304 L
Italinox
profil 20 x 20 0,037 086 0,72 0,027 0,020 1842 8,74 040 047 0,003 0,132 0,073
AISI 304
Avesta
profil 20 x 8 0,024 150 0,58 0,027 0,019 1816 879 055 049 0,002 0,150 0,111
AISI 304
Avesta

Obr.1. Kostra sochy po kovafskych opravach

byly i vzorky jak v dodaném stavu, tak po zcitlivujicim
zihdni pfi 650 °C za 1h. ZkouSeno bylo podle ASTM
A262-E ve vroucim roztoku 6%CuSO, + 16%H,S0O, za
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pfitomnosti kovové médi po dobu 24 h. Vizudlni
hodnoceni vzorkd po ohybu bylo z hlediska vzniku
ndchylnosti negativni, Podle t&chto zkousek nedoSlo pfi
kovafském zpracovéni jednotlivych dilti z korozivzdorné
oceli ke sniZenf jeji korozni odolnosti.

Vsechny &dsti kostry, zhotovené z korozivzdorné
oceli byly zbaveny okuji tryskdnim.

Volba povrchové dpravy nosné kostry sochy

Pivodni pouZitelné Zelezné dily byly pfed
kovéfskymi opravami otryskédny a opatfeny provizornim
$edym protikoroznim nétérem (BI LAK ZN primer, coZ
je syntetickd polybutadienovd zinkova zdkladn{ barva od
vyrobce BIOPOL PAINTS, spol. s.r.o., Podébrady). Dily
byly kovéfsky opravovdny (nat€rovd hmota se na té€chto
mistech poSkodila, navic barva nebyla nanesena
bezprostfedn€ po otryskdni a jednotlivé dily byly bez
vrchnfho nétéru vystaveny vnéjsi atmosféfe takZe se na
nich objevila i zkorodovand mista. Proto byla vrstva
tohoto natéru pfed kone€nou dpravou otryskana.

Alternativou pro povrchovou dpravu pivodnich
Zeleznych dili nosné kostry byla metalizace nebo
organické povlaky, popf. jejich kombinace. Pouze
metalizaci nebylo moZno pouZit vzhledem ke kontaktu
kostry s m&dénym plastdm. Pro snadngjsi zpisob
zhotoveni i moZnosti mistnich oprav jsme zvolili naté€rovy
systém. Z alternativ byla vyloucena klasickd varianta
pouZit{ fermeZové barvy s miniem, kterd je stile a Casto
neopravnéné povaZoviana restaurdtory za nejlepsi feSeni
(i kdyZ na Spatné upraveny povrch kovu nejlepsi byt
muiZe). Nové ndtérové hmoty splfiuji pifsn&jsi ekolo-
gické poZadavky a pfi kvalitni dpravé podkladového
kovu svymi ochrannymi GCinky pfed¢i olejové natéry.
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V nabidkovém ¥izeni byly porovndny podklady od péti
riznych dodavateli. VSechny nabidky obsahovaly
viceméné srovnateln€ kvalitni a velmi podobné nét€rové
systémy. Vzhledem k napjatému ¢asovému harmo-
nogramu rekonstrukce a nabidce dodavatele natérového
systému provést prace, byla pfijata nabidka firmy
TUPRACO - STEELPAINT CZ, s.r.o.

Nosnd kostra byla po kovafskych opravach caste¢né
rozebrdna, jednotlivé dfly abrazivné otryskdny na Sa 2,5
a bezprostiedné poté byla na piivodni Zelezné dily
ranesena ve dvou vrstvich Sedd zdkladni jednosloZkova
polyuretanovd natérovd hmota (vytvrzovand vzduSnou
vihkosti) plné€nd zinkovym prachem (Steelpaint PU - Zn)
tak, aby tloustka suché vrstvy byla 100 um. Po zaschnuti
byly postupné naneseny dal§i dvé vrstvy po 150 pm
nédt€rové hmoty Steelpaint PU - Combination, coZ je
jednoslozkovd polyuretandehtovd nat€rovd hmota vy-
tvrzujici vzdu$nou vlhkosti v Cerném provedeni. Celkova

Obr.2. Vnitini strana oblicejové Easti upevnéna na pivodni, nové
natfené, Zelezné konstrukci

tloustka n4térového systému na plivodnich Zeleznych
dilech je tedy 400 pm. Piiklad natéru na konstrukci
hlavy jezdce je na obr.2. Vrchni vrstvy nété€rového

systému prispivaji k izolaci jak Zelezného podkladu, tak
i zdkladnf vrstvy ndtéru plnéného zinkem od médéného
plaseg.

Dvé vrstvy Steelpaint PU - Combination (2 150 um)
byly po otryskdni naneseny i na viechny dily nosné
kostry zhotovené z korozivzdorné oceli. Timto zplisobem
byl také potlaten moZny elektrolyticky spoj mezi
konstrukci a m&dénym pladt€m, i kdyZ v tomto piipadé:
to nenf nezbytné nutné. _

Pokud b&hem montdZe plast€ na kostru doSlo k
mistnfmu poSkozeni nétéru, byla tato mista opravena
stejnymi hmotami. Na nosné tyle sochy (nohy), které
nebyly demontoviany z pomniku, byla také po
mechanickém odstranéni starého miniového natéru
nanesena nitérovd hmota Steelpaint PU - Combination
véetné zdkladu Steelpaint PU-Zn.

Eliminace vzniku &lanku méd - Zelezo

ProtoZe neni prakticky moZno odstranit elektricky
spoj mezi médénym plast€m a nosnou konstrukci
(m&dény pl4 je piisroubovan k nosné konstrukci), bylo
tfeba omezit elektrolyticky spoj. Zakladni izolaci zajistuje
ndtérovy systém svymi vrchnimi vrstvami (Steelpaint PU
- Combination). V mistech dotyku médéného plast€ a
kostry byla na natfeny povrch nanesena lepici vrstva
akryldtové disperze Sokrat 412 a na ni byla pfitlacena
nespékand polytetrafluoretylénova tésnici paska tloustky
0,2 mm (obr.3). Na izolacni pasku byla je§t€ nanesena
vrstva silikonového tmelu Lukopren S 8280 (Lucebni
zdvody Kolin). Tento tmel byl aplikovéan i pod viechny
spoje plasté.

Kombinace natér - paska - tmel, spolu s opatfenimi,
kterd omezuji vstup srdZek do vnitfku sochy a jejich
hromadéni uvnitf, je zdrukou potiadeni ¢lanku mezi
konstrukci a méd&nym pla$tém i pfi CasteCné degradaci
ndtérové hmoty. K potladeni neZddouctho pusobeni
makro¢lanku na konstrukci po degradaci natéru pfispiva
i ndhrada Zeleznych dili v kritickych mistech (tam kde
se neZzddouci uCinek ¢lanku pFedevdim projevil)
korozivzdornou oceli. NeZ4douci t€inek &lanku korozi-
vzdornd ocel - méd se v atmosférickych podminkéch
neprojevuje.

Konstrukéni Gpravy
k omezeni korozniho napadeni

Za zakladni opatfeni brdnici vzniku korozniho
prostfedi uvnitf sochy je zvySenf t&snosti plast€ jeho
dopln&nim a vytmelenim tam, kde byla ptivodn€ odkryta
mista. Dal§fm opatfenim jsou otvory v roznaSecich
deskdch (obr.4), které brdni hromad&ni zateklé vody
v konstrukei. Mista, kde plast nepfiléhal t8sn& ke kon-
strukci, byla vytmelena silikonovym tmelem Lukoprén
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Obr.3. Bila PTFE-paska na styénych plochach plasté s konstrukei

T 1990. RovnéZ byly vyvrtany otvory na viech mistech
v plasti sochy, kde by se voda piipadné mohla hromadit.
Tyto drendZni otvory je tfeba pravidelné Cistit. Zména
zpusobu spojovani dilé plasté (zdména péjenych spoji
za Sroubové) dovoluje demontdz dilu plaste bez
poskozeni a umoZiiuje pravidelné prohlidky vnitiku,
¢i§téni drendZnich otvord i opravy natéri, tmeld a
izola€ni pasky. Rdm soklu sochy z korozivzdorné oceli
byl upraven tak, aby i kryci mé&déné plechy byly po
montaZi ve sklonu a usnadnily odtok srdZek ze soklu. Za
konstrukéni opatien{ 1ze také poklddat nové vybetonovany
podstavec s povrchem ve sklonu a povrchovou
impregnaci betonu piipravkem SODUR-EX (postup prac{
podle nadvrhu fy. Ing. Viéclav Janddcek, projektova,
konzultaéni a inZenyrskd kancelaf Praha). TatdZ firma
provedla i statické posouzeni nosnych asti pomniku).
Sréazkova voda, kterd pronikla do vnittku sochy, je tak
odvedena mimo a navic beton je suchy a chrdnén pfed
karbonatizaci, coZ obojf omezuje korozi zabetonovanych
Zeleznych nosniki.

Materidly pouzité pro opravy médéného plasté

Pro opravy médéného pldst€ a jeho doplnéni byl
pouZit m&d&ny plech tloustky 1,2 a 1,4 mm. Analyza
potvrdila, e jde o m&d 99,95 podle CSN 423003 (tab.2).

Pro spojeni plast€ a kostry byly pouZity mosazné
grouby jejichZ analyza je rovnéZ v tab.2. Jde o Ms 68
podle CSN 423212. Pro péjenf mé&dénych dili byla
pouZita pdjka PbSn 63, kterd za atmosférickych podminek

Obr.4. Drenazni otvory v roznadeci desce nohy koné

30




KOROZE A OCHRANA MATERIALU

41 (1997) 2

Tabulka 2. Chemické sloZeni médéného plechu a mosaznych Sroubd pro opravy pldsté sochy

Slozeni

(hmotn. %)
Typ materialu Cu Mn Si P Ni Zn Pb Fe Sn Al
Médény plech 99,9 0,001 0,001 0,010 0,002 0,001 0,001 0 0,001 0,010

Mosazné Srouby 67,80 0,002 0,003 0,001

0,003 32,1 0,037 0,024 0,005 0,004

neptisobi ve styku s mé&di korozni problémy. Spoje
médénych dild pfi nastavovani poskozenych okrajb byly
svafeny (TIG).

K odstranén{ vnitfniho pnuti v mosaznych Sroubech
z vyroby, jez by za vngjiich atmosférickych podminek
mohlo zplisobit korozni praskéni, byly $rouby Zihdny pfi
teplot€ 260 °C po dobu 1 h. Nédchylnost ke koroznimu
praskdni byla na vyZihanych, mechanicky namahanych
Sroubech (po utaZenf silou odpovidajici skute€né montaZzi)
ovéfena urychlenou korozni zkouskou v Mattssonove
roztoku ((NH,)SO, + CuSO, + NH,) (ASTM G 37-85).
Z4dny z exponovanych Sroubd nejevil po 7denni
expozici stopy korozniho praskéni.

Povrchova Gprava médéného piasté sochy

Povrch médéného pldst€ sochy byl vzhledem
k nutnému rozsahu oprav dvoustupiiové otryskén (korund,
balotina) (firma M systém Praha), a tak odstranéna vrstva
rizné kvalitni patiny a starého nétéru. Stalo se tak poté,
co se nepodafilo nalézt postup, ktery by vzhledové
sjednotil opravovand mista a pivodni patinu, pfestoZe
bylo ndmi odzkouSeno téméf 20 variant patinovacich
roztokd jak z literatury, tak z dalsich zdrojii. Neidsp&$ng
jsme testovali i roztoky ddajné pouZité pfi opravich
plasté sochy Svobody [6]. Nebyl by samozfejmé problém
opatfit sochu zelenou patinou, kterd by zdanlivé
sjednotila povrch pro odhaleni, ale pfilnavost vytvofenych
vrstev neddvala zaruku stability. Mohlo by dojit ke
smyvani vrstvy pfi srdZkdch a zneli¥t€n{ pomniku
koroznimi produkty médi. RovnéZ vzhledové sjednoceni
by nebylo trvalé'.

ProtoZe postupy k vytvofeni umélé tmavohnédé
patiny jsou spolehlivé odzkousSeny, byla zvolena varianta
zdkladni sjednocujici hn&dé patiny, jako podklad pro
vytvofeni pfirozené zelené vrstvy na mistech pfistupnych
srazkdm. Mezi alternativnimi prostfedky k vytvofeni
hnédé patiny byl i pitipravek Mi-Tique 1791LB
(Technoservis, spol. s r.o., Veseli nad Moravou), ktery
vytvdfi vzhledové velmi p&kné vrstvy. Rozbor tohoto
kyselého piipravku potvrdil, e obsahuje kyselinu
seleniitou, dusi¢nou, chlorovodikovou a siran mé&dnaty.
Hn&dé zbarveni vrstvy vzniklé na povrchu médi je

v tomto pfipadé ddno vycementovanou vrstvou selenu.
Protoze ale cilem je postupny vznik pfirozené zelené
patiny médi, je vytvofeni povrchové vrstvy selenu
nevhodné. Z riznych variant pro hnédou patinu byla
nakonec zvolena klasickd se “sirnymi jétry” (roztok
polysulfidi), pfi které dochdzi ke vzniku tenké vrstvy
Cu,S (obr.5). Tato tiprava zarucuje postupnou pfirozenou
pfeménu na zelenou patinu tvofenou brochantitem
(CuS0O,.3Cu(OH),), resp. antleritem (CuSO,.2Cu(OH),).
Urgitou nevyhodou pouZit{ polysulfidi bude zfejmé
ponékud zvySend korozni rychlost m&di na po&itku
expozice, stimulovand pfitomnosti sulfidovych ionti.
Kone&n4 dprava patinovaného povrchu roztokem véeliho
vosku mé&la hlavné dekorativni ucel, pfiCemZ nebrini
nfeméné umélé patiny na pfirozenou.

Vnitini povrch médéného plasté byl ponechdn bez
tiprav po mechanickém ogiténi, resp. u vétSich dild po
otryskéni balotinou. '

MéFici mista pro kontrolu koroznich ubytka

Pro posouzeni korozni rychlosti pldst€¢ sochy za
vodni tlousice m&d&ného plechu po koneEném vytepdni.
Aby bylo moZno v budoucnu kontrolovat korozni rychlost
mé&d&ného pl4stE, byla co nejpfesndji stanovena tlousika
plechu v jednozna¥ng& specifikovanych mistech plasté
sochy. P¥i maximaln{ pfedpoklddané korozni rychlosti do
1 pm za rok z obou stran plechu, lze ofekdvat zménu
tloustky 0,1 mm (soulasni pfesnost b&Znych
ultrazvukovych pifstroju) za padesét aZ sto let. Proto byl
pro zméfeni tloustky plechu (po patinaci a kone&né
montdZi) na Ctyfech kontrolnich mistech (pravé stehno,
pravd plec, zadek-pravd &ast a bficho kong&) pouZit
(firmou Echo-Test, Dvofdk) pfistroj CL204
(Krautkramer-Branson) se sondou CFL4. Toto pfistrojové

! Umélou zelenou patinu 1ze ziskat postupem Nordic Green®© firmy
Outokumpu, ktery vytvéfi vrstvu barevné odpovidajici pfirozené
pating. S tfmto postupem a referencemi pouZiti se autofi ¢lidnku
seznédmili aZ po skonceni rekonstrukce sochy.
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; ©Obr.5 Povrchova tiprava povrchu plastd patinaci polysulfidy |,

Obr.6. Vzhled sochy po celkové rekonstrukci v srpnu 1996

vybaveni dovoluje stanovit tlouStku nedestruktivnim (smé&rodatnd odchylka G, , 0,015 mm), na pravé pleci
zpiisobem s pfesnosti 0,02 mm. Celkové bylo v kaZdém 1,570 mm (0,023 mm), na zadku kon& 1,575 mm
ze Ctyf &tverch (40 mm X 40 mm - vyznalenych dal¢i- (0,019 mm) a na bfiSe 1,155 mm (0,008 mm). Vybér
ky) proméfeno 10 bodi s &iselnym ddajem piistroje na  mé&ficich mist na sofe jsme omezili pouze na mista s
0,001 mm (o ¥4d vy3¥, neZ je pfesnost stanoveni). rovnomé&rnou tloustkou ve vyznafeném &tverci.
Mgéfeno bylo po uhlopficce Etvercli. Primérnd hodnota Teoreticky bude moZné odhadnout korozni dbytky
tloutky ve &tverci na pravém stehnu byla 1,565 mm  tloustky pld¥t€ po zmé&fenf za dvacet let. Samozfejmé
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pfesnost méfeni bude ovlivnéna i nové vzniklymi korozn{
produkty, proto lze redln€ pocitat s pfesn&j§im
stanovenim ubytkld aZ za sto let, nicméné referenéni
mista pro budoucnost byla vytvofena a véfme, Ze do té
doby pokro&i i technologie méfeni tloustek. Stanovit,
zda-li je koroznf rychlost vy3§{ nebo niZ$i neZ pro
dlouhodobou Zivotnost akceptovatelnd rychlost 1um za
rok, bude za sto let moZné zcela jist€ i se soucasnou
technikou.

Navrh opatreni
pro pravidelnou ddrzbu
z hlediska protikorozni ochrany

Pro zaji§téni dlouhodobé Zivotnosti sochy dopo-
ru¢ujeme pravidelng:

—~  Cistit drendZni otvory v plasti i na kostfe sochy a
odstrafiovat mechanické nelistoty z vnitfku i
vréj§tho povrchu plasté;

-~  sledovat prinik vody do vnitfku sochy;

- kontrolovat degradaci nétérového systému nosné
kostry;

- kontrolovat degradaci tmelli na spojfch;

- sledovat vyvoj patiny na plasti;

— kontrolovat celistvost spoji a stav mosaznych
Sroubil pipevitujicich plast sochy ke kostfe.

ZAVER

Protikorozn{ ochrana sochy krédle Jiftho je¢ po
restaurovani v roce 1996 zaji§téna vybérem vhodné
korozivzdorné oceli (austenitickd chromniklov4) pouZité
pro vyménu znehodnocenych &&sti nosné kostry, déle
volbou povlakového systému a technologie nanesen{
na kostru a vytvofenim bariéry pro elektrolyticky spoj
kostra - pl4st izola¥ni paskou a tmelem. Velmi dileZitd
jsou 1 konstruk&ni opatfeni, jako jsou drendZni otvory
v rozné$ecich deskach nohou a v plasti sochy i doplnéni
plast€ sochy v mistech, kde od poCatku nebyl celistvy.

Konstruk&ni opatfenf omezuji zat€kini a brani hromadéni
sraZkové vlhkosti ve vnittku sochy. Patinace plasts
polysulfidy d4va nadé&ji na postupné vytvofeni pfirozené
zelené patiny médi b&hem 10 aZ 12 let, ktera diouhodob&
zajisti minimdlnf korozni rychlost. Celkové pfed-
poklddéme, Ze pouZit4 protikorozni opatfent, pfi dodrZen{
doporuenych udrzbovych praci, zajist{ Zivotnost sochy
ve stovkdch let. Udribové price jsou nyni usnadnény
rozebiratelnymi spoji Cdstf plaSt€ i upevnénim plasté ke
kostfe $rouby. Lze se tak dostat do vnitfku sochy bez
poskozeni pld§t€. PH restaurdtorskych prdcich byly
pouZity materidly a technologie na drovni soudasné
protikorozni ochrany a pfitom byly maximé4lng
respektovany jak puvodni konstrukce sochy, tak jejf
vzhled. Vng&j§f vzhled sochy pfi odhaleni 17. 8. 1996
(obr.6) odpovid4 velmi pravd€podobné stavu pii odhalen{
pfed sto lety.
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