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Protikorozni opatfeni pouiitii pEi restauroviini jezdecke sochy 
kriile Jifiho z Podgbrad 

Pave1 Novdk, Ivan Houska* 

VSCHT Praha, ~ s t a v  kovovfch materiild a korozniho inienfrstvi 
*Houska a Douda pasiistvi, spol. s r.0. 

Havarijni stav sochy KrAle Jiiiho by1 zapiiEin6n 
hlavn6 korozi ieleint nosn6 kostry, kteri zpdsobila i 
mechanick6 poSkozeni mtdBnCho pliSt6 [I]. KonstrukEni 
zdvady sochy umoinily snadnt zattkini sr&Zkovt vody 
do jejiho vnitiku a naopak vytvaely podminky pro 
zadriovini vody uvniti. Takt d o b j  elektrickf a 
elektrolytickf kontakt kostry a m6dtntho pliStlS podpoiil 
korozni poSkozeni ieleznfch dfld kostry. Pdvodni 
konstrukEni uspoiidini neumoifiovalo demontii pliStt 
bez poSkozeni a zttiovala se tak ddriba sochy. Zhotoveni 
piirubovfch spojd kostry z litiny se tak6 ukizalo 
vzhledem k zattkini vody do sochy jako nevhodnd i kdyi 
v dob6 vzniku asi jedint moint ieSeni. Na rozlomeni 
litinovfch piirub mohou mit svdj poddn i korozni 
produkty. Havarijni stav by1 take zpdsoben Spatnou 
Cdribou pamitky v poslednich 50 letech a nekvalitnimi 
restauritorskfmi zdsahy. Degradace nittIfI na nosnt 
kostie pii stoleti expozici je zcela pochopitelni, piestoie 
bylo pouiito fermeiovt nit6rovt hmoty s obsahem minia. 
PodrobntjSi popis konstrukEniho uspoiddini i pdvodnich 
konstrukEnich materiild sochy je uveden v restauritorskb 
zpriv6 [2] a prici Dtda [3]. 

iTkolem posledni rekonstrukce (v letech1995-96) 
bylo vritit sochu do pdvodniho stavu z hlediska vn6jSiho 
vzhledu pii maximilnim zachovini pdvodnich dad. 
K zajiSt6ni dlouh6 iivotnosti bylo ale nutno provtst iadu 
Cprav a odstranit dvady na konstrukci. Nahradit 
poSkozen6 ieleznt dfly novfmi z tthof materiilu by 
znamenalo dojit Easem ke stejnfm probltmdm. Soubor 
protikoroznich opaffeni, pouiiw pii rekonstrukci sochy by 
mi51 pii pravidelnt ddribl! a obnov6 nit6IfI a tmeld za- 
jistit Zivotnost nikoli pouze dalSich 100 let, ale stovky let. 

Materidly pro poSkozen6 dny nosne kostry 
1 

Koroznt a mechanicky poSkozen6 ieleznt day nosn6 
kostry bylo nutno nahradit materidem, kte j by mi51 
poiadovant mechanick6 vlastnosti, korozni odolnost, by1 

dostupnf a zpracovatelnf do poiadovantho tvaru. Podle 
vlastnich zkuSenosti i l i terhich ddajb jsou takovfm 
materiilem korozivzdornt oceli. Pii rekonstrukci sochy 
Svobody [4] byla bs@SnZ vym6nEna stari zkorodovani 
ielezni kostra a pro novou pouiita austeniticki 
chromniklmolybdenovi ocel s nizkfm obsahem uhliku 
(AISI 3 16L). Tento materiil takt vyhovuje pii expozici 
atmosftrickfm podminkh ve styku s m6di [S]. 

Vzhledem k maltmu zneEiSt6ni atmosftry v lokalit6 
sochy Krde JiWo chloridy jsme doporuEili pouiit pouze 
austenitickou chromniklovou ocel (bez molybdenu) se 
sniienfm obsahem uhliku jak na zhotoveni novfch pfirub 
kostry, tak jako nfiradu zkorodovanfch Zeleznfch 
profild nosnC kostry, r h u  soklu i pro novf spojovaci 
material jednotliech dfld nosnt kost~y. 

Zhotoveni pHmb (pdvodnt byly litinovt) se 
alternativnt uvaiovalo sltvth-ensky, ale obtiie s tim 
spojent vedly k alternativt zhotoveni plazmovfm 
obribtnim plechu sfly 27 mm (realizovala firma 
Anticorro, s.r.o., Kladno). 

Pro nfiradu zkorodovanfch ieleznfch profild 
(pdvodn6 svtifkovt Zelezo) by1 pouiit materill od firmy 
Avesta Sheffield pod oznaEenim podle AISI 304, pro 
piiruby material od firmy Italinox pod oznaEenim podle 
AISI 304L. Oba materiily byly podrobeny kontrolni 
analyze, kteri potvrdila sloieni odpovidajici znaEce. 
Spojovaci material odpovidal zndce ~ S N  17247 
(AISI 321), jedni se tedy o austenitickou korozivzdornou 
chromniklovou ocel, stabilizovanou titanem. ChemickC 
slofeni kontrolovanfch vzorkd materiild od firmy 
Italinox a Avesta je uvedeno v tab.1. 

Vzhled kostry sochy po kovaskfch opravich 
realizovanfch firmou Forge - Kovastvi a zheEnictvi, 
Roztoky u Prahy, je na obr.1. Xvodni dily jsou natieny 
Sedt (provizorni nit&), kovovt lesklt jsou nov6 day 
z korozivzdornt oceli. 

Protoie byly profily z korozivzdorn6 oceli podro- 
beny kovtifsktmu zpracovini ve vfhni a svaiovini, byly 
kontrolni vzorky po analogick6m zpracovani podrobeny 
zkouSce na nichylnost k mezikrystalovt korozi. ZkouSeny 
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Tabulka I. ChemickC sloieni korozivzdornjkh oceli pouiitfch na opravy kostry sochy 
- - 

Sloieni 
(hmotn. %) 

Typ materiilu C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo A1 Co N 

deska 25 mm 0,03 1,51 0,47 0,028 0,003 18,70 10,39 0,16 0,46 0,005 0,059 0,055 
AISI 304 L 
Italinox 

profil 20 x 20 0,037 0,86 0,72 0,027 0,020 18,42 8,74 0,40 0,47 0,003 0,132 0,073 
AISI 304 
Avesta 

profil20x8 0,024 1,50 0,58 0,027 0,019 18,16 8,79 0,55 0,49 0,002 0,150 0,111 
AISI 304 
Avesta 

piitomnosti kovovt mEdi po dobu 24 h. Vizuilni 
hodnoceni vzorkd po ohybu bylo z hlediska vzniku 
nichylnosti negativni. Podle tEchto zkouSek nedoSlo pfi 
kovfifskCm zpracovdni jednotlivqch dilS z korozivzdornt 
oceli ke sniieni jeji korozni odolnosti. 

VSechny Edsti kostry, zhotovent z korozivzdornt 
oceli byly zbaveny okuji tryskdnim. 

Volba povrchove upravy nosne kostry sochy 

Pdvodni pouiitelnt ieleznt dily byly pied 
kovGskqmi opravami otryskiny a opatieny provizomim 
Sedym protikoroznim nitErem (BI LAK ZN primer, coi 
je synteticki polybutadienovi zinkovi zikladni barva od 
vyrobce BIOPOL PAINTS, spol. s.r.o., PodEbrady). Dfly 
byly kovGsky opravoviny (nLErov6 hmota se na tEchto 
mistech polkodila, navic barva nebyla nanesena 
bezprostiednE po otryskini a jednotlivt dily byly bez 
vrchniho nitEru vystaveny vnEjSi atmosf6i.e takie se na 
nich objevila i zkorodovani mista. Proto byla vrstva 
tohoto nit.tbu pied koneEnou dpravou otryskina. 

Alternativou pro povrchovou dpravu pdvodnich 
ieleznjrch dild nosnt kostry byla metalizace neb0 
organickt povlaky, popi. jejich kombinace. Pouze 
metalizaci nebylo moino pouiit vzhledem ke kontaktu 
kostry s mEdEnjrm pliSti5m. Pro snadnEjSi zpdsob 
zhotoveni i moinosti mistnich oprav jsme zvolili nit6rovjr 
systtm. Z alternativ byla vylouEena klasicki varianta 
pouiiti fermeiovt barvy s miniem, kterd je stile a Easto 

Obr.1. Kostra sochy po kovaiskych opravach neoprivnEni5 povaiovina restauritory za nejlepSi iegeni 
(i kdyi na Spatn6 upravenjr povrch kovu nejlepSi bjrt 

byly i vzorky jak v dodantm stavu, tak po zcitlivujicim mdie). Novt nitErovt hmoty spliiuji piisnEjSi ekolo- 
iihini pii 650 "C za lh. ZkouSeno bylo podle ASTM gickt poiadavky a pi.i kvalitni dpravE podkladovtho 
A262-E ve vroucim roztoku 6%CuS04 + l6%H2SO, za kovu svymi ochrannjrmi liEinky piedEi olejovt nitEry. 



KOROZE A OCHRANA MATERIALU 41 (1997) 2 

V nabidkovtm fizeni byly porovniny podklady od @ti 
rfiznfch dodavatelfi. VSechny nabidky obsahovaly 
vicemint srovnatelnt kvalitni a velmi podobnt nittrovt 
systtmy. Vzhledem k napjatCmu Easovtmu harmo- 
nogramu rekonsuukce a nabidce dodavatele nfittrov6ho 
systtmu provtst pdce, byla piijata nabidka firmy 
TUPRACO - STEELPAINT CZ, s.r.0. 

Nosni kostra byla po kov6fskgch opravich EisteEnt 
rozebrana, jednotlivt dfly abrazivnt otryskiny na Sa 2,5 
a bezprostfednt pot6 byla na pfivodni ieleznt day 
canesena ve dvou vrstvich Sedi zikladni jednosloikovi 
polyuretanovi nittrovi hmota (vytvrzovani vzduSnou 
vlhkosti) plntna' zinkovym prachem (Steelpaint PU - Zn) 
tak, aby tlouHika sucht vrstvy byla 100 pm. Po zaschnuti 
byly postupnt naneseny dalSi dv6 vrstvy po 150 pm 
nittrovt hmoty Steelpaint PU - Combination, coi je 
jednosloikovi polyuretandehtovi nittrovi hmota vy- 
tvrzujici vzduSnou vlhkosti v Eerntm provedeni. Celkovi 

systtmu piispivaji k izolaci jak ielezntho podkladu, talc 
i zikladni vrstvy nittru plntntho zinkem od mtdtnCho 
pl6Stt. 

Dvt vrstvy Steelpaint PU - Combination (2 x 150 pm) 
byly po otryskini naneseny i na vSechny day nosnt 
kostry zhotoven6 z korozivzdornt oceli. Timto zpiisobem 
by1 tak6 potlaEen moin)i elektrolyticky spoj mezi 
konstrukci a m6dtnfm pl&tEm, i kdyi v tomto piipadt* 
to neni nezbytn* nutn6. 

Pokud Whem montiie pliStt na kostru doSlo k 
mistnimu poSkozeni nderu, byla tat0 mista opravena 
stejngmi hmotarni. Na nosnt tyEe sochy (nohy), kted 
nebyly demontoviny z pomniku, byla takt po 
mechanickern odstrantni star6ho miniovtho ndttru 
nanesena nitErovi hmota Steelpaint PU - Combination 
vEetnt zikladu Steelpaint PU-Zn. 

Eliminate vzniku Elanku mi5d - ielezo 

Protoie neni prakticky moino odstranit elektrickf 
spoj mezi mtdtnym pliSttm a nosnou konstrukci 
(mtdtnf p l i ~ i  je pfiSroubovin k nosnt konstrukci), bylo 
tieba omezit elektrolytickjr spoj. Zdcladni izolaci zajiSFuje 
nittrovf systtm svfmi vrchnimi vratvami (Steelpaint PU 
- Combination). V mistech dotyku mtdtnCho pliStt a 
kostry byla na natieny povrch nanesena lepici vrstva 
akrylitovt disperze Sokrat 412 a na ni byla piitlaEena 
nesptkani polytetrafluoretyl6novfi ttsnici piska tlouSiky 
0,2 mm (obr.3). Na izolaEni pisku byla jeStt nanesena 
vrstva silikonovtho tmelu Lukopren S 8280 (LuEebni 
zivody Kolin). Tento tmel by1 aplikovin i pod vSechny 
spoje pliStt. 

I(ombinace nit& - piska - tmel, spolu s opatienimi, 
kteri omezuji vstup sriiek do vnitfku sochy a jejich 
hdmadtni uvniti, je zirukou potlaEeni Elinku mezi 
konstrukci a mtdtnfm pliSt6m i pii EisteEnt degradaci 
nittrovt hmoty. K potlaEeni neiidouciho pfisobeni 
makroElinku na konstrukci po degradaci na'ttru piispivi 
i niihrada ieleznych dilfi v kritickych mistech (tam kde 
se neiidouci liEinek Eldnku pfedevSim projevil) 
korozivzdornou oceli. Neiidouci liEinek Elinku korozi- 
vzdorni ocel - m ~ d  se v atmosftrickych podminkich 
neprojevuje. 

Konstrukeni upravy 
k omezeni korozniho napadeni 

Za zfikladni opatfeni brdnici vzniku korozniho 
Obr.2. Vnitini strana obliCejov6 Chsti upevnene na phvodni, novg prostfedi uvniti sochy je z\rLSeni ttsnosti pliStt jeho 
natiene, ietezne konstrukci doplntnim a vytmelenim tam, kde byla piivodnt odkryti 

mista. DalSim opatienim jsou otvory v rozniSecich 
tlouSika nitErovCho systtmu na pfivodnich ieleznych deskich (obr.4), ktert brdni hromadtni zateklt vody 
dflech je tedy 400 pm. Piiklad nittru na konstrukci v konstrukci. Mista, kde pliSi nepfilihal ttsnt ke kon- 
hlavy jezdce je na obr.2. Vrchni vrstvy nittrov6ho strukci, byla vytmelena si1ikonov)im tmelem Lukoprin 
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T 1990. Rovn6i byly vyvrtiny otvory na vSech mistech 
v pliSti sochy, kde by se voda piipadn6 mohla hromadit. 
Tyto dreniini otvory je tieba pravideln6 Eistit. Zm6na 
zpiisobu spojovini dflb pliSt6 (zimtna pijenjrch spojd 
za Sroubovt) dovoluje demontii dfld pliStt bez 
poSkozeni a umoiiiuje pravidelnt prohlidky vnitiku, 
EiSt6ni dreniinich otvo5 i opravy nit6d, tmelii a 
izolaEni pisky. R h  soklu sochy z korozivzdornt oceli 
by1 upraven tak, aby i kryci m6d6nt plechy byly po 
mont8ii ve sklonu a usnadnily odtok sriiek ze soklu. Za 
konstrukEni opatfeni lze takt poklidat nov6 vybetonovanjr 
podstavec s povrchem ve sklonu a povrchovou 
impregnaci betonu piipravkem SODUR-EX (postup praci 
podle nivrhu fy. Ing. Viclav JandiEek, projektov8, 
konzultacni a iniengrski kancels Praha). Tatii  firm2 
provedla i statickt posouzeni nosnjrch Eisti pomniku). 
Sriikova voda, kteri pronikla do vnitiku sochy, je tak 
odvedena mimo a navic beton je suchjr a chrin6n pied 
karbonatizaci, coi oboji omezuje korozi zabetonovangch 
ielezngch nosnikd. 

Materialy pouiite pro opravy m6d6neho plaSt6 

Pro opravy m6d6nCho pliSt6 a jeho dopln6ni by1 
pouiit m6d6nf plech tlouSiky 1,2 a 1,4 mm. Analjrza 
potvrdila, i e  jde o m6d 99,95 podle CSN 423003 (tab.2). 

Pro spojeni pliSt6 a kostry byly pouiity mosaznt 
. . .. . - .  . ... . - - -  - .  < -  

Srouby jejichi analyza je rovn6i v tab.2. Jde o Ms 68 
podle CSN 423212. Pro pijeni m6dEnjrch dflb byla 

Obr.3. Bila PTFE-paska na styfnych plochach plaSt6 s konstrukci pouiita pijka PbSn 63, kteri za atmosftrickgch podminek 

Obr.4. Dreneni otvory v roznaSeci desce nohy kon6 
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Tabulka 2. Chemickt sloieni mEdtntho plechu a mosaznjkh Sroubd pro opravy plhSt6 sochy 

Sloieni 
(hmotn. %) 

Typ materigu Cu Mn Si P Ni Zn Pb  Fe Sn Al 

MEdEnJi plech 99,9 0,001 0,001 0,010 0,002 0,001 0,001 0 0,001 0,010 
MosaznC irouby 67,80 0,002 0,003 0,001 0,003 32,l 0,037 0,024 0,005 0,004 

nepdsobi ve styku s mtdi korozni probltmy. Spoje 
mtdtnfch dild pii nastavovdni poSkozenfch okrajd byly 
svaieny (TIG). 

K odstrantni vnitiniho pnuti v mosaznfch Sroubech 
z vfroby, jei by za vntjSich atmosftrickfch podminek 
mohlo zpdsobit korozni praskdni, byly Srouby iihdny pfi 
teplott 260 "C po dobu 1 h. Ndchylnost ke koroznimu 
praskdni byla na vyiihanfch, mechanicky namfianfch 
Sroubech (po utaieni silou odpovidajici skuteEnt montdii) 
ovtiena urychlenou korozni zkouSkou v Mattssonovt 
roztoku ((NH,)SO, + CuSO, + NH,) (ASTM G 37-85). 
iddnf z exponovanfch Sroubd nejevil po 7denni 
expozici stopy korozniho praskini. 

Povrchova uprava mgdeneho piaSt€ sochy 

Povrch mtdtntho plat8 sochy by1 vzhledem 
k nutntmu rozsahu oprav dvoustupiiovt otryskh (korund, 
balotina) (firma M systtm Praha), a tak odstrantna vrstva 
rbznt kvalitni patiny a startho naittru. Stalo se talc pot6, 
co se nepodaiilo naltzt postup, k t e j  by vzhledovt 
sjednotil opravovand mista a p'3vodni patinu, pfestoie 
bylo ndmi odzkouSeno ttmti 20 variant patinovacich 
roztokfi jak z literatury, tak L dalSich zdrojd. Nedsp6Snt 
jsme testovali i roztoky ddajnt pouiitt pfi opravdch 
pldSt6 sochy Svobody [6] .  Nebyl by samoziejmt problem 
opatiit sochu zelenou patinou, kterd by zddnlivt 
sjednotila povrch pro odhaleni, ale pfilnavost vytvofenfch 
vrstev nedhvala z h k u  stability. Mohlo by dojit ke 
smfvdni vrstvy pfi sriikdch a zneEiSttni pomniku 
koroznimi produkty mtdi. Rovnti vzhledov6 sjednoceni 
by nebylo trvalt'. 

Protoie postupy k vytvoieni umtlt tmavohntdt 
patiny jsou spolehlivt odzkouleny, byla zvolena varianta 
zaikladni sjednocujici hntdt patiny, jako podklad pro 
vytvoieni pfirozent zelent vrstvy na mistech piistupnfch 
sriikdm. Mezi alternativnimi prostiedky k vytvoieni 
hntdt patiny by1 i piipravek Mi-Tique 1791LB 
(Technoservis, spol. s r.o., Veseli nad Moravou), k t e j  
vytvdii vzhledovt velmi pEknt vrstvy. Rozbor tohoto 
kyseltho piipravku potvrdil, i e  obsahuje kyselinu 
seleniEitou, dusiEnou, chlorovodikovou a siran mtdnatf. 
Hntdt zbarveni vrstvy vzniklt na povrchu mtdi je 

v tomto piipadt ddno vycementovanou vrstvou selenu. 
Protoie ale cilem je postupny vznik pfirozent zelent 
patiny mtdi, je vytvoieni povrchovt vrstvy selenu 
nevhodnt. Z riiznfch variant pro hntdou patinu byla 
nakonec zvolena klasickd se "sirnfmi jdtry" (roztok 
polysulfidfi), pfi ktert dochdzi ke vzniku tenkt vrstvy 
Cu2S (obr.5). Tato dprava zaruEuje postupnou piirozenou 
piemtnu na zelenou patinu tvoienou brochantitem 
(CuS04.3Cu(OH),), resp. antleritem (CuS04.2Cu(OH),). 
UrEitou nevfhodou pouiiti polysulfidfi bude ziejmE 
pontkud zvfgend korozni rychlost mtdi na poEdtku 
expozice, stimulovanh piitomnosti sulfidov$ch iontd. 
KoneEnd dprava patinovantho povrchu roztokem vEeliho 
vosku mtla hlavnt dekorativni dEel, pfiEemi nebrdni 
piemtnE umtlt patiny na piirozenou. 

Vnitini povrch mtdtntho p l s t t  by1 ponechdn bez 
liprav po mechanicktm oEiSttni, resp. u vttSich dilfi po 
otryskdni balotinou. 

MBRci mista pro kontrolu koroznich ubytkf 

Pro posouzeni korozni rychlosti pliSt6 sochy za 
uplynulfch sto let ndm chyMly piesntjSi ddaje o pfi- 
vodni tlouSice mtdtntho plechu po koneEntm vytepaini. 
Aby bylo moino v budoucnu kontrolovat korozni rychlost 
mtdtn6ho pldStt, byla co nejpiesntji stanovena tlouSika 
plechu v jednoznaEnt specifikovanfch mistech pldStE 
sochy. R i  maximdlni piedpoklddant korozni rychlosti do 
1 pm za rok z obou stran plechu, Ize oEekdvat zmtnu 
t l ~ u S & ~  0,l mm (souEasnd piesnost btinfch 
ultrazvukovfch piistrojd) za padesdt a i  sto let. Proto by1 
pro zmEieni tlouSiky plechu (po patinaci a koneEnt 
montiii) na Etyiech kontrolnich mistech (pravt stehno, 
pravi plec, zadek-pravd Edst a biicho kont) pouiit 
(firmou Echo-Test, Dvoidk) piistroj CL204 
(Krautkramer-Branson) se sondou CFL4. Toto piistrojovt 

' Umtlou zelenou patinu Ize ziskat postupem Nordic Green@ finny 
Outokumpu, kte j vytvgi vrstvu barevnE odpovidajici piirozenk 
patin&. S timto postupem a referencemi pouiiti se autoii Elhku 
seznhmili a i  po skonteni rekonstrukce sochy. 
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Obr.5 ~ovrchov~ tlprava povrchu plASt6 patinaci polysulfidy . 

Obr.6. Vzhled sochy po celkov6 rekonstrukci v srpnu 1996 

vybaveni dovoluje stanovit tlouSiku nedestruktivnim (smtrodatnfi odchylka on-, 0,015 mm), na prav6 pleci 
zphsobems piesnostiM,02mm. Celkovt bylo v ka5dtm 1,570 mm (0,023 mm), na zadku kont 1,575 mm 
ze Etyi Etvercd (40 mm x 40 mm - vyznaEenjkh dilEi- (0,019 mm) a na bfiSe 1,155 mm (0,008 mm). Vybk 
ky) promtieno 10 bodd s Eiselnjm ddajem piistroje na mtficich mist na soSe jsme omezili pouze na mista s 
0,001 mm (o ifid vySSi, nei je piesnost stanoveni). rovnomtrnou t lou~bou ve vyznaEen6m Etverci. 
Mtieno bylo po 6hlopfiEce Etvercd. Priimtrnii hodnota Teoreticky bude moZn6 odhadnout korozni dbytky 
tlouSiky ve Etverci na prav6m stehnu byla 1,565 mm tlou9iky plfiStt po zmtieni za dvacet let. Samoziejmt i 

I 
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pfesnost m6feni bude ovlivn6na i nov6 vzniklfmi korozni 
produkty, proto lze reilnl! poEitat spiesn6jSim 
stanovenim libytkd a i  za sto let, nicmdn6 referenhi 
mista pro budoucnost byla vytvofena a vzhne, Ze do tt? 
doby pokroEi i technologie m6feni tloultiek. Stanovit, 
zda-li je korozni rychlost vySSi neb0 niZSi neZ pro 
dlouhodobou iivotnost akceptovatelni rychlost lpm za 
rok, bude za sto let moinC zcela jist6 i se souEasnou 
technikou. 

Navrh opatieni 
pro pravidelnou tidr2bu 
z hlediska protikorozni ochrany 

Pro zajiSt6ni dlouhodobd Zivotnosti sochy dopo- 
ruiiujeme pravideld: 

- Eistit dreniini otvory v pliSti i na kostfe sochy a 
odstraiiovat mechanickt? neEistoty z vnitfku i 
vr.6jSiho povrchu plASd; 

- sledovat pnhik vody do vnitfku sochy; 
- kontrolovat degradaci nit6rovCho systdmu nosnt? 

kostry ; - kontrolovat degradaci tmeld na spojich; 
- sledovat vfvoj patiny na plati; 
- kontrolovat celistvost spojd a stav mosaznfch 

Sroubti pfipevfiujicich pli%i sochy ke kostfe. 

KonstrukEni opatfeni omezuji zatdkhi a b r h i  hromad6ni 
sriikovd vlhkosti ve vnitfku sochy. Patinace plBSt6 
polysulfidy diva nadeiji na postupnd vytvofeni pfirozent? 
zelend patiny m6di Mhem 10 a i  12 let, kteril dlouhodob6 
zajisti minimilni korozni rychlost. Celkov6 pfed- 
poklidhe, Ze pouZiti protikorozni opatkni, pfi dodrZeni 
doporuEenfch ddrZboech praci, zajisti iivotnost sochy 
ve stovkilch let. udrtbovd price jsou nyni usnadn6ny 
rozebiratelnfmi spoji Eisti pliStl! i upevn6nim plat8 ke 
kostfe Srouby. Lze se talc dostat do vnitfku sochy bez 
poSkozeni plilSt6. PPi restaurhorskfch pricich byly 
pouZity materiaily a technologie na drovni souEasnC 
protikorozni ochrany a piitom byly maximiln6 
respektovfiny jak piivodni konstrukce sochy, tak jeji 
vzhled. Vn6jSi vzhled sochy pii-odhaleni 17. 8. 1996 
(obr.6) odpovidi velmi pravd6podobni2 stavu pii odhaleni 
pfed sto lety. 

Protikorozni ochrana sochy krille Jifiho je po 
restaurovini v roce 1996 zajiSt6na vfb6rem vhodnd 
korozivzdornC oceli (austeniticki chromniklovi) pouZitd 
pro vfm6nu znehodnocenfch Eilsti nosnt? kostry, dfile 
volbou povlakov6ho systdmu a technologie naneseni 
na kostru a vytvofenim baridry pro elektrolyticw spoj 
kostra - p l i ~ i  izolaEni pLkou a trnelem. Velmi dSleZita 
jsou i konstrukEni opatfeni, jako jsou dreniZni otvory 
v rozngecich deskfich nohou a v pliiSti sochy i doplntni 
plat6 sochy v mistech, kde od poEitku nebyl celistvf. 
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