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Moznosti stanoveni stupné zamasténi povrchu

Ivan Jirovsky

SVUIOM Praha, a. s.

Je uveden systém indikace stupné zamasténi povrchu
pomoci metodiky MARK, ktery umoZiiuje provozni a
zkusSebni zpiisob kontroly kvality odmastni povrchu
kovovych a nekovovych technickych vyrobki a sledovdni
kvality odmasiovacich technologii v pribéhu jejich
provozniho vyuZivdni,

uvoD

V soucasné dobé je zndmo a pouZivdno nékolik
kontrolnich zplsobl pro kvalitativni nebo kvantitativni
stanoveni stupné zamastén{ technickych povrchi. Nej-

pouzivanéjsi kontrolni metody stanoven{ stupné a rozsahu
zama3tén{ povrchu jsou:

—  vihovd metoda,

- pomoci extrakce,

— Linford-Mudrochova metoda,

- vyuZiti fluoroscenéniho zéfent,

—  zkou$ka galvanickym vylucovani niklu,
- méfenim izotopy,

—  bezproudym vyluCovanfm Cu.

Zikladni nevyhodou, t€chto obvykle pouZivanych
kontrolnich metod, je jejich obtiZné nebo nemoZné
vyuzZiti v technické praxi pfimo na odma$fovanych
vyrobcich. Ve vét§iné pfipadd lze uvedené kontroln{
zkousky aplikovat pouze pfi laboratornich zkougkéch na
vzorcich. Zkousky na vzorcich jsou &asové nérotné.

Takto ziskané vysledky o stavu zamaSt&ni povrchu
vzorku, pin€ neodpovidaji skutecnosti, zvla§té v pripadg
tvarovanych vyrobka.

Neékteré vyjmenované metody indikace zamaStén{
povrchu jsou zdvislé na nutné znalosti typu mastnot.
74dné z téchto zkousek nepfindsi celkové poznatky o
plo$ném rozloZeni mastnot na sledované plose.

Hodnocenf stupn€ zama$tén{ je nutné, zejména pfi
kontrole odmasté€ni s vysokymi technologickymi poZa-
davky na kvalitu:

— pro piipravu povrchu pfed nanaSenim vodoufedi-
telnych natérovych hmot nebo pied nand$enfm

30

praskovych plastl, pfipadn& pii odmasiovacich
technologiich galvanickych procest;

—  pfi stanoven{ technologickych Casd, jednotlivych
operaci odmastov4ni, ve vztahu ke kvalit& a kvantit$
zama$tén{ povrchu;

~  pfi kontrole kvality odmasfovacich 14zn{ v prib&hu
jejich provozovani.

V soucasné dob€ nejsou, s vyjimkou otryskanych
povrchl, stanovena jednotnd kriteria pro piipravu
povrchu pfed nand$enfm riznych typi natérovych hmot.
PoZadavky na pfipravu povrchu pod nitéry jsou, dodava-
teli natérovych hmot (NH), urovdny riznym slovnim
vyjadfenim:

—  dobfe odmasténo,

- nezamastény povrch,

—  kvalitni povrch,

—  Cisty povrch,

— je pozadovand smdcivost povrchu vodou,
- nebo nejsou zaddny 74dné poZadavky.

Pfi takto stanovenych poZadavcich na kvalitu
odmasténf a &istotu povrchu dochézi €asto k technickym
sporim, mezi dodavateli a odbérateli NH, na kone¢ny
efekt provedené povrchové tpravy. Spory vznikaji
zejména pfi feSenf kvality pfilnavosti NH k zdkladnimu
podkladu. Pfilnavost povlaku, jeden z hlavnich ukazateli
kvality provedené povrchové dpravy (PU).

Metodika MARK

Pro b&Znou technickou praxi, stanoveni kvality
odmasténi povrchu, byla ovéfovdna nov€ navrhovand
metodika MARK.

Metodika je urena pro stanoveni a indikaci stupné
zamastén{ technickych povrchii. Je vhodna pro stanoveni
stupné zama¥téni v 9 stupnich, 10stupriové (fady) stup-
nice. Rozsah stupnice je cca 1 az 0,0001 g m™ (hodnota
0,0001 g m™ urduje vysoce kvalitn{ odmastén{ povrchu,
ktery je vhodny pro galvanické procesy). Metodika je
pfedevsim urCena pro kontrolu kvality pfed nandSenfm
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ochrannych a dekorativnich povlaki, kdy kvalita pfed-
bézné pripravy povrchu je rozhodujici podminkou pro
kvalitu provadéné povrchové dpravy.

Podstatou metodiky je naneseni indika¢niho povlaku
na sledovanou odmasiovanou plochu.  Vlastnosti indi-
kaéniho povlaku zajisti optické zvyraznéni zamaténi
nebo nedokonale odmast€nych ploch, a tim umoZiiuje
optické hodnoceni kvality procesu odmastovéni. Povlak
je nandSen pomoci technickych ptipravkd. Zpisob
kontroly odmasténi umozZiiuje stanoveni stupné zamagténi
povrchu na vech kovovych a nekovovych materidlech.

Rozsah metodiky

Jednotlivé stupné MARK zamasténi povrchu, nemo-
hou explicitn¢ stanovit kvantitativni hodnotu zamastén{ v
g m™~ Kvantitativnf hodnota je v technické praxi ovliviio-
vdna typem ZamaSténi, vlastnostmi mazacich tukd a
olejii a jejich technickou aplikaci a Cédste¢né i mikro-
geometrii povrchu. Metodika ptedpoklddd (stanovuje)
10stupiiovou stupnici 10 aZ 1 stupeii. Hodnoty zamasténi,
pfifazené jednotlivym stupfiim, jsou stanoveny na
zdklad€ znalosti: '

—  pouZitého typu zamasténi,
technologie nanesent,
— mikrogeometrie povrchu.

Pri technickém vyuZiti jsou uvedené hodnoty
zamasténi v g m™ pro jednotlivé stupng pouze orientadni.

Stupeh zamasténi ZamasSténi (g m™?)

10 1,5 neni v rozsahu meto-
diky MARK
1,0 a vétsi
0,5

0,1

5x 107

1 x 1072
5%x1073

1x 107

5x 10
1-10"
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Stupn& zamasténi 1 a 2 lze stanovit pouze po-
rovndnim s vytvofenymi standardy.

Metodika umoZiiuje, pro snadnéjsi optické hodno-
ceni, sejmout naneseny indikadni povlak pomoci sni-
macich f6lif. Folif sejmuty indikaéni povlak je moZné
archivovat.

Vyraznym pifnosem metodiky je moZnost sledovat
kvalitu odma$téni pifmo na exponovanych mistech

vyrobkd, ve vnitinich ( metodice pfistupnych) dutindch
a na hrandch vyrobkd.
Hodnoceni stavu odmastén{ povrchu je provadéno na

zdklad¢ vizudintho hodnoceni stavu, celistvosti indi-

kacniho povlaku, naneseného na sledovany povrch. Tato
metoda hodnocent je vhodn4 pfi mensich technologickych
ndrocich na kvalitu odmagtén{ povrchu. Naptiklad pti od-
masftovani povrchu pod tekuté nebo praSkové natérové
hmoty.

Praktické zkusenosti s vyuzitim metodiky MARK

V pib&hu ovéfovani metodiky byla pouZita pouze
redukovan4 fada indikdtor(.

Stupeih zamasténi Zamasténi (g m)

10 1,5 neni v rozsahu me-
todiky MARK

1,0 a vétsi

0,1

1x107

1x103

1-10"
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Metodika byla prakticky ov&€fena pro stanoveni
kvality odmasiovant:
¢
—  vyméniki tepla, )
—  ocelovych vyrobkd urlenych pro PU praskovymi
plasty,
—  ovéfeni vlastnosti bezvodych odmasfovacf prostfed-
ka.
Vyméniky tepla
Byla ovéfovdna moZnost vyuZiti metodiky na
povrchu Al-plechu a Cu-trubkdch & cca 10 mm. U

trubek, po jejich podélném rozfezani, byla zjistovdna i
kvalita odma3t€ni vnitfntho povrchu.

Vyrobky uréené‘pro povrchovou tpravu
praskovymi plasty

Byla sledovana kvalita odma$téni na ocelovém
svafenci, ktery byl svafen ze dvou rozdilnych komponent:

—  brougené ocelové trubky J cca 20 mm,
—  &rythrané trubky 30 mm x 30 mm, &4ste¢né& zaoku-
jené.

Jednotlivé svafence byly odmastovédny rozdilnymi
technologiemi. ’
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Bezvody odmastovaci prostfedek

Byly sledovdny odmasfovaci schopnosti vybraného
piipravku a vliv polohy vyrobku pfi jeho suseni. Sou-
Casné byl sledovan vliv technologického Casu suSeni na
kvalitu odmasténi.

Pro lep$i vizudlni posouzeni a hodnoceni, byl
indika&n{ povlak, sejmut se sledovaného povrchu, pomoc{
samolepictho Stitku. Bily papir samolepictho Stitku
umoziiuje podrobnéj3i vizudlni zhodnoceni. Stejnd metoda
pfeneseni praskového indikdtoru na samolepici §titek je
vhodnd pro archivaci vysledki.

Vysledky zkouSek prokdzaly vhodnost pouZiti
metodiky stanovenf stupn& zama$téni MARK pro b&Znou
technickou praxi. Zkousky soucasné prokdzaly nékteré
limitni moZnosti uplatnéni metodiky v technické praxi.

Prostorova orientace sledované plochy

V soucasné dobé je indikace zama$téni, metodou
MARK, umoZnéna pouze na horizontdlnich nebo mirné
naklonénych plochéch.

Material povrchu

Stupeti zamasténi je mozné urit na vSech technic-
kych materidlech. Pfi indikaci zama$téni povrchld s
vysokymi ndroky na kvalitu mikrogeometrie a u podkla-
dovych materidld s malou prvichovou tvrdosti je,
vzhledem k tvrdosti praSkovych indikétorii, moZnost
poskozeni sledované¢ho povrchu.

Mikrogeometrie povrchu

Povrchy s nizkou drsnosti neovliviiuji vyrazn€jSim
zpisobem ode&itané hodnoty smluvni stupnice MARK.,
U vyssich drsnosti povrchu, zejména u hrubg otryskanych
povrchli jsou technické obtize s optickym odecitdnim
hodnotové stupnice MARK nebo s pfenosem ulpéného
povlakového indikdtoru na pfenosovou félii. Vysokd
drsnost povrchu sniZuje, jinak snadnou, optickou rozlisi-
telnost. VEST zkusenosti s pouZivanim metodiky umoZiiu-
ji hodnocen{ stupn& zamasténi i velmi drsnych povrchd.

Pozadavky na sledovany povrch

Sledovany, zamaStény povrch nesmi byt konta-
minovian Zadnymi mechanickymi neistotami, napf.
dilenskym prachem. P¥itomnost prachovych &astic miZe
zkreslit provddénou indikaci stupné zamasténi.

Pritomnost prachovych nebo jinych mechanickych
nedistot na sledovaném povrchu, které nelze odstranit
ofouknutim nebo lehkym otfenim, signalizuji pfitom-
nost vét§iho stupné zamasténi.
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Metodika MARK neni vhodnd pro zjistovani pfi-
tomnosti povlaki vytvofenych z voskovych nebo jinych
past (napt. brusné a lestici pasty) a emulz{, nebo pro vy-
tvrzené povlaky rostlingch oleju.

Praktické vyuziti

Metoda MARK je vhodnd pro stanoveni kvality
odmas$téni pfi pfedb&Zné piiprav€ povrchu pfed nani-
$enfm vSech typt nét€rovych hmot (NH):

—  rozpoustédlové (syntetické) nat€rové hmoty (RNH),
—  vodoufeditelné naté€rové hmoty (VlV{NH),

—  vysokosuSinové natérové hmoty (VSNH),

— dvouslozkové néat€rové hmoty (DSNH),

—  praskové plasty atd., popf. pro galvanické procesy

Stupnice MARK umoziiuje specifikovat poZadavky
dodavateld NH na pfedb&Znou pfipravu povrchu pro
danny typ ndtérového systému a odbérateli umoZiiuje
pribéZnou provozni kontrolu poZadovanych parametri.

Metodika indikace stupn€ zamasténi, umoZiiuje urCit
stupeft zama$téni sledovaného povrchu, sledovat a
pripadné stanovit technologické podminky odmastovacich
procesd.

V soucasné praxi jsou technologické podminky
odmasfovani, tj.

—  vstupni kvalita zama$t€ni povrchu;
—  vystupn{ kvalita odmasténi povrchu;
- typ odmasfovaciho piipravku;

— * vodné (alkalické, kyselé, tenzidové atd.),

—  bezvodé (rizné typy),
—  kvalita zamas$téni povrchu;
- technologické operaCni asy;
-  teploty odmasfovacich lazni atd.
uréovany na zdklad€ technickych znalosti a provoznich
zkuenosti a na zdklad€ ové&fovacich zkousek. Zakladni
technicky Udaj, kvantita zamasténi odmasfovaného
povrchu je uréovéna, pfi ndvrhu odmastovaci technologie,
zejména pomoci vdhové metody nebo technickym
odhadem. Vzhledem k tomu, Ze v dlouhodobém priib&hu
vyuZivani odmastovaciho zafizeni a odmasiovacich ldzni
dochdzi ke zm&nam pouZitych vstupnich materidld, a tim
i ke zméndm vstupniho zamasténi, jsou technologické
parametry stanoveny s technickymi rezervami. Teplotni
a zejména Casové technologické rezervy zvy$ujf energe-
tické a Casové ndroky na technologickou operaci od-
mastovéni. Diisledek t&chto technologickych rezerv jsou
zvySené provoznf naklady.

Vyraznym pifinosem metodiky je moZnost sledovat
kvalitu odma$téni povrchu v prib&hu provozovani
technologie odmasfovdni. V soucasné dob&, kdy ne-
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jsou dostupné jednoduché provozni pifstroje nebo metody
pro urleni kvality odma3téni, je kvalita odmagtovani v
provoznich podminkach urCovéna technickym odhadem
nebo metodou sméacCivosti povrchu vodou. Smacivost
povrchu vodou a doba udrZeni vodniho filmu na sledova-
ném povrchu je v technické praxi ovliviiovdna pfitom-
nosti smacidel odmastovacich ldzni.

ZAVER

Dosud provedené, poloprovozni a ovéfovaci zkousky
s vyuZitim metodiky MARK pro kontrolu kvality od-
masténi, vykazuji schopnost indikacniho systému pro
praktické vyuZiti.

Lze o¢ekdvat, Ze metodika umoZni pfesné definovat
pozadavky na kvalitu povrchu pfed providdénim nésled-
nych povrchovych tiprav. Budou tak odstranény technické
spory mezi dodavateli a odbérateli nit€rovych hmot o
kvalit¢ pfedbéZné pfipravy povrchu. Metodika stanoveni
stupné zama$téni bude pfinosem pro vyrobce odmasfo-
vacich prostfedkl a dodavatele technologickych zafizeni
pro odmasfovani. Provozovatelim technologii odmasto-
vini umoZni prib&Znou kontrolu vysledné kvality
odmaiténi, a tim i technologicky stav odmasfovacich
lazni. Indikacni systém bude, pro svoji jednoduchost a
moZnost vyuZiti pfimo v provoznich podminkich,
vyraznou pomoci pfi hodnoceni kvality odmasténi
povrchu.

Casopis Koroze a ochrana materidlu umoZiinje v rubrice Predstavujeme uvést
zdarma na jedné nebo dvou tiskovych strandch profil Vaseho podniku ¢&i
firmy. Podminkou uvefejnéni Vaseho Cldnku je objedndvka alesporn jedno-
ho inzerdtu v naSem Casopise. Podminky placené inzerce jsou uvedeny niZe.

Vnitfek Casopisu — pouze Eernobily

celostrankovy- inzerat
inzerdt na 1/2 strany
inzerat na 1/2 sloupce

Poskytované slevy:

- Clentim AKI
- za kaZdy opakovany inzerat v ro¢niku
- za inzerét pro cely roénik

Koroze a ochrana materialu - podminky inzerce pro rok 1996 |

3. a 4. strana obdlky — jen celostrinkovy inzerit — &ernobily
3. a 4. strana obalky — jen celostrdnkovy inzer4t ~ modré barva -

Provize jednotlivci, ktery zajisti:dodanf podkladi je 5 %.
-.Specidlni dpravy: inzerdti je tfeba pfedem dohodnout s redakci.

12000 K&
15000 K&

10 000,- K&
5 000,- K&

L 10%
o
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