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(Spolamid) a PPO. Vyvinuté typy pFipravené do
vyroby kolem r. 1990 budou v podstat® odpovidat
béZnym typiim. s 20 a 30 % sklenénych vldken vy-
rdb&nych v zahrani¢i. Perspektivné by se viak mé-
lo sledovat zvétSeni obsahu sklenénych vldken, coZ
vede k veétsi pevnosti a tuhosti kompozitd a zvét-
Seni délek sklenénych vlaken.

NefeSenou otazkou ziistdvaji nadale nékteré spe-
cialni technologie vyroby za vyuZiti rychle polyme-
rujicich nebo sifujicich monomerd (RIM).

PFi omezené dostupnosti termoplastickych mat-
ric s vysokou teplotou skelného piechodu (PI,
PEEK] budou v CSSR pro specidlni konstrukéni
ucely pouZivany nadale epoxidové pryskyFice jak
se sklenénymi tak uhlikovymi vladkny. Syntéza
tetrafunkénich epoxidii byla zvladnuta a p¥i pouzi-
ti vhodnych tvrdidel lze dosdhnout teploty skelné-
ho prechodu okolo 200 °C. Vyznam téchto specidl-
nich typd matric se zvySi jediné v tom pFipadg,
Ze budou k dispozici v blizké budoucnosti kvalitni
a cenové dostupna uhlikova vldkna z PAN. Pro né-
které tucely se politd s vyuZitim kratkych uhliko-
vych vlaken z pyrolyznich odpadnich smol, které
vyviji VOCHV Svit. Pfedpokladem pro jejich efek-

tivni vyuZiti je vyvinuti vldken s vyrazné& anizotrop-
nimi vlastnostmi. Tim by byla vytvofena i §irsi ba-
ze pro vyztuZovani termoplastickych matric. Zaji-
mavymi. mohou byt pro.vyztuZovani i vldkna cedi-
covd, jejichZ zvlakiiovani je ve stadiu vyzkumu.

Nejslab$im mistem vyvoje kompozitnich materia-
It je dosavadni zdvislost na dovozu prostredkil
zlepSujicich soudrZnost mezi matrici a vlakny,
a proto je zapotifebi této problematice v&novat mi-
moféddnou pozornost.

Nejen zavedeni vyroby novych typd plasti
a kompozitnich materialii miiZe pfinést zlepSeni si-
tuace jejich dosud malého vyuZivani ve strojiren-
stvi, elektrotechnice a stavebnictvi, ale zcela ne-
zbytné je i zajisténi zafizeni pro vyrobu modifi-
kovanych typl a pro jejich efektivni zpracovéni.
V nékterych pripadech nelze na stavajicich zafi-
zenich tuzemské vyroby zpracovdavat ani materidly
u nds nové vyvinuté nebo materidly dovezené.
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Viastnosti brecek pro mechanizované smaltovani nadobi

S VYTASILOVA®* — S. VYTASILOVA** — V. VYTASIL"

SmaltéFské biecky se pFipravuji mletim potfeb-
nych surovin v kulovfch mlynech za takovych pod-
minek, aby mély potfebné reologické vlastnosti. Po
semleti se vypoustl pFes sito 0,40 az 0,54 mm a pfes
magneticky odlutovad.

Jesté v bubnu se uréuje jemnost bfecky, kterd
vyznamng ovliviiuje jeji dalsi zpracovatelnost. Jem-
nost mleti je nutno dodrZovat s pFesnosti + 0,5 °B.
Prili§ hrubé bifecky zpilisobuji nerovnosti na vypa-
leném smaltu (niZsi lesk) a naopak pfemleté biec-
ky se Spatné mnanéasSeji, maji sklon k tvorbé Zil
a k trhani nanosu. Zjituje se metodou podle firmy
Bayer, tj. podle zbytku na sité 3600 ok/cm? z 12,5 ml
brecky, udavaného v objemu zbytku v kalibrované
trubici (1 °Bayer = 0,5 ml zbytku na situ).

Druhou technologickou vlastnosti biecky je hus-
tota, ktera ovliviiuje kryvost smaltu. Urcuje se
zvazenim 100 ml bfecky v pyknometru z priihled-
ného plastu a ma byt v rozmezi -+ 0,005. Kryvost
smaltu souvisi dale s hmotnosti nanosu, kterd pro
mechanizované zplisoby nand$eni ma byt v rozmezi
40,5 g/210-% m? Zjistuje se ihned po odképnuti

* Sfinx, n. p., Ceské Budé&jovice; {
** Krajskd hygienickd stanice Ceské Budd&jovice.

vazenim ctvercové desticky z nerezavéjici oceli
0,01 X 0,01 m vytaZzené z biecky konstantni rych-
losti.

Bretka ma téci, vytvofit na povrchu hladkou
vrstvu a zaroveil se na vyrobku udrZet. Pro jeji
charakterizaci se proto stanovuje doba v s, po kte-
rou bfetka s povrchu destitky, reprodukovatelné
vytazené z méfené brecky, souvisle stéka aZ do
pietrZeni plynulého toku, Stékavost se posuzuje téz
podle doby odkéapnuti péaté, resp. posledni kapky
z desticky (1). '

Poslednim stavem ve wvelkovyrobé nadobi jsou
smaltovaci stroje, u nichZ jsou vSechny operace
spojené s nanesenim biefky na vnitfek i vnéjsek
nddobi vEetn& ocisténi okrajii a vysuSeni integro-
véany, takZe se vyrobky pouze kladou na zakladaci
dopravniky a suché pfekladaji na pec k vypdleni.
V n. p. Sfinx jsou v provozu vedle linek od firmy
Dr. Schmitz u. Apelt (NSR) i linky vyvinuté pfimo
v nasem podniku, jejichZ vykon je 900—1000 ks/h.
Jejich obsluhu zajistuji dva pracovnici, kte¥i kladou
vyrobky na zaklddaci dopravnik, dva pracovnici,
ktefi pPekladaji vyrobky na pec a jeden sefizovac.
Zatizeni pifi nékolikandsobné vysSi produktivité
a maximalni hospodarnosti ve spotiebé surovin
trvale zajistuje vybornou kvalitu smaltu. Pro vykon
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strojii jsou vyznamné vlastnosti pouZitych biecek,
jimZ jsme proto vénovali znacnou pozornost.

1. Ovlivnéni tekutosti bfefek obsahem jili
a pFidavkem NaNO:

Slump-test (uréeni tekutosti]) vystihuje vliv jilu
v okamZiku jeho pouziti na konzistenci bfecky
(vlhkost , obsah neplastickych pfimési — kfemen,
Zivec) (2).

Postup méfeni a vysledky

Bylo navazeno 90, 95, 100, 105 a 110 g bilého
a modrého jilu v poméru 5:3. Ke kazdé navaice
bylo p¥idano 0, 1, 2 a 4 g NaNO2 a smés se mixovala
5 min v mixeru Etamira na 1. stupefi. Po hodinovém
stdni nasledovalo vlastni mé&ieni.

Zku3ebni zafizeni se sklada z podstavce se stup-
nici, ktery musi byt ve vodorovné poloze, desticky
z organického skla a z valetku s hackem. Vilecek
s destiCkou se umisti na podstavec doprostied
stupnice. Do valecku se vlije bfecka, okraj se za-
rovnd setfenim prebytecného mnoZstvi brecky
a uchopenim hacku se valetek zvedne svislym po-
hybem wvzhiiru rychlosti, ktera by méla byt pfi
méfeni vZdy stejnd. Bietka po vytaZeni valeCku
vytvoli na desticce koladek, jehoZ velikost se ode-
¢te na stupnici podlozky. Stupnice je ve stupnich
slump-testu, které odpovidaji priméru kolacku
v cm. Naméfené hodnoty (4 navazky od kazdé
kombinace) byly zpracovany statisticky (tab. 1 a 2}
a vyneseny do grafu (obr. 1).

Tab. 1. Vypocet zavislosti slump-testu
bez pfidavku NaNO:.

na obsahu jilu

]_ ___Obsah jilu (g) B
50 95 | 100 | 105 | 110
¥ | 25,750 24,90C | 22,725 | 20,695 | 18,663
x 1,750 1,750 | 1,750 1,750| 1,750
s.| o,289| 0,200 | 0,340| C,540| 0,590
s, | 1,708| 1,708 1,708 | 1,708 1,708
b | 26,000| 25,080 | 22,980 | 21,132 | 19,226
a |-0,143| -0,102 | 0,146 | -0,250 | 0,322
S, |.0)146| 0,09 | 0,220 ( 0,314| 0,203
s, | 0,064 0,040 | 0,096 | 0,137 0,089
r |=-0,845| -0,878 | =0,731 | =0,790 | =0,932

Tab. 2. Zavislost slump-testu na pfidavku NaNO: pro
riizné koncentrace jili.

Obsah Obsah jilu (g)

“?ﬂ‘)’z S0 | 95 | 100 | 105 | 110
4] 26,00 | 25,08 | 22,98 | 21,13 | 19,23
1 25,86 | 24,9 | 22,83 | 20,88 | 18,90
2 25,71 | 24,88 | 22,69 | 20,63 | 18,58

[ 3 25,57 | 24,77 | 22,54 | 20,38 | 18,26
4 25,43 | 24,67 | 22,40 | 20,13 | 17,94

Z vysledki vyplyvd nékolik zavislosti. Bez pfi-
davku NaNO:z a zvy3enim hmotnosti jilu z 90 na
110 g pfi stejném poméru bilého a modrého jilu
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Obr. 1. Zavislost slump-testu na obsahu jilu (g) a mnoz-

stvi dusitanu sodného.

(5 : 3) se hodnoty slump-testu sniZuji linearn&. Také
zvySovanim pfidavku NaNO:z dochéazi k poklesu
hodnoty slump-testu. Nejvice je to patrné u nava-
Zzek o hmotnosti 105 a 110 g jilu, kde se hodnota
slump-testu pfidavkem 4 g NaNO2 zménila aZ o je-
den stuperi.

2. Vlastnosti bfeéek pro zdkladni smali

U provoznich bfecek se stanovuje:

jemnost mleti

— hustota

hmotnost nanosu

doba stékéni: =1 [s)] — doba, po kterou stéka

bfec¢ka s desticky jako souvisly proud

72 ([s) — doba po odkapnuti paté kapky po
ukonéeni souvislého teceni

75 (s] — doba po odkdpnuti posledni kapky
(urfeni této hodnoty je Casto proble-
matické, proto se dava piednost sta-
noveni doby odkapnuti paté kapky].

— tloustka vypédleného nédnosu elektromagneticky

(elkometrem).

Tab. 3. Hlavni charakteristika souboru méfeni.

2 5
hustota 1,7217 | o,0122
hmotnost nénosu| 12,0462 | 1,3191
T 6,1962 | 0,3856
T 8,3031 | 0,5866
T 10,2815 | 0,6713
fontno aae” | 0,096 | 0,00

Pro ovéfeni pPesnosti metod jsme kaZdou vlast-
nost m&fili 65krat (tab. 3) a v§sledky zpracovali
statisticky. Bylo pfedpokldddno, Ze naméfené hod-
noty jsou vybérem ze zdkladniho souboru dat s nor-
mélnim rozdé&lenim. Tento pFedpoklad bylo tFeba
ovéfit, tj. stanovit, do jaké miry odpovidd empirické
(vybérové) rozdéleni predpoklddanému rozdéleni
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teoretickému (Gaussovu). Jednotlivé soubory dat
byly proto nejdfive ovéfeny Pearsonovym testem
dobré piiléhavosti k normélnimu rozdéleni. Nor-
maélni rozdé&leni bylo potvrzeno ve v3ech pfipadech,
proto mohl byt kazdy soubor déle statisticky zpra-
covan. Vypocétené koeficienty korelace mezi jed-
notlivymi vlastnostmi jsou uvedeny v tab. 4. I tyto
korela¢ni koeficienty byly ovéfovany, zda jsou sta-
tisticky vyznamné, i kdyZ nékteré z nich jsou tak
malé.

Tab. 4. Koeficienty korelace (r) mezi jednotlivymi vlast-

nostmi.
0=1 -0,2003 | 1 -2 0,4285 | 2-4 0,834]
0-2 -0,2086 | 1 -3 01837 | 2~5 =0,2899
0-3 -0,3579 | 1 -4 0,019 ‘ 3-4 0,596 |
0-4 =-0,0997 | 1 =5 -0,38%0 | 3 -5  0,0061
0-5 01068 | 2-3 0,4804 | 4-5 -0,0641 |

Jednotlivé vlastnosti maji tyto indexy:

— tloustka vypédleného nanosu

— hmotnost nanosu

— hustota

T1

— ] -

s W= O
|

— 73

2.1. Vliv méFenych vlastnosti na tloustkun
vypdleného nanosu

Pro vypolet vlivu vSech vlastnosti na tlouStku
vypaleného nanosu je tfeba sestavit normaélni rov-
nice pomoci korela¢nich koeficienti:

Obecny tvar normaélnich rovnic (3):

By  *BpRiop * B3T3t BeTiog * BgTis T T
BTz ¥ By Bypg Byt BTy -
B3 * Bafea3 v B3 Y ByFay * ByTyg = Tog
Bifa-g * BoTo-g * ByT3y * By * BoTy5 = To g
Bifi-5 * Bpfoes * B3Fi5 Y Byfu5 * By = Tog

L
e ]

Dosazeni korelacnich koeficienti do normélnich
rovnic:

B) + 0,429B, + 0,134133 + C-,ClZB4 - (‘,38';135 = =0, 200
0,4298, + B, + 0,480By + 0,1838, - 0,290B; = -0,209
0,1948, + 0,480B, + By + 0,5978, + 0,006B; = =0,358
0,0128, + 0,183B, + 0,597By +

-0,389B, = 0,290B, + 0,006B; ~ 0,064, +

B‘ - 0,C6455 = =0,100
By = 0,107
ReSenim t&chto p&ti rovnic o p&ti neznamych po-

moci determinantu byly stanoveny konstanty Bi, Bz,
Bs, B4 a Bs.

Determinant = 0,306.

B) = -0,095 By . 7Tg, = 0,019 x 100 1,9 %*
By = 0,056 B, . Ty, = -0,012 1,2 %
By = ~0,475 By . To3 = 0,170 17,0 %
By = 0,181 B, . T, , = -0,018 1,8%
Bg = 0,001 By .+ T = 0,01 1,1 %

23,0 %

2.2. Vliv méfenych vlastnosti na hmotnost n&nosu

Normélni rovnice po dosazeni korelacnich koefi-
cientii:

B, + 0,4808, + 0,18353 - G,Z‘JC‘*BE = 0,429

0,4808, + B, + 0,597B + 0,006B, = 0,194
0,1838, + 0,5978; + By = 0,064B, = 0,120
-0,2908, + 0,00632 - 0,064)33 - E‘ = -0,389

Determinant = 0,422

B = 0,329 B Ty =014  x100 14,1 %

B, = 0,020 B, « T, = 0,004 0,4 %
By = 0,029 By . rg3 = 0,004 0,4 %
B, = -0,292 B, .+ Ty, = 0,085 85 %

23,4 %

Jednotlivé vlastnosti maji tyto indexy:

0 — hmotnost ndnosu
1 — hustota

2 —n

3 —

4 — 13

Nejvétsi vliv na tloudtku vypaleného nanosu ma
71, a to ze 17 %. Celkem na tloustku vypéaleného
nanosu maji méfené vlastnosti vliv pouze ze 23 %.

Pro hmotnost nanosu ma nejvétsi vyznam hustota
(14,1 %) a doba skapnuti posledni kapky (8,5 %].
Celkové maji vSechny méfené vlastnosti vliv na
hmotnost ndnosu pouze ze 23,4 %.

2. 3. Ovlivnéni vlastnosti b¥etky pro zékladni smalt
sniZenim obsahu jilu

PF¥i vypo¢tu vlivu vdech vlastnosti bfecky na
hmotnost ndnosu a tloustku vypaleného smaltu
byly zjistény velmi malé hodnoty. Proto byly tytéz
vlastnosti zméfeny u bFeCky s riiznou hustotou
a obsahem NaNO:2 ale s obsahem jilu sniZenym
z 8 na 6 % (obr. 2).

SniZenim obsahu jilu

— stoupla hmotnost néanosu pfi vSech hustotdch
od 1,62 do 1,70,

— doslo ke zkrédceni dob stékani m1 a zejména 3,
72 zlistala téma&r beze zmény.

Pridavkem roztoku NaNO: se p#i 8 % jilu zkréatily
vechny méfené doby stékédni pFi vSech hustotédch.
Vyjimku tvo¥i pouze 3 pfi hustoté 1,62, ktera zi-
stala prakticky nezévisla na pfidavku NaNOz. PFi
6 % jilu zkratily se doby stékani p¥i vdech husto-
tach. Utinek pFidavku NaNOz se u bfetky s 6 %
jilu projevil v porovnéni s bieckou s 8 % jilu:

— stejnym vlivem na stékani 1
— témeéf dvojndsobnym zkrdcenim 72 a 3
— zvySenim hmotnosti ndnosu vice neZ 1,5krat.

3. Vlastnosti bietek pro kryci smalty

V intervalech po 30 minutdch byla u hné&docerné
bfecky stanovena hustota, hmotnost nanosu, 71, 72
a 73. Kazda vlastnost byla méfena 35krat. Stejné
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[s.g)
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Obr. 2. Zavislosti 71, 72, v3 a m na hustoté zdkladniho
smaltu p¥i 6 a 8 % jilu.

jako v pfedchozim pfFipadé byly vysledky vSech
méfeni zpracovany statisticky a jednotlivé soubory
dat ovéfeny Pearsonovym testem dobré pfiléhavosti
k normédlni distribuci. Normé&lni rozdéleni dat bylo
potvrzeno ve vsech pfipadech. Byly tedy vypocteny
koeficienty korelace mezi jednotlivymi vlastnostmi.
Jednotlivé vlastnosti byly oznaceny témito indexy:
— hmotnost nanosu
— hustota
T1
— T2

W= o
i

-— 75

Vnitifky ndadobi

Sledované vlastnosti se vyskytovaly v téchto roz-
mezich:
hmotnost ndnosu 4,5 — 125 g/2.10-? m?

hustota 1,685 — 1,710
1 445 — 570 s
2 6,10 — 850 s
73 8,00 — 10,50 s

Hlavni charakteristiky soubori méfFeni jsou uve-
deny v tab. 5 a korelaéni koeficienty mezi jednot-
livymi vlastnostmi v tab. 6.

Tab. 5. Hlavni charakteristiky souboru méfeni.

%] S
| hmotnost nénosu | 8,9143 | 1,5363

hustota 1,6999 | 0,0067
| T 4,7386 | 0,3752
‘ T, 7,0825 | 0,6085
| T 9,2086 | 0©,7298|

Tab. 6. Koeficienty korelace (r) mezi jednotlivymi viast-
nostmi.

[0-1 -0,151 |
0-2 =-0,382 |

~ -0,008
0,193

(SR N S e
]
ECRE L

0-3 =0,072 0,534
0-4 =-0,041 - 0,009
143 1 O35 - 0,281

Dosazeni korela¢nich koeficientli do normalnich
rovnic:

B + G,1348, - 0,0088; + 0,1938, = ~0,151
0,1348; + By + 0,5348; + 0,0098, = =0,382
~0,0083, + 0,5348, + By + 0,2818, = 0,071
0,1938; + 0,008, + 0,2818; + By = -0,041

Determinant = 0,586

By =-0,068 B +1yy =0,010 x100 1,0%

By = =0,48¢ B, » 1y, = 0,165 18,5 %
By = 0,210 By .7 g = -0,015 1,5 %
By = -0,083 B, . 1y, = 0,003 0,3 %

21,3 %

Na hmotnost nanosu ma tedy nejvétsi vliv «1-18,5 %.
Celkové maji vSechny méPené vlastnosti vliv na
hmotnost nanosu pouze ze 21,3 %.

VneéjSky nddobi

Sledované vlastnosti se vyskytovaly v téchto roz-
mezich: .

hmotnost nanosu 8 — 13 g/2.10-2 m?

hustota 1,670 — 1,705
1 365 — 455 s
T2 54 o 7,3 S
T3 6,2 — 10,0 s

Tab. 7. Hlavni charakteristiky souboru méfeni.

2 s |
| hmotnost nédnosu | 10,6143 1,1'_0§|
'_‘ hustota 1,6890 | 0,0067
[ v 4,0500 | 0,3319

2

Uy
|

6,5629 | 0,6717 |
8,4314  ©,9755

Tab. 8. Koeficienty korelace (r) mezi jednotlivimi vlast-

nostmi.
0=-1 0, 451 1=3 =0,300
0=-2 =0,415 1-4 =0,311
0=-3 0,192 2-3 0,080
0=~-4 =0,164 2-4 0, 411
1-2 =0,639 3-4 0,320

Hlavni charakteristiky soubor meéfeni jsou uve-
deny v tab. 7 a korelacni koeficienty mezi jednotli-
vymi vlastnostmi v tab. 8.

Dosazenim korelaénich koeficienti do normaél-
nich rovnic byly ziskdny 4 rovnice o 4 neznamgych.



KOROZE A OCHRANA MATERIALU 32 (1988), 2

Bl - 0,63932 - 0,30133 - 0.31154 = 0,451
-0,639B, + B, + 0,080B + 0,411, = =0,415
-0,301B, + 0,0808, + By - 0,208, = 0,192
-0,311B; + 0,411B, + 0,3208, + B, = -0,164
Determinent = O, 494
B, = 0,439 By . T, = 0,198  x100 19,8 %
By = =0,129 B, « Ty, = 0,120 12,0 %
By= 0,311 By . ry = 0,060 6,0 %
By = ~0,074 B, . T, = 0,012 1,2%

39,0 %
Zéklacnt | Krye! smalt |

smalt

|  vnitfky J’ vné j3ky |
tlousiva vypé-

[
n £ ae | . - |
leného nénosu 0,066 O,1¢6’ !

hmotnost nénosu| 9,0 - 15,0 4,5 - 12,5 8,0 - 13,0 |

hustote | 1,690 - 1,740 | 1,685 =.1,710 | 1,670 = 1,705 |
T | 5,4 =7,0 | 4,45 =570 | 3,65 = 4,55
T, T3-95 | 61-8,5 504 = T8 |
8 9,2 = 11,6 | 8,0 - 10,5 | 6,2 - 10,0 |

Na hmotnost nanosu ma nejvétsi vliv hustota —
19,8 % a m1 — 12,0 %.
Celkove maji vSechny meéfené vlastnosti vliv na
hmotnost nanosu ze 39,0 %.

Zaver

Mechanizace a integrace operaci pfi nandaSeni
smaltéfskych bfecek na nadobi zajistila rozhoduji-
cim zplisobem vzriist produktivity a jakosti vyrob-
k. Bylo sledovédno, do jaké miry mohou vlastnosti

bfecek (hustota, hmotnost nanosu a doby stékani)
ovlivnit proces nanéaseni, zejména tloustku vypéle-
ného smaltu. Vysledky méfeni byly zpracovany
statistickymi metodami. Bylo ovéfeno, Ze maji
normélni rozdéleni a Ze je moZno pouZit metodu
nasobné linearni regrese.

Z vysledki vyplynulo, Ze mira, kterou sledované
vlastnosti bfeCky ovliviiuji tloustku nénosu zékla-
du, je na vnitfnim dnu asi 23 % a na vné&j3i strang
nepfekracuje 39 %. Déle byl ov&fen pfiznivy vliv
sniZeni obsahu jilu v bfecce zdkladniho smaltu. Do-
cililo se zvySeni hmotnosti nanosu a zkratily se
doby stékani.

Z vysledk® vyplyva do zna¢né miry omezeny vliv
vlastnosti bfecek na tloustky ndnosu smaliu u vy-
robkil smaltovanych na tomtéZ stroji. Hlavnim &i-
nitelem v tomto sméru nejsou vlastnosti bfecek,
ale spravné sefizeni nastavitelnych prvki stroje
(sklony, rotace, rychlost] a v neposledni fadé kon-
strukce stroje. Pfi dal$im vyvoji automatizovanych
smaltovacich linek s integrovanymi pracovnimi
operacemi bude nezbytna Gzka spoluprace kon-
struktérii a smaltéfskych technologi.
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Snaha o simulaci a zrychlovani znehodnocujiciho
piisobeni atmosféry na technické materialy, systé-
my protikoroznich ochran i ma technické vyrobky
vyplyva z relativnd pomalého pritbéhu znehodno-
covani, které zt&Zuje ziskani vysledki zkouSek
v pfirodnich podminkach v kréatk¢ych &Sasech tak,
aby mohly byt operativné vyuZity pro potfeby pro-
bihajicich vyzkumnych a vyvojovych praci. Navic
jsou vysledky prirodnich expozic velmi zéavislé na
mistni a ¢asové proménnosti pfirodnich vlivii a aby
byly zobecnitelné, je nutné zkousky organizovat
souctasné ma vice lokalitdach s vyrazng odliSnou
intenzitou jednotlivych &initel@ &i jejich kombinaci.

Prevedeni zkousek do laboratofi je tedy nutné,
protoZe umoZiiuje zkouset podle potFeb vyzkumnych

a vyvojovych praci nezavisle na sezonnich i dlou-
hodobych zménach piisobicich vlivii. Zesileni inten-
zity jednotlivych vlivii a jejich kombinaci je prin-
cipem zrychlenych zkou$ek atmosférického zne-
hodnocovéani, které jsou pro technické ucely zvlasf
potifebné, protoZe by meély umoZnit ziskat Zadané
vysledky v fadové kratSich casech neZ v redlnych
pfirodnich podminkédch. Pro zrychlené zkou3ky by
bylo Zadouci, aby jejich vysledky, tj. doby do dosa-
Zeni urcitého stupné znehodnoceni, byly obecné&
vyjadFitelné ve vztahu k dobam pfFirodnich expozic,
které zpilisobi stejny stupeii znehodnoceni.

Cilem tohoto pFisp&vku jé analyza principu si-
mulovani a zrychlovani procesli atmosférické ko-
roze kovil a systémili kov — ochranny povlak, a to
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